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CONVENIO COLECTIVO DE TRABAJO N° 260/1975
a) CONVENCION COLECTIVA DE TRABAJO N° 260/75 - Trajadores de
la Industria Metalurgica.
Partes Intervinientes: "Unidn Obrera MetallrgicdadBepublica Argentina”;
"Federacion Argentina de la Industria Metalurgic&ederacion Argentina de
Industrias Metallrgicas Livianas y Afines" y "Feal@bdn Argentina de la
Industria Metalurgica del Interior".
Lugar y fecha de celebracion: Buenos Aires, 24utie ge 1975.
Actividad y categoria de trabajadores a que sereefObreros y empleados
afectados a la industria metalurgica.
Zona de aplicacion: Todo el territorio de la Nacién
Cantidad de beneficiarios: 400.000 trabajadores.
Periodo de vigencia: Desde el 1° de junio de 1933 de mayo de 1976.
En la ciudad de Buenos Aires, a los once dias dslda septiembre del afio mil
novecientos setenta y cinco, siendo las diecibietas, comparecen en el
Ministerio de Trabajo -Direccion Nacional Relacisrtkel Trabajo -
Departamento Relaciones Laborales n° 3-y poreargenor Luis MIRANDA,
en su calidad de Presidente de la Comision Paritsegun Resolucion D.N.R.T.
(CP) N° 11/75, obrante o fojas 451/454 del expeadiaf 580.643/75, a efectos
de suscribir el texto ordenado de la convencidéaatMa de trabajo, aplicable al
personal de obreros y empleados de la industrialamgica y como resultado
del acta-acuerdo final firmada el dia 24 de jukol®75, los miembros de la
Comision Paritaria respectiva, sefiores: LorenzaatarMIGUEL, Luis Serafin
GUERRERO, Eugenio BLANCO, Hector Francisco DATTEandro
ZAPATA, Juan A. BELEN, Alberto RODRIGUEZ, GregomgINGUITO,




Naldo BRUNELLO, Ernesto SALAS, Antonio ALVAREZ, JadMANGAS,
Ramén CARBALLO, Carlos SOLER, Luis Manuel GARCIAit®@SANCHEZ,
Alio PENISSI y Juan P. RUSSO, en representacida 8dnion Obrera
MetalUrgica de la Republica Argentina”, con donmcilbicado en la calle
Cangallo 1435, Capital, por el sector sindical y gleempresario, lo hacen Juan
DOLLERA, Victor E. ARRIBALZAGA, Juan G. AMADASI, Jae L.
RODEYRO, Hugo R. CARBALLO, Carlos A. SOLANO, ErnesiRAVERSO,
Horacio de las CARRERAS, Miguel Angel URDINOLA, Gago SALAS, José
MAIORANO, Armando Guillermo CEREIJO, Juan A. KIN®ictor M.
VILELA, Antonio A. A. BENEDETTI, Domingo J. COREARoque Luis
MOLINARI, José BARBERA, Roberto LARUFFA, Emilio ASIANSETTO,
Rodolfo A. CHIUCHICH, Alberto J. FARNOS, Jorge MglPEREZ
VAZQUEZ, Ricardo L. MASSO, Héctor L. COLETTI, HUd®RENZETTI,
Armando DI PASCAL, Jorge CHAMIN, Oscar GAMEZ, Jor§eSCALIERI,
Carlos MOSQUERA, José R. DE BENZIS, Fernando ISIDRige Alberto
HERNANDEZ, Augusto Victor BELLO, y Rubén GARCIA, eepresentacion
de la "Federacion Argentina de la Industria Megilia", con domicilio ubicado
en la calle Alsina 1607, 2° piso, Capital; Guido GEDA, José FUSTER,
Ricardo Arzubi BORDA, Julio César NAVARO, Miguel ARENDARES,
Carlos GIMENEZ HULTTON, Carlos MOSQUERA, Roberto SEBHEZ y
Pablo BENITEZ, en representacion de la "Federa&i@entina de Industrias
Metalurgicas Livianas y Afines", con domicilio ubdo en la calle Av. de Mayo
1365, 6° piso, Of. 60, Capital; José E. LLORENS PAR, Elbio Domingo
VENIER, Sergio José TOGNON, Hugo IGLESIAS, FranciSARRION,
Eduardo NADAL, Héctor FALCO, Jaime ARAOZ, Delfo DQNI, Manuel
Enrique ZENTENO, Albano BERTOLINA, José FranciscARITINEZ,
Enrique José RACCA, Carlos COQUEUGNIOT, Héctor R@CHntolin
KOVACEVICH, Maria Alba IRIARTE DE LOFIEGO, SabindGLIESE, y
Francisco SANCHEZ, en representacion de la "Federargentina de la
Industria Metalurgica del Interior”, con domicilidicado en la valle Chacabuco
187, 5° piso, local "B", Cordoba; quienes han come lo siguiente, dentro de
los términos de la Ley 14.250 y demas disposicieigentes en la materia, la
cual constara de las siguientes clausulas:

TITULO |

Introduccion

Articulo 1° - Partes intervinientes: Son partesgdates y signatarias del
presente convenio colectivo de trabajo, la "Unidmeda Metallrgica de la
Republica Argentina”, con domicilio legal en laleaCangallo 1435, de la
ciudad de Buenos Aires, por el sector sindica$; lféderacion Argentina de la
Industria Metalurgica, con domicilio legal en ldleaIsina 1607, de la ciudad
de Buenos Aires; la "Federacion Argentina de InmtasMetallrgicas Livianas
y Afines, con domicilio legal en la Av. Rivadavia1b de la Ciudad de Buenos
Aires; y la "Federacion Argentina de la Industriat®llrgica del Interior”, con



domicilio legal en la Av. Chacabuco 187, 5° pisxdl "B", de la ciudad de
Cérdoba.

Art. 2° - Vigencia temporal del convenio: Fijasevigencia por el término de
un afio contado a partir del dia 1° de Junio de J&¥é&randose
consecuentemente su vencimiento, el dia 31 de day®76. Dentro de los
sesenta dias anteriores a su vencimiento, cuadgdéelas partes debera
comunicar el mantenimiento de su vigencia o preséas modificaciones que
deseo introducir. Desde la fecha en que se natifaficialmente a las partes las
modificaciones propuestas, aunque haya vencidigémeia del convenio,
gueda convenido un plazo de sesenta dias paraudicede las mismas. El
nuevo convenio colectivo de trabajo tendré vigeacimmaticamente al
vencimiento del plazo de sesenta dias indicadegdestemente.

Art. 3° - Ambito territorial de aplicacion: Estarogencion sera de aplicacion en
todo el territorio de la Nacion. Las disposiciotegsales que integran el derecho
del trabajo que rigen en la capital Federal y ge@sal la Ley de Contrato de
Trabajo N° 20.744 se consideraran aplicables delgtla extension a que se
refiere este articulo, sin perjuicio de las dispiosies de caracter local.

Art. 4° - Personal comprendido: La convencién dikecde trabajo es de
aplicaciéon a todo el personal involucrastolas diferentes ramas de la
actividad metalurgica, estén o no completadas en la presente. Asimigusala
también comprendido aquel personal que por la aleza de las tareas que
desempeiia debe serlo, pero que pudo haberse oputidazones de
denominacion.

El personal debe ser dependiente de empleadotas dderentes
especialidades de la industria metallrgica, esttas @filiados o no a las
entidades empresarias representadas en estelamyary o no ratificado este
convenio.Se consideraran actividades metallrgicas todas adias que
tratan o transforman la materia de origen, por fundcioén, sinterizacién,
forjado, estampado, prensado, extrusion, laminaddrafilado, soldado,
maquinado y cualquier otro proceso que produzca emeentos metalicos y/o
mixtos elaborados y/o semielaborados y finales; tdsén en reparaciones,
ensamble, montaje y manutencidén. Asimismo se consi@ran
comprendidas las oficinas comerciales, depdésitogalleres de reparacion,
conservacion de maquinarias, herramientas y todo ai articulo
manufacturado metallrgico de fabricacion nacional amportado, si ésta es
su principal actividad. Los empleadores que realigetareas comprendidas
en las diferentes actividades de la industria cldstaran a su personal de
acuerdo a lo establecido en el presente convenidgntro de la especialidad
gue constituya su principal actividad. Se mencionaa titulo enunciativo
entre otras, las siguientes actividades de la indus metallrgica argentina:
1) Talleres mecanicos y electromecéanicos en general

2) Talleres mecanicos de reparacioén general dermtitoes, chapa y pintura,
rectificaciones, electricidad, etc., concesiona@@®ncias y todo trabajo



vinculado a la reparaciéon de vehiculos de autopsapu

3) Fabricacion de tractores, maquinaria agricola yg sus repuestos,
entendiéndose por tales las maquinas, aparatos yifoplementos que se
utilizan en la preparacion del suelo, la labranzala siembra, la plantacion y

el transplante; la lucha contra las plagas; la cosha, la preparacion, la
conservacion y el almacenamiento de los productds; extraccion, la
conduccion y el almacenamiento de agua para fineg@pecuarios y otras
actividades afines. Maquinas y/o accesorios utilidas en la criay en la
explotacion directa del ganado, inclusive la granja y la quintera.

4) Fabricacion, montaje e instalacion por cuenteed®eros en y de plantas
industriales, de estructuras metalicas, de magasgrde equipos industriales.
5) Fabricacion y/o montaje de maquinas herramied&apiezas o partes, de
accesorios y afines.

6) Fabricacion de unidades de iluminacion; de laagaléctricas para
iluminacion y de luminaria y sus componentes.

7) Fabricacion, reconstruccion, reparacion y mentda vagones de carga y
especiales; coches de pasajeros; locomotoras;diesbkes motores; motores
diesel; motores de traccidn; generadores prin@palguipos de freno; equipos
eléctricos de alumbrado y calefaccion; elementoshdgue; llantas centro de
rueda; ejes; boogies; enganches automaticos; elesneonvencionales de
traccion y todo otro material ferroviario.

8) Fundicién gris; aceros moldeados; maleablesutang demas piezas
moldeadas no ferrosas.

9) Fabricacion de: alambre, tornillo, remachesyadacables, tejido de alambre,
bulones, tuercas; afines y similares.

10) Construcciones metalicas estructurales dettpdpfabricacion de calderas,
tanques, puentes gruas y aparejos.

11) Fabricacion, instalacion, reparacion y consaérade ascensores,
montacargas y escaleras mecanicas de todo timmidatl y carga; de sus partes
y repuestos.

12) Fabricacion de aparatos eléctricos y mecamiaos el hogar y de uso
personal; hojas de afeitar.

13) Fabricacion de: armas, armamentos, municiorémngs.

14) Fabricacion de maquinas de coser, familiaiedgstriales y sus repuestos y
accesorios.

15) Fabricacion de: cocinas, calentadores, apadatoafeteria, estufas, faroles,
garrafas, medidores, valvulas, reguladores de@reguemadores, robineteria y
demdas accesorios y partes a gas, eléctricos y ctiiles liquidos; piletas
metalicas; elementos para sanidad y cirugia; cgmasebles asépticos.

16) Produccion, recuperacion, elaboracion o transioion de metales no
ferrosos.

17) Fabricacion de cafos y tubos de acero con cosiira, a través de la
transformacion, sea de flejes, chapa, lingotesnogiilla, slab o barras, uniones



y accesorios varios.

18) Electronica.

19) Cromohojalaterias mecanicas: fabricacion dases/e impresion litografica
sobre metales.

20) Fabricacion de: bronce, aceros y afines; oefédy fundicion rastica,
cubiertos y cuchilleria.

21) Fabricacion de rodamientos a partir de la foengacion de materias primas
basicas

22) Produccion de polvos metalicos y/o la elabdradie toda clase de
productos utilizando la metodologia de la pulvirietaa.

23) Fabricacion de muebles, gabinetes, cajas &jaréenas, sillas, elasticos
metalicos.

24) Fabricacion de herrajes, cerraduras y candados.

25) Fabricacion de maquinarias viales y/o sus r&paeentendiéndose por tales
las maquinas, aparatos y/o implementos que seautien la construccion y/o
mantenimiento de caminos y sus actividades congxasa otra actividad que
guarde estrecha relacion con esos fines, tales:anwtoniveladoras,
cargadoras frontales, excavadoras, tractores deialsequipos diversos para
asfalto, apisonadoras, mezcladoras, rodillos i@ (lisos y pata de cabra),
zarandas vibratorias, plantas de trituracion yadines.

26) Fabricacion de todo instrumento destinado sapenedir, controlar y
calcular.

27) Fabricacion de: herramientas, instrumentos eldicion y control, matrices,
electrodos para soldadura, herramientas con irsse@etonetal duro y piedras
abrasivas.

28) Fabricacion de: maquinarias y equipos paratisstrias: textil, del calzado,
alimenticia, aceitera, alcoholera, de artes grafida articulos de tocador,
azucarera, de bebidas, de la carne, del cauctimmer, del corcho, de la
construccion, del cuero, de dulces, de estaciomesicio, farmacéutica,
hidraulica, neumatica, jabonera, lechera, madenegianolera y mosaista,
metallrgica, minera, molinera, de movimiento deemales, panadera, papelera,
peletera, petrolera, plasticas, sanitarias; dacgesvublicos, del tabaco, del
tanino, tintorera, del vidrio; sus afines similares

29) Fabricacion, reparacion y montaje de carrosgrigu complementacion para
vehiculos de transporte de pasajeros y cargas.

30) Galvanizado, enlozado, esmaltado, forjadofamasado sobre chapa de
hierro y afines.

31) Fabricacion y armado de: acoplados, remolesiremolques y afines.
32) Fabricacion de: motores, generadores, transfbones, tableros y aparatos
eléctricos de uso industrial, cables y conducteléstricos de alta tension y de
todo tipo.

33) Fabricacion y/o reparacién y/o rectificacioa,hrtes piezas y repuestos del
transporte automotor, fabricacién y/o reparaciotode tipo de material de



friccion para uso del automotor, industrial, etc.

33) Fabricacion, montaje y armado de automotorageasral.

35) Fabricacion y/o reparacion de: motores a cotiysnterna o a explosion;
motores fuera de borda; estacionarios; marinizad@motores y sus partes,
grupos electrégenos y afines, para traccion, aerasimpulso de cualquier tipo
de vehiculos terrestre o navales; fabricacion, donyareparacion de radiadores
de todo tipo.

36) Fabricacion y montaje de carpinteria metalide yerreria de obra.

37) Fabricacion, reparacion y manutencion de masguile: escribir, calcular,
estadisticas, registros mecanizados y afines.

38) Fabricacion reparacion y conservacion de producelementos para:
refrigeracion, calefaccion y aire acondicionad; giezas, partes y repuestos.
39) Fabricacion de: bicicletas, motocicletas, reglos, triciclos, rodados y
afines.

40) Fabricacion de: juguetes e instrumentos mwesaaletalicos.

41) Fabricacién mecanica de: relojeria, joyeriafgheria.

42) Pulimento de metales.

43) Siderurgia entendiéndose por tal, la fabricacida produccién de arrabio o
de hierro, partiendo de minerales ferrosos, agesns laminados.

44) Fabricacién de articulos para: ferreteria,itsu, libreria, Optica,
fotografia y cinematografia, instrumentos y/o eletogs de escritura: lapiceras,
lapices automaticos, boligrafos y sus partes, etc.

45) Fabricacion de articulos de: fantasia, botdmetsi)las, cierres metalicos,
corredizos y sus afines.

46) Depdsitos de todo tipo de chatarra o deseéhiwesos o no ferrosos,
prensado y corte de los mismos, asi como tambggue efectien el desguace
de barcos, desarme de puentes, locomotoras, vagioes

47) Fabricacién, montaje y/o reparacion de: plaoess] aviones o helicopteros;
sus partes, repuestos y accesorios; fabricaciontajeoy reparacion de motores
de uso aeronautico, sus partes, repuestos, y aiosede aplicacion de uso en
planeadores, aviones y/o helicopteros.

48) Fabricacién y/o recuperacion de aluminio, soirk@cion extrusion y/o
trafilacion.

Art. 5° - Personal Excluido: Queda excluido comaddeiario del presente
convenio el siguiente personal:

- Gerentes;

- Subgerentes;

- Adscriptos a las Gerencias;

- Jefes;

- Segundos jefes (Subjefes);

- Habilitados principales;

- Apoderados con poder que comprometa al empleador;

- Secretarios /as de direccion, Vicedireccién ye@eia:



- Capataces generales;

- Y aquel personal que resulta excluido en razédigjgsiciones legales
obligatorias que asi lo dispongan.

Titulo Il

Condiciones Generales

CAPITULO 1°

Régimen de Categorias

Art. 6° - Categorias Personal Obrero: A los finedadubicacién del personal
obrero en las diferentes categorias, se estabbececaracter general y de
aplicacion a las distintas ramas y especialidddssiguientes:

Oficial Multiple: Es el oficial que realiza las tareas de mas dederos oficios
tradicionales. Para revistar en esta categoria shdisfacer los requerimientos
tedricos y practicos que a continuacion se detallan

Conocimientos Teodricos: Conocer y aplicar las operges aritméticas y
geométricas requeridas para el desarrollo norrefitiente de sus tareas,
conocer practicamente los materiales a utilizdoenrabajos de su especialidad
o especialidades que domine (acero, bronce, alaniimdicidon, maleable,

etc.); asimismo dar las indicaciones de fabricagimatamiento térmico de los
mismos. Tener conocimientos basicos de dibujos mexs, interpretando
planos, especificaciones, tolerancias, todo ella &rea lo requiere.
Conocimientos Teorico-Practicos: Debe ser capdratiajar
independientemente ejecutando con precision, rapgidalidad exigible a su
categoria sobre la base de planos de conjuntcatiejetroquis o bien
especificaciones verbales o escritas. Debe ejelagtéareas de mas de un oficio
aunque en la practica no las ejerza simultaneameere en caso de serle
requeridas debe cumplirlas y aplicarlas con la rmipnecision que las de su
oficio especifico. Usar correctamente los elemedémedicion y trabajar con
tolerancias especificadas. Conocer el uso de lgsiimas de sus especialidades
y las herramientas que utilice.

Esta categoria es optativa para los trabajadoresxaepcion de aquellos
oficiales que por razones de habitualidad, vieeafizando mas de un oficio,
los que quedaran automéaticamente incorporados @ &sgoria.

Oficial: Es el trabajador que ha realizado el agizje tedrico y practico de un
oficio determinado y que ejecuta con precisionpydez sobre la base de planos,
dibujos o indicaciones escritas o verbales, cuatquabajo de su especialidad.
El operario que desee ser promovido a esta caseglaibe rendir la prueba
practica de suficiencia y reunir las siguientesdotiones:

a) Saber las cuatro operaciones aritmeéticas y teomones de geometria.

b) Saber interpretar los planos que requieranasaag.

c) Conocer los metales usados en la industriagabesnce, aluminio, fundicion
maleable, etc.).

d) Saber manejar las herramientas de medicionaguearan sus tareas (calibre,
micrometro, compases, transportadores, etc.)




Medio Oficial: Es el trabajador que termind su periodo de apraejedy que se
encuentra en condiciones de efectuar tareas deatstgoria, pero que no ha
adquirido la competencia necesaria para ejecutdquer trabajo dentro de su
especialidad con la rapidez y precision exigiblasfiaial.

Operario Especializado Mdultiple: Es el trabajador que en razon de sus
conocimientos, tiene las funciones de mayor resgimidad dentro de un sector
o linea de produccién o montaje, o recuperaci@pgnmacion, o tareas similares,
cuyo proceso implica complejidad o precision indisgables. Dentro de cada
rama se determinaran taxativamente las tareasspomndientes a esta categoria.
Operario Especializado:Quedan comprendidos en esta categoria los
trabajadores que realicen exclusivamente las tguease determinan en las
distintas ramas para esta categoria cuya realizacdequiera la universalidad
de conocimientos que demanda un oficio, y es #dizorrectamente, en
produccion y calidad.

Operario Calificado: Quedaran comprendidos en esta categoria los
trabajadores que por su practica y capacidad asatiarrectamente una o varias
operaciones en un determinado tipo de maquinacateje ciertos trabajos
dentro de su especialidad, sin tener universaligacbnocimientos que requiere
el operario especializado.

Dentro de cada Rama se determinaran especificatasrtereas comprendidas
en esta categoria.

Operario: Es el obrero que ejecuta tareas manuales, sing@esjuda, de
colaboracién y tareas auxiliares que no requiepeenalizaje previo y que,
ademas, alternativamente tienen asignadas tareasghey descarga, acarreo y
simple estibaje de materiales, Utiles y mercadeyiteeas de limpieza.

Dentro de cada Rama se determinaran especificatasrieeeas comprendidas
en esta categoria y en especial las correspongliandes tareas auxiliares.
Pedn: Es el obrero que realiza exclusivamentegatedimpieza en general,
tareas de carga y descarga, acarreo y de simgdajestle materiales, Gtiles y
mercaderias.

Sin perjuicio de las categorias indicadas precedsnte, las Ramas, que dada
la naturaleza particular de su actividad asi loirér establecieron y definieron
categorias propias de aplicacion.

Art. 7° - Némina Bésica de Oficios de la Indusivatallrgica: Se reconocen
los siguientes oficios:

Matricero

Tornero

Ajustador

Electricistas

Bobinador

Herrero

Fresador

Montador




Modelistas

Noyero

Soldador eléctrico

Soldador autdgena

Mecanicos

Pintor

Tapicero

Herramentista

Afilador de herramientas

Pantografista

Chapista

Fumista

Rectificador

Gasista

Alesador

Soldador argonista

Pulidor

Caiiista

Revisador telefénico

Fraguador

Carpintero

Templador

Calderero

Hojalatero

Cinguero

Cepillador

Mortajador

Plomero

Trazador

Herrero de forja

Cerrajero

Trefilador cafios sin costura

Chofer (registro profesional)

Fundidor moldeador

Tornero repujador

Galvanoplastista

Mecéanicos de bombas

Sin perjuicio de los oficios indicados precedentei@melas Ramas, que dada la
naturaleza particular de su actividad asi lo requigpodran determinar las
tareas de oficio propias de aplicacion.

Art. 8° - Oficios propios de otras Actividades: @sltrabajadores con oficios
propios de otras actividades y que los desempatieh&@nbito de la industria
metallrgica, se les reconocerd la categoria quEapoy se les pagaran los



salarios basicos fijados en el presente convengsa categoria (por ejemplo:
albaifiil, jardinero, parquista, vidriero, etcétera).

Art. 9° - Asignacion de categorias al Personal @brea asignacion de
categorias al personal obrero se efectuara confalmeéiscriminacion de tareas
por categoria establecida en el articulo 6° y eart@a respectiva.

Art. 10. - Prueba para Optar a Categorias Supsrididos los obreros dentro
de las distintas categorias especificadas en lesind, podran previa solicitud,
rendir prueba de suficiencia para optar a categastiperiores, en los meses de
abril y de octubre, sin que ello implique dereclaxapar el nuevo cargo si no
existiesen vacantes. Los medios oficiales que apaolda prueba a que se
refiere el parrafo anterior y no pudieren ocupagiléaa correspondiente por falta
de vacante cobraran el adicional establecido artieulo 64.

Los obreros para los que se establece este adioomadran rendir mas de una
prueba de suficiencia por afio, en cualquiera dédasas de examenes
establecidas en el parrafo primero de este articulo

Art. 11. - Conocimientos Teéricos Exigibles par&ktegoria de "Oficial":

Toda exigencia de conocimientos teéricos a losfaela inclusién de un
obrero en la categoria de "oficial”, se relacionar@amente con el oficio que
corresponde, salvo aquellos conocimientos querses$tablecido para cada
Rama.

A los obreros que posean titulos de "oficialesadedustria”, otorgados por
Escuelas Técnicas Nacionales, Provinciales, Mualiegy sus incorporados se
les otorgara a su presentacion, la categoriaormdljde acuerdo al titulo
presentado.

Art. 12. - Reemplazos Eventuales (Transitorios] areas de Categoria
Superior: En todas las ramas de la industria nrgjighkl se establece para el
personal que realice reemplazos eventuales (toailosi) en tareas de categorias
superiores y que ejecute las mismas, el derecleocébp la diferencia entre su
salario basico y el salario basico de la categauneerior para la que fue
designado. Tan pronto el obrero o empleado vueteal&zar su funcién laboral
en la categoria de origen cesara en el goce dfetantia mencionada, salvo
gue el obrero o empleado haya trabajado cuatr@sessenta (460) horas en
forma continua o alternada en la categoria superior

Tratdndose de tareas insalubres se mantendragbgig la categoria superior
cuando el trabajador haya acumulado trescientasmaay cinco (345) horas en
ese tipo de tareas.

Las empresas deberan entregar al trabajador caisfahaciente de las horas
pagadas en este concepto.

Se considera reemplazo eventual (transitorio) mrasade categoria superior
aquél que se realice por ausencia del titular desio.

Art. 13. - Régimen de Menores Aprendices: Es aghedro que entre los
catorce y dieciocho afos, y previa autorizaciétadéomision Nacional de
Aprendizaje y Orientacidén Profesional inicia eleqdizaje de uno de los oficios



de la industria, y que luego de un periodo de oyddrafnos rendira la prueba de
suficiencia para optar a la categoria de medioabien la especialidad a que se
ha dedicado. El aprendiz menor de dieciséis afiderd completar el
aprendizaje practico con estudios tedricos, coomdigntes a su oficio. Tendran
validez y se computaran en el curso de aprendipaj@eriodos trabajados en
calidad de aprendiz en los distintos establecirogimdustriales, siempre que
ellos hayan sido cumplidos en una misma especihlidan este fin cada patron
entregara al aprendiz que egrese de su establatimie certificado en el que
conste el tiempo que a sus 6rdenes el operaria desempeniado como
aprendiz y la especialidad en que lo ha hecho.

Cumplido el cuarto afio de aprendizaje, si aprobeexamen de medio oficial,
ingresara a esta categoria. Si no aprobara el exeofeara el salario de
operario hasta que apruebe dicho examen.

Art. 14. - Categorias de Empleados: Las categddbgersonal de empleados se
encuentran establecidas y definidas en la Ramactgp (Titulo VI, Capitulo
IX).

Art. 15. - Vacantes: Para llenar las vacantes queaduzcan dentro de cada
establecimiento se tendra en cuenta el personatideio, y seran cubiertas con
preferencia con el obrero o empleado de mayor cdgdy antigiedad de la
categoria inmediata inferior. Las vacantes quétericr de la empresa se
consideran disponibles, seran anunciadas al pdrsona

Art. 16. - Menoscabo Moral: Ningun obrero o empteaddra ser destinado a
realizar trabajos que le signifigue menoscabo mbaad obreros o empleados
gue circunstancialmente tenga que realizar tard@sentes a una categoria
inferior a la que revistan, no podran sufrir madiiiiones en su categoria. Los
obreros o empleados que en su desempefio habitzatalan actividades
comprendidas en distintas categorias o tareasapeer destinados a todos los
trabajos de su habitualidad.

Art. 17. - Comision de Clasificacion: En los casasgue asi corresponda para la
aplicacidon de este Convenio y dentro del términaalenta dias de la fecha del
mismo se procederd a la clasificacion del persemalada establecimiento con
intervencidn de la Comision Interna. En los casogue exista acuerdo, lo
convenido tendra valor obligatorio; y los casosliderepancia se someteran a la
Comision Paritaria General. Las actas y planil@saspondientes se
confeccionaran por triplicado y llevaran selloyfa de las partes interesadas.
En todos los casos la reclasificacion del persdebéra ser finalizada dentro del
término de seis meses de la fecha del convenio.

Art. 18. - Mantenimiento de Categoria de "Ofici@ueda establecido que las
categorias de Oficiales y Oficiales Mdltiples asig@s por la Comision de
Interpretacion o por la Comision Paritaria Genaralpodran ser disminuidas
por la aplicacién de las actuales condiciones.

CAPITULO 2°

Jornada de Trabajo



Art. 19. - Cumplimiento Jornada de Trabajo: La guta de trabajo sera
cumplida integramente respetando en su totalidhdriade iniciacion y
finalizacion de la misma, de acuerdo a los horarfosnodalidades de trabajo
gue en cada empresa estén establecidos.

Art. 20. -Descanso en Horario Continuo: Todo el personal cuao trabaje

en turnos diurnos continuados de ocho (& mas horas, o nocturnos de siete
(7) o mas horas continuadas, o en dias sabadas&mols diurnos de siete (7)
horas continuadas, gozara de un descanso de tf&)tminutos para merendar.
Las mismas franquicias se le otorgaran al perdenanino que trabaje en
turnos continuados de siete (7) u ocho (8) horeemao la autoridad de
aplicacion asi lo autorice. Queda establecido gteedescanso no puede ser
descontado ni recargado en la jornada de labomengua de sus salarios.
Queda asimismo establecida que el presente artioybniede ser causa para la
disminuciéon de descansos mayores que actualmenteeze gozando el
personal, en razon de la naturaleza y el lugaus¢aseas.

Art. 21. - Descanso en Horario Discontinuo: Tod@lelecimiento de la
industria que trabaje con horario alternado, dasiicomo minimo dos horas y
como maximo tres en la intercalacién de su horaoan,la excepcion de los
casos en que las partes convengan la modificaei@sihs condiciones.

Art. 22. - Cambios de Horarios y Traslados: Los lmaside horarios o los
traslados que constituyan medidas de caractertomeateberan ser
comunicados previamente por el empleador a la ptasién sindical.

Art. 23. - Horas Extras o Suplementarias: En los @0s en que fuere
necesario realizar tareas en horas extras o suplemtarias, a los efectos de

la correspondiente autorizacion, debera requerirséa previa conformidad

de la organizacion sindical, debiendo pagarse la®fas extras o
suplementarias con el cincuenta por ciento (50%) decargo en dias

habiles, y con el cien por ciento (100%) de recargtos dias sabados a partir
de las trece (13) horas, los dias domingos y losslferiados obligatorios;
mientras no se trate de las excepciones previstasla legislacion vigente, y
aun cuando no mediare autorizacion administrativa.

Art. 24. - Inasistencias ImprevistasEl trabajador que no concurra a sus tareas
por causas no contempladas en esta convencioriicaldara el aviso
correspondiente dentro de la primera mitad de sag¢ta. El personal que
trabaja en jornada nocturna, debera efectuar sb avdefectiblemente dentro de
la media jornada del turno siguiente. En los cagosorarios discontinuos se
entendera por "mitad de la jornada”, el fin deplasheras cuatro (4) horas de la
jornada de trabajo.

Art. 25. - Permisos Especialed-os empleadores otorgaran permisos especiales
al personal, sin goce de haberes, para atendeloaguivados no previstos en
este Convenio, por causas de necesidad debidajustifieadas. Los plazos de
los permisos otorgados por la aplicacion de esiteuds no seran descontados a
los efectos del computo de la antigledad y demdsfices. Todos los




permisos deberan ser solicitados con una antidipaw menor de tres (3) dias,
salvo circunstancias especiales.

CAPITULO 3°

Régimen de Antigtiedad

Art. 26. - Computo de Tiempo de Servicio: A todos éfectos legales y
convencionales, se computara "tiempo de antigiieaghdé la duracion de la
vinculacion y el tiempo de servicio anterior cuamtitrabajador que habiendo
cesado en su relacion de dependencia por cualtpuse, reingresare a las
ordenes del mismo empleador.

Art. 27. - Escalafén por Antigiiedad:Todo el personal comprendido en el
presente Convenio cobrard, a partir del primerd&iantigiiedad en su relacion
de dependencia, una retribucién adicional automakecacuerdo con las
siguientes normas:

a) Los trabajadores jornalizados: el uno por ciéb®) del jornal basico de su
respectiva categoria, por hora, por cada afio dgiedad.

b) Los trabajadores remunerados por mes (obreros nmsualizados y
empleados):El uno por ciento (1%) del sueldo basico de su respec
categoria, por mes, por cada afio de antigiedad

c) Debe ser pagado independientemente de la reauidierestablecida en este
Convenio. Los mayores jornales y sueldos que seenaio implica que en los
mismos esté incluido el beneficio que se pactaept# articulo.

d) Su pago se justificara Unicamente con la liqei@apertinente, donde debera
ser imputado a este rubro; integrando el salatialas los efectos de la relaciéon
laboral.

e) El obrero o empleado que cumpla afios de antigiedl entre los dias
primero (1°) v quince (15) del mes, comenzara a cay el adicional o el
incremento del mismo, a partir del dia primero (1°)de ese mes. El que
complete afios de antigiedad entre los dias diezeis(16) y treinta y uno
(31), lo cobrara a partir del dia primero (1°) delmes siguiente.

CAPITULO 4°

Disposiciones Sobre Higiene, Salubridad y Seguridad

Art. 28. - Cumplimiento de Disposiciones Sobre Hige: Los empleadores
deberan observar estrictamente las disposiciogateke vigentes sobre higiene e
instalaciones sanitarias; mantener los demas etesiapcesarios para el aseo
del personal, debiendo tomar intervencion la adéaricompetente en todos los
casos que le sea requerida. Los trabajadores det@eborar en el
mantenimiento de la higiene y la salubridad erekiablecimientos.

Art. 29. - Provision de Agua: Los Establecimiende®eran contar con
Instalaciones adecuadas para el suministro de@gahle a su personal
conforme a la naturaleza de la actividad indusyreallas condiciones
climatoldgicas de la zona.

Cuando la naturaleza de las tareas exija a loajadbres una higienizacion
completa, las instalaciones correspondientes delestar dotadas de agua




caliente.

Art. 30. - Provision de Elementos de Protecciéon yeguridad: Los
empleadores proveeran a los trabajadores, para swsa durante las horas de
labor, todos los elementos necesarios para la pro@on y seguridad cuando
las tareas asi lo requieran. El personal esta obldo indefectiblemente a
utilizarlos y conservarlos debidamente, siempre yuando los elementos
provistos sean los adecuados. Por ejemplo:

a) Para las tareas que se realicen a la intemperien dias de lluvia y cuando
las necesidades asi lo requieran, se proveera atg@nal de encerados y
botas de goma.

b) Al personal que realice tareas determinadas conmueeligrosas se le
proveera de calzado de seguridad, cuando dicha tax@si lo requiera.

c) A los soldadores eléctricos, ademas de las padntes antiparras, guantes
y calzado de seguridad, se los proveera de un defaihcon protecciéon de
plomo y a los soldadores de autégena con un delahtke cuero, cromo o
amianto.

d) Al personal que realiza tareas en altura, se lproveera de cinturdn de
seguridad y casco protector.

e) En aquellos casos no contemplados por la legisian vigente y en los que
no exista acuerdo de partes, se estara a lo que e®hine la autoridad de
aplicaciéon correspondiente.

Art. 31. - Proteccion en Instalaciones y Maquinaria: Las instalaciones y
maquinarias de los Establecimientos deberan coatalas protecciones de
seguridad adecuadas, conforme a su uso y destino.

Art. 32. - Limitacion en la atencion de determina@guipos: La atencion de
maguinas-herramientas, compresores, calderaspyaisthinotores diesel, equipos
eléctricos de transmision y mantencion, etc.; éstarargo de los obreros que lo
hacen habitualmente o conozcan su manejo.

En los equipos de aire acondicionado queda prahibitimpieza de filtros con
el ventilador en marcha, cuando asi lo solicitebeéro.

Art. 33. - Condiciones Patrticulares para Tareasllises: Se establecen las
siguientes:

a) A cada obrero que trabaje en tareas o secdiasesbres, se le computara
cada hora trabajada en esas condiciones como uag keinte minutos,
siempre que las tareas las desempeiie la mayordealdgornada, de acuerdo a
lo establecido en la ley;

b) Las remuneraciones por las tareas insalubrés $iguidadas en la forma
indicada en al inciso a), y de acuerdo con logisal@or hora que se fijan en el
presente convenio, quedando sin efecto toda atneafde liquidacion sobre la
base de seis (6) horas de trabajo;

¢) Cuando el obrero fuere remunerado a destajopgora o0 con cualquier otro
sistema analogo que represente un jornal supelsrtzasicos establecidos, a
los fines de la liquidacion pertinente de una haiate minutos por cada hora




trabajada en tareas o secciones insalubres, detmrdutarse las retribuciones
mayores asignadas;

d) Si la autoridad de aplicacién competente levartainsalubridad de las
tareas o de las secciones de un Establecimiestopl@ros deberan cumplir el
nuevo horario autorizado;

e) La modificacién de la jornada de trabajo, etudide lo establecido en el
inciso d), solamente podra disponerse previa regolue la autoridad
competente;

f) Las disposiciones de este articulo también cengen a los obreros
mensualizados y a los empleados que trabajen emstarsecciones insalubres
durante la mayor parte de la jornada, exclusivaenentcuanto a la reduccion de
la jornada a seis (6) horas diarias o treinta ¥ &6) horas semanales, y no en
relacion al sueldo que perciban, que no tendraceoiies por esta causa.

Art. 34. - Provision de 1 Litro de Leche: En todios Establecimientos de la
Industria MetalUrgica que cuenten con seccionebjeartes o tareas insalubres,
el personal de los mismos, recibira un (1) litrded#ne por dia. Idéntico criterio
se seguira en aquellos casos en que la autoridaplidacion lo determine
explicitamente.

CAPITULO 5°

Accidentes y Enfermedades Inculpables

Art. 35. - Régimen para Accidentes y Enfermedadeslpables: Para gozar de
los beneficios de la Ley en cuando a enfermedadgcmente inculpable el
personal deberé dar cumplimiento a los siguientesguisitos:

1°) El trabajador que faltare a sus tareas porecdesnfermedad o accidente
inculpable debera comunicarlo a la empresa dentro de las prinnas horas y
hasta la mitad de su jornada de labor, pudiendo halo por los siguientes
medios:

a) Por telegrama,en el que debera expresar su hombre y apellilonpivo

de su inasistencia, aclarando si se trata de eafiEtho accidente inculpable.
b) Por aviso directo del interesado, en el estabiedento, oportunidad en la
gue la empresa tomara conocimiento extendiendo ummprobante que
justifique dicho aviso.

c) Por cualquier persona que avise en nombre delteresado, en el
establecimiento. En ese acto debera acreditar suedtidad con documento
fehaciente, oportunidad en la que la empresa exteadh un comprobante

por dicho aviso.

d) Aviso telefénico: solamente en los casos quelaractualidad ya se

aplique este sistema o en el futuro si las empresa&solvieran establecerlo.
En ese caso debera efectuarse de tal manera querpéa justificarlo
debidamente.

2°) Excepcionalmente para el trabajador que tradraj@irnos nocturnos y que
no cuente con los medios precedentemente indicdtus items a), b), ¢) y d)
del inciso anterior para el correspondiente aveserfermedad, debera hacerlo




indefectiblemente dentro de las primeras horasuded siguiente.

3°) Cuando el trabajador no se encuentre en elallommeal que tiene
denunciado en la empresa, comunicara esa circamsim el mismo momento
de notificar la enfermedad o accidente inculpable.

4°) La omision injustificada de la comunicacionl@enfermedad o accidente
sera considerada como acto de indisciplina, pemtecara su derecho al cobro
de las remuneraciones respectivas si su existeani@ndo en consideracion su
caracter y gravedad, resultase inequivocamentditeta mediante certificado
médico extendido por facultativo habilitado.

5°) El enfermo facilitara en todos los casos eédeo de verificar su estado de
salud por parte del servicio médico del empleaforos casos en que la
verificacion no pueda realizarse por no encontrageel en el domicilio que
indique por haber concurrido al consultorio médjoe lo asiste o a cualquier
otra institucion de caracter médico asistenciahteresado debera arbitrar las
medidas necesarias para facilitar la verificact@mcurriendo al médico de la
empresa o reiterando la notificacion.

6°) En el caso que el enfermo no facilite la veaion por parte del servicio
médico del empleador, no tendra derecho a exigeattébucion correspondiente
a los dias de trabajo que hubiere perdido por mef@ad o accidente inculpable.
Cuando el empleador, en uso de sus derechos, e eaverificacion de la
enfermedad notificada, en la forma prevista en@to 1°) el trabajador, con la
sola presentacion del certificado de su médico cudéquier institucion de
caracter médico asistencial que determine la riazaale la dolencia, la
imposibilidad de trabajar y el tiempo por el cuglkencontré imposibilitado,
tendra derecho al cobro de la retribucion corredigorte al periodo que acredite
o justifique ese certificado médico. En caso dgmiiatico de caracter
reservado, el medico del empleador debera solieifaistoria clinica al médico
gue lo asiste o a la entidad asistencial dondsisgexe el enfermo.

7°) El trabajador no esta obligado a seguir lasgripgciones que determine el
servicio médico del empleador, pero si, tiene lagabidn de permitir en todos
los casos, la verificacién de su estado de saladnedicacion aconsejada,
dentro del horario de siete (7) a veintiuna (2Xphpcomo igualmente vigilar el
curso de la enfermedad o accidente inculpable.

8°) En los casos en que el médico del empleaddrqua al interesado la fecha
de alta de la enfermedad o accidente inculpablérgitzajador continuara
imposibilitado de prestar servicio, éste comunieas@ circunstancia al
empleador en cualquiera de las formas estableeidasinciso 1°), a efectos de
facilitar una nueva verificacion.

9°) A partir del momento en que el empleador sdificerdo del estado de
enfermedad o accidente inculpable del trabajadalizada en cualquiera de las
formas ya indicadas, les seran pagadas a ésentasmeraciones que le
corresponda por tales motivos, cuando la doleraya Bido justificada por el
empleador previa verificacion o cuando ésta naaya practicado, por su



médico o por cualquiera otra institucion medicatasicial y el interesado
presente certificados médicos que retunan los lisogisstablecidos en el inciso
5°).

CAPITULO 6°

Accidentes del Trabajo

Art. 36. - Régimen de accidentes del trabajo: Twaloajador que sufriere un
accidente de trabajo o padezca de una enfermedtasional de las previstas en
la Ley N° 9.688 y sus normas ampliatorias y modificias, cobrara, desde el
momento en que se encuentre impedido de trab&gaemuneraciones integras
como si existiera efectiva prestacion de servidtasado el término de un afio,
la incapacidad se considerara como permanenteeddoms de la
indemnizacion. Los salarios pagados de acuerdtogorevisto en el primer
parrafo del presente articulo, en ninglin caso podiegdcontarse de la
indemnizacion que pudiera corresponderle.

CAPITULO 7°

Ropa y Utiles de Trabajo

Art. 37. - Régimen para la provision de ropa dbdja: Se establece la siguiente
reglamentacion:

a) A todo el personal obrero mensualizado o jozadb se le proveera de dos
equipos de ropa de trabajo por afio (por ejempl®na@melucos o dos ambos),
en tela preencogida y dentro de los colores y adldel rango habitual de la
ropa de trabajo.

b) En casos de deterioro prematuro de la ropaathajty, que imposibilita su
uso, imputable a la tarea que cumple el trabajad@mpleador debera reponer
las prendas, las veces que sea necesario, conttacién de la unidad anterior.
c) La conservacion, lavado y planchado de dichasdas, como asimismo la
reposicion de las mismas en caso de pérdida, éxtoadestruccion, correra por
cuenta exclusiva del trabajador.

d) Las prendas de trabajo seran entregadas bagtaoaia escrita y su uso sera
obligatorio dentro del establecimiento. Si egresiaréa empresa el trabajador
debera proceder a su devolucion o, en su defeebrd pagar el importe
correspondiente, que constara en el recibo exteraicel momento de su
entrega al trabajador.

e) La entrega de las prendas de trabajo podréosgrensada, si el empleador
asi lo dispusiera, por 6rdenes de compra o posumma de dinero equivalente a
su valor, para ser adquirida en las firmas proveedgue la empresa designe y
dentro de las caracteristicas que ésta haya f§ado que se refiere a precio,
tipo de prenda, color, etcétera.

f) Al personal que ingrese debera entregarselel gmmino de treinta (30) dias,
dos equipos de ropa simultaneamente. Este peraloaidb de antigiedad se
incorporara al régimen del inciso g).

g) Las empresas podran entregar los dos equipaspdeale trabajo en forma
simultdnea o, en su defecto, un equipo en el madiey el otro en el mes de



octubre de cada afo calendario.

h) Al personal de empleados no retribuido a sugldomision, se le debera
suministrar dos guardapolvos o dos juegos de ganyatamisa por afio, sujeto
a lo dispuesto en los incisos b), c), d), e),d) del presente articulo.

1) Cuando el empleador establezca la obligatorielbadtro tipo de vestimenta,
debera proveerla sin cargo dentro de las condisioasvenidas en el presente
articulo.

j) A todo trabajador que solicite la provisién @gdzado de seguridad debera
suministrarselo a precio de costo, si el mismoenmolrespondiera de acuerdo a
lo establecido en el articulo 30.

k) A todo el personal al que se obligue usar umfop vestimenta especial,
debera suministrarsele, ademas, dos (2) camisas (24l corbatas por afo,
siempre que se le exija determinados color y caltaprendas.

l) Al personal mencionado en el inciso k) precedese le proveera de
impermeable, o sobretodo, o campera, de acuerdiatarea que desempefie,
para ser usado en horas de trabajo y cuando lasidades del servicio asi lo
requieran.

Il) Las inscripciones que llevaran la ropa de tjalydos uniformes o vestimenta
especial, seran de tamafio reducido. En los caspseese especifique la tarea,
la inscripciéon sera suplementaria y no estaradigal la prenda. Queda
exceptuadas de las disposiciones de este incssgotaas de servicio.

Art. 38. - Régimen para la provision de herramisnge establece el siguiente
régimen:

a) Los empleadores deberan proveer a todo el prderias herramientas,
instrumentos de medicion, Utiles y elementos neimesspara desempenar sus
respectivas tareas;

b) La reposicion de esos elementos, cuando el stesgar el uso normal y
habitual la haga necesario, estara a cargo deleahm;

c) Cuando se carezca del instrumental requeridm cmpumplimiento de lo
indicado en el inciso b) precedente, se registrdediciencias técnicas en los
trabajos encomendados, el trabajador quedara exideidesponsabilidad.

Art. 39. - Valijas de herramientas: Las valijasgoherramientas o para
materiales que el trabajador deba utilizar pacueiplimiento de sus tareas
fuera del Establecimiento, deberan contener lasimézntas, repuestos y
materiales necesarios.

CAPITULO 8°

Régimen de Licencias Especiales

Art. 40. - Licencias especiales pagas: Conforneseifialado en el art. 7° del
Decreto-Ley 18.338/69 y en la Ley 20.744, recon®etsiguiente régimen de
licencias especiales pagas:

a) Por nacimiento de hijo: dos dias corridos, unéod cuales debe ser dia habil.
b) Por fallecimiento de conyuge, padres, hijosiaos, suegros o abuelos: tres
dias corridos, uno de los cuales debe ser dia habil



c) Por matrimonio: diez dias corridos, que podegtrsamados a las vacaciones
anuales.

d) Al personal que curse estudios en la ensefiaad&ra universitaria con
planes oficiales de ensefianza o autorizados pan@go nacional o provincial
competente, se le otorgara durante el afio calendieiz (10) dias habiles
corridos o discontinuos para ser utilizados enogexd de examenes, debiendo
exhibir el comprobante oficial de haber rendiddhdspruebas.

e) Los dadores voluntarios de sangre, que seaadlasna darla, quedan
liberados de la presentacion de servicios el deudsmetido.

f) En caso de mudanza total: un (1) dia de permmoexcepcion de aquellos
casos de trabajadores que vivan en hotel o pension.

g) Por revisacion meédica obligatoria y previa alse militar: el dia
correspondiente. El trabajador debera presentargficado pertinente o la
cédula de citacion.

h) En caso de enfermedad o de accidente gravédglige, padres, hermanos o
hijos, que convivan y estén a exclusivo cargo dehraro o empleado,
debidamente comprobado, el empleador se comprateirceder el permiso
necesario para atender al paciente, si tal cuidadadispensable para la vida
del mismo y si dicho obrero o empleado es la Up@&aona que puede hacerlo.
El empleador tiene derecho a verificar por su nedipor visitadora social la
veracidad de la causa invocada; si asi no lo leicgerdeberan pagar las
ausencias contra la presentacion del certificadticoéjue justifique las
situaciones sefaladas. El trabajador que deba #a#tas tareas por las
circunstancias previstas en este inciso, dara avismpleador por los medios
establecidos en el inciso 1°) del articulo 35.

Este beneficio se concedera al trabajador hastaéximo de dos (2) o tres (3)
meses por afio segun que su antigledad en el esta@blgo, sea inferior o
superior a diez (10) afios, respectivamente. Ebafitro del cual se concederéa
este beneficio, se contara a partir de la fechiaidiacion del goce del mismo.
Art. 41. - Dia del trabajador metaldrgico: En conmenoracion del "Dia del
Trabajador Metalurgico”, el 7 de setiembrede cada afio no se cumpliran
tareas en los establecimientos de la industriald®anto, a los trabajadores
mensualizados no se les efectuara descuento gigunal causa y Unicamente a
los remunerados por dia o por hora, que relinaexlgencias que establece la
legislacion vigente para el pago de feriados otbigas, se les liquidara el
jornal respectivo, aun cuando la conmemoraciéncmdéncon un domingo. Los
trabajadores que por necesidades o modalidadespdeduccion deban prestar
servicio el dia 7 de septiembre, ademas de lduveidn que le corresponda por
la prestacion de servicio cumplida, cobraran elrgequivalente a una
jornada normal de trabajo en pago del "Dia del djeador Metallrgico”. El
obrero que en esa fecha se encuentre enfermodeataio y no perciba
remuneracion por esa causa, tendra derecho alitierdd este articulo.

Art. 42. - Dia no laborable: 1° de Enero: El diad&°enero de cada afio es dia no




laborable. La remuneracién del obrero jornalizaglvespondiente a este dia,
sera liquidada conforme al régimen de los diaades de pago obligatorio.
CAPITULO 9°

Ordenamiento de las Relaciones Laborables

Art. 43. - Documento situacion laboral: Los emplwad entregaran a todo su
personal una tarjeta, cuyo duplicado firmara elleagn u obrero (firma de
notificacion), la que llevara consignados los sgtes datos: a) nombre y
apellido; b) fecha de ingreso; ¢) categoria actl)alecha de asignaciéon de
categoria; e) sueldo o jornal. Esta tarjeta sevamdocada vez que el empleado u
obrero sea promovido en su categoria, debiendalbaseeste caso los
empleadores dentro de los treinta (30) dias suiesites a la promocion.

Art. 44. - Comunicaciones al personal: Las comumazes dirigidas al personal
ya sean de caracter gremial o particular, se edeggmusiempre en idioma
castellano.

Art. 45. - Cambio de domicilio del trabajador: tochombio de domicilio o
teléfono debera ser denunciado por el trabajademaleador dentro de las
cuarenta y ocho (48) horas de producido. De esandénse dejara constancia
escrita, de la que el empleador entregara una ebpiabajador. Mientras no se
haya registrado el cambio en la forma antedichapssideraran validas las
comunicaciones dirigidas al ultimo domicilio deniago por el trabajador. El
personal que se encuentre domiciliado fuera dé @l distribucion de correos
y telecomunicaciones convendra con el empleadortaa de recibir las
comunicaciones postales o telegraficas, en caso geder constituir un
domicilio dentro de aquel radio.

Art. 46. - Cambio de estado civil: Por constansierga y dentro de los cinco (5)
dias de producido, el trabajador debera comunleanpleador cualquier
cambio que tuviera en su estado civil, como asligante indicara en las
personas de su familia o de sus beneficiarios tatifrbaciones o variaciones
ocurridas con respecto a su ultima declaraciénimgperten una adquisicion,
modificacion, transferencia y/o extincion de losdiEcios o asignaciones del
presente convenio o emergentes de disposicionakeseg

Art. 47. - Préstamos al personal: En caso de ramgsiebidamente
comprobada, los empleadores contemplaran la pidsiditle otorgar préstamos
a sus trabajadores, directamente o por intermedingdituciones bancarias
autorizadas.

Art. 48. - Reconvenciones al personal: Ningun Sop@odra reconvenir
disciplinariamente en voz alta a sus subalterndsacerlo delante de una
tercera persona de igual o inferior jerarquia, toafia al establecimiento.

Art. 49. - Renuncia de beneficios: Ningun trabajadopodra renunciar a los
beneficios que le acuerda el presente convenio, gaedo nulos todos los
pactos que con ese objeto se hubieren celebradoeccglebren en el futuro.
Art. 50. - Certificado de trabajo y de aportes prewsionales A todo trabajador
gue cese en su relacidon de dependencia, el empléellera extenderle el




pertinente certificado de trabajo, con la constadei la categoria que tenia
asignada a la fecha de su baja, y la certificad@aportes previsionales.

Art. 51. - Documentacion habilitante para trabajadanenores de edad: Los
menores de edad que ingresen a trabajar bajoaeldeidependencia, deberan
presentar la documentacién que exijan las dispo®si legales vigentes en la
jurisdiccién del establecimiento. Los empleadomsedan cumplir con las
obligaciones pertinentes a su cargo.

Art. 52. - Seguro de vida: Para todo el persondhadedustria metallrgica se
concertara un seguro de vida colectivo, de caratiegatorio, con la Caja
Nacional de Ahorro y Seguro por un capital uniforaiee$10.000.- (Diez mil
pesos) por persona, cuya prima estara a cargambddador y del trabajador por
partes iguales. El beneficio establecido por esieudo es independiente de
cualquier otro régimen de prevision, seguro o slibgjue las empresas tengan
en vigor. Sin perjuicio de lo expuesto precedentdenkas partes signatarias de
esta Convencion y durante la vigencia de la migrodran en cualquier
momento sustituir el sistema de contratacion egoi@s

TITULO Il

Pagos Especiales

CAPITULO 1°

Adicionales por Titulo o por Idioma

Art. 53. - Titulo de "Técnico" en personal obrero: A los obreros que posean
titulo de "técnico industrial" (plan de estudio minimo de seis afios),
expedidos por Escuelas Industriales o Técnicas, Nanales, Provinciales,
Municipales o sus incorporados, se les pagara undeional” de cincuentay
cinco pesos ($ 55.-) mensuales a partir de la fdelf@esentacion del mismo.
Asimismo, a la presentacion del titulo se les deelsignar la categoria de
"oficial" de acuerdo con su especialidad.

Art. 54. - Titulo de "estudios secundarios" en emmados:A los empleados
gue posean titulo de "estudios secundarios" coo®(etrcional, normal,
industrial o comercial) expendidos por colegiosior@es, provinciales
municipales o sus incorporados, se les pagaradicidaal” de cincuenta y
cinco pesos ($ 55.-) mensuales, a partir de laafdehpresentacion del mismo.
Quedaran excluidos de este beneficio, los vendsdlm®viajantes y los que
tuvieren titulo universitario.

Art. 55. - Idiomas: A los empleados que dominerigmamente fuera del
castellano, uno o mas idiomas, y siempre que etlados mismos le sean
requeridos para el desempefio de sus tareas habijtaalles pagara un
"adicional" de ciento tres pesos ($ 103.-) mensygler cada idioma que utilice.
CAPITULO 2°

Asignaciones y Subsidios Familiares

Art. 56. - Asignaciones y subsidios familiares legaEl empleador debera
pagar las asignaciones y subsidios familiares lestabs por las disposiciones
legales vigentes. Tanto el empleador como el tagloajestan obligados a exigir



y presentar la documentacion que acredite el dengtd obligacion de su pago,
dentro de los plazos legales. El empleador debgeader constancia de la
recepcion de la documentacion pertinente.

Art. 57. - Subsidio por padres incapacitados: $abéece el siguiente régimen:
a) Al trabajador que tenga a su exclusivo cargogsadicapacitados que no
cobren beneficios de jubilacidn, pension, u otemsirsos, se le pagara un
"subsidio” de ciento cincuenta pesos ($ 150.-) m&ies por cada uno de los
progenitores que se encuentren en tal situacion.

b) El importe mencionado se modificara en la mipnagoorcion que sufriere la
asignacion familiar por esposa, en razon de semnento por disposiciones
legales.

c) Durante el tiempo en que el trabajador dejareotbear salarios por
enfermedad o accidente inculpables, y se encorgoa@ndo del periodo de
reserva de puesto establecido por Ley 20.744,roganth cobrando el adicional
establecido en este articulo, sin que este beaefiodifique la situacion legal
de su relacion de trabajo.

Art. 58. - Subsidio por "fallecimiento” de familid?or fallecimiento de
cényuge, padre, hijos, hermanos o suegros el adbagobrara un "subsidio” de
un mil cien pesos ($ 1.100.-).

Para tener derecho al cobro de este subsidi@bajador debera acreditar
debidamente el parentesco, y que el causante sateaiza a su cargo.

Art. 59. - Salario durante el cumplimiento del \seio militar": El trabajador
gue deba cumplir con el "servicio militar obligatdy cobrara su salario
mensual de quinientos pesos ($ 500.-), a parta éecha de su incorporacion y
hasta la fecha en que fuera dado de baja.

CAPITULO 3°

Adicionales por Condiciones Particulares de la Tar

Art. 60. - Adicional por cobranza: El trabajador que efectie cobranzas, con
excepcion de los cobradores incluidos en la Ram@léados, cobrara un
"adicional" de cuarenta pesos ($ 40.-) mensualsisni8mo, se le pagaran los
gastos que demande dicha labor contra la preséntdeila liquidacion
detallada y comprobantes pertinentes.

Art. 61. - Adicional por "ensobrado y pago de remueraciones™ El
empleado que ensobre o pague sueldos y jornalegragb"adicional”" de once
pesos ($ 11.-) mensuales. Cuando cumpla ambas tapsgyue con dinero en
efectivo en forma descubierta (sin ensobrar), gélra "adicional” de veintidos
pesos ($ 22.-) mensuales. Estos "adicionales” pagaran cuando el empleado
no realice durante el mes las tareas que lo ongina

Cuando en las funciones de ensobrar y/o pagawveriga personal de
"supervision "este articulo no sera de aplicaciragicho personal.

Art. 62. - Cumplimiento de tareas por empleado4amas de otro grupo” o en
el mismo grupo pero de categoria superior: El eageclasificado en un
determinado grupo y categoria y que desempefieonehsi transitoriamente



tareas de otro grupo y categoria con mayor sueldae desemperfie tareas de
una categoria superior dentro del mismo grupo réeddrecho al cobro del
sueldo asignado a esa categoria por esta Conveboléntiva de Trabajo,
durante el tiempo del cumplimiento de esas tamagprme a lo establecido en
el articulo 84, tercer parrafo, de la Ley 20.74d nibigun caso el monto
liquidado por tal concepto podra ser inferior a&esés y nueve pesos ($ 69.-)
mensuales.

Art. 63. - Adicional por "Llamada" Fuera de Horario : El obrero que fuera
de su jornada de trabajo sea llamado para ateretdarhos de emergencia”,
después de las veintidos horas (22) y antes d®isg6) horas, cobrara ademas
de la remuneraciéon que legalmente le correspomd&dicional” de veinte y
siete pesos ($ 27) por llamada.

Art. 64. - Adicional por Falta de "Vacante": El "medio oficial" que hubiere
aprobado la prueba de suficiencia requerida paratkgoria de "oficial” y no
pudiere ocupar la plaza correspondiente, por ftazacante”, cobrard un
"adicional" de cuarenta y un centavos ($ 0,41)haoa.

Art. 65. - Tareas PeligrosasEl obrero que trabaje en tareas denominadas
peligrosas cobrarda un adicional de un veinte pantoi(20%) sobre el salario
basico de su respectiva categoria durante el tieupse efectle dichas tareas.
Se consideran tareas peligrosas a tales efecsagidase realicen en alturas
superiores a ocho metros (8 mts.) o a profundidddesas de cuatro metros (4
mts.) como las de:

a) Instalacion de antenas y letreros luminosos;

b) Trabajos realizados en chimeneas y cabriadas;

c) Trabajos realizados en pozos, instalacione®ddas y sus reparaciones;
También se consideran peligrosas a los efectqwésénte articulo las
siguientes:

1°) Las tareas de doblador, atrapador y desbastadaminacion;

2°) Las tareas del hornero de laminacion que ggerimgotes en proceso de
produccion con ganchos a mano;

3°) Las tareas de los fundidores cuando las reaéoecoladas sobre moldes y
transporten material en estado de fusion y realeeonlada a mano;

4°) Las tareas del enganchador de vagones, cuataks® realicen con los
vagones en movimiento.

Art. 66. - Adicional por "Altas Calorias™: El obrero que trabaje en "altas
calorias", realizando tareas de cargar el hormaghgi horno, calafateador de
calderas, atrapador, hornero y ayudante de estogjdis cobrara un adicional de
veinte por ciento (20%) sobre el salario basiceuweespectiva categoria durante
el tiempo en que se realice esas tareas. En etleaswoeas no especificadas en
el parrafo anterior se pagara el adicional, preuideterminacion por el
Departamento de Higiene y Seguridad del Trabajeaéa caso en particular.
CAPITULO 4°

Paralizacion Parcial de la Jornada de Trabajo pé&hson por Causas no



Imputables al Trabajador

Art. 67. - Paralizacion Parcial de la Jornada deb@jo: Cuando durante la
jornada de trabajo exista una paralizacion padgdhs tareas provocadas por
rotura, limpieza de maquinas, o falta de matenissgs no imputable al
trabajador y que signifique una mengua de su salsgra bonificado con una
proporcion que llegue al salario real de ocho hessablecido por el presente
convenio, sin perjuicio de ser destinado a otrarlaQuedan excluidos de los
beneficios de estas clausula los casos fortuitdgatea mayor o las
restricciones impuestas por el poder publico. Nocoseputaran dentro del
célculo de salario real, a que se refiere esteudmtilos premios, primas, tarifas,
destajos, etcétera.

Art. 68. - Suspension por Causas no Imputablesaddajador: El trabajador que
se presente al lugar de trabajo, y no se le asagaas por suspension no
notificada con anticipacion, sea por falta de niaggrima u otro motivo no
imputable al mismo, cobrara el salario real cowasjente al dia. Del mismo
beneficio gozara el trabajador que deba cumpkasfuera del establecimiento
si al llegar al lugar de trabajo, no pudiera realeas por lluvia, inundacion
impedimentos administrativos o cualquier otra cigtancia que no le fuera
imputable. Quedan excluidos los casos fortuitodudeza mayor, las
restricciones impuestas por el poder publico silspensiones por causas
disciplinarias. Para el calculo del salario reglia se refiere este articulo no se
computaran los premios, tarifas, destajos, etc.

CAPITULO 5°

Cumplimiento de Tareas Fuera del Lugar Habitual

Art. 69. - Dentro del pais: El trabajador que pdiga y/o alternativamente deba
realizar tareas fuera del establecimiento gozatagleeneficios siguientes:

a) Todo el tiempo de viaje sera abonado de acuwestosalario sin recargo de
ninguna naturaleza.

b) En todos los casos se abonaran los gastosstkdivey si las funciones que
deba cumplir afectara su horario habitual de coroadaara una suma
equivalente a una hora quince minutos (1 h. 15ei.salario basico del oficial
multiple.

c) Cuando las actividades se cumplan a mas denlie@0 km.) del
establecimiento se pagara el tiempo efectivo dékijo, considerandose el
salario mas un quince por ciento (15%) de recargo.

d) Si la estadia excede de los seis (6) dias Isaderabajo, debe computarse el
dia domingo como jornada simple de trabajo. Siablajador prestara servicios
efectivos el dia sabado después de las trece ¢i83 g el dia domingo se le
pagara el salario de acuerdo a la ley.

e) Si la realizacidn de las tareas encomendadeabaljador tienen una duracion
superior a un dia y éste no puede regresar a sigitiorse le deberan pagar
ademas, los gastos de alojamiento y alimentacidtrata presentacion de
comprobantes.



f) Dentro de las disposiciones de este articuladgneomprendidos, también los
trabajadores que en forma habitual o permanerdesampenan fuera del
establecimiento a una distancia superior a losectiary cinco km. (45 km.)del
mismao.

Art. 70. - En el exterior del pais: Durante la vige de la relacion laboral, el
trabajador podra ser destinado a cumplir tareas exterior del pais en razén
de la ejecucion de una obra o por el cumplimiemttadeas especificas: por
aprendizaje: para realizar o completar cursos gaaitacion profesional; para
realizar tareas de entrenamiento, de conocimien® gerfeccionamiento. En
tales supuestos sera necesario la previa y expoesarmidad del trabajador.
Deberan convenirse expresamente entre el emplgaddrabajador, las
condiciones en que se cumpliran las tareas, quarét. gastos de traslados, de
instalacion o habitacion y de alimentacion; régimeamuneratorio y de
licencias. En ningln caso podran convenirse renaigigetes basicas horarias
inferiores a las fijadas en esta convenciéon colaale trabajo, para la categoria
gue desempefie el trabajador, incrementadas ermipar ciento (100%).
TITULO IV

Ordenamiento de Relaciones Gremiales

Art. 71. - Relaciones entre la Organizacién Sindidas Empleadores: Las
relaciones entre los trabajadores y los empleadpre£n los establecimientos
de la Industria MetallUrgica mantenga la repres@nagremial de la Union
Obrera Metallrgica de la Republica Argentina, sstajan al presente
ordenamiento:

A) La representacion indicada se refiere a la dedgnal comprendido en el
presente convenio colectivo de trabajo, por anEraccion del Empleador o de
la persona que éste designe, para todos aqueliowaselacionados con la
aplicacion del convenio metallrgico vigente, y demspectos derivados de la
relacion laboral.

B) La representacion gremial de la Union Obreradllegica de la Republica
Argentina en cada establecimiento se integrara sigliente forma:

1°) Cuando el numero del personal no exceda eeBfbpas, por dos delegados.
2°) Cuando el numero del personal no exceda de&dpas, por tres
delegados.

3°) Cuando el niumero del personal exceda de 50m&ssun delegado mas por
cada 30 o fraccion mayor de 20 personas.

4°) El cuerpo de delegados designara de su senGamaion interna integrada
de la siguiente forma:

a) Cuando el numero del personal exceda de 20tg BABgpersonas, por tres
miembros.

b) cuando el numero del personal exceda de 50ty Ba300 personas, por 5
miembros.

c) Cuando el numero del personal exceda de 3.0@80mess, por 7 miembros.

C) las designaciones de delegados deberan sacadti§ al empleador por la



Unién Obrera Metalulrgica de la Republica Argenpoatelegrama o por otra
forma documentada con constancia expresa de socrénela Union Obrera
MetalUrgica de la Republica Argentina y sus Se@al&mal notificar a los
empleadores las designaciones de las represerdgaajogmiales se ajustaran a
lo establecido en su Reglamento Interno en cual@® i@equisitos necesarios
para ser delegados y que son:

1°)Tener 18 afios de edad como minimo.

2°) Tener una antigliedad en la industria no infexion afio y seis meses en el
establecimiento como minimo.

3°) Saber leer y escribir.

4°) Los integrantes del cuerpo de delegados y ¢onds internas duraran un
afio en su gestion, pudiendo ser reelectos.

5°) En los establecimientos cuyo personal careeda entigliedad requerida en
el punto 2°) del presente inciso, las relacionésedas trabajadores y los
empleadores se regiran por una Comisién provisoria.

D) La Comisién interna y la representacion del exagbr estableceran de
comun acuerdo las fechas y la hora de la iniciagéta reunion en las cuales se
consideraran los asuntos sometidos respectivarpentas partes. Las
reuniones seran semanales y se desarrollaran dkshtestablecimiento y en las
horas de trabajo. Para realizar las reuniones s#eghos casos a considerar se
presentaran por escrito con una anticipacion deenteay ocho ( 48) horas
habiles. De existir problemas de caracter urgeméedgban tratarse de
inmediato, porque el retraso de la solucién ocas@perjuicios a cualquiera de
las partes, se realizaran reuniones extraordindmsada reunién se labrara un
acta que concrete los asuntos tratados y las coocks a que se llegue.

E) La representacion gremial del establecimientwat@ intervencion en todos
los problemas laborales que afecten total o paneiade al personal, para ser
planteados en forma directa ante el empleadoperksona que éste designe.

F) En las reclamaciones de tipo individual o petieis particulares, los
interesados efectuaran directamente el tramitespondiente ante el empleador
o la persona que éste designe; y de no teneragaiiSh podran trasladarlas al
delegado o a la Comision interna. Considéranse tales, reclamos relativos
a: enfermedades; accidentes; vacaciones; licepgiaemisos; préstamos y
adelantos; toda clase de salarios, remuneraciooegensaciones y
asignaciones del convenio o la legislacion vigemeeramientas y elementos de
seguridad individual.

G) El representante gremial que deba ausentarse ldgar de trabajo durante
la jornada de labor para realizar funciones gresasiabmunicara esta
circunstancia a su superior inmediato, quien exdengor escrito la
correspondiente autorizacion en la que constattasino, fijando la
oportunidad de la salida. Las autorizaciones paradlizacion de funciones
gremiales seran otorgadas de tal manera que elegiante gremial pueda
cumplir con su cometido. La certificacion expedia el superior inmediato al



representante sindical debera ser exhibida porcési®vez que sea requerida
por cualquier autoridad del establecimiento.

El formulario al que se hace referencia en esiedrsera del siguiente tenor:
Nombre y Apellido:

Seccibn:

Funcion Gremial:

Destino:

Hora de salida:

Lugar y fecha:

Firma del Supervisor

Este formulario sera devuelto al superior otorgant vez cumplimentada la
funcion gremial a los efectos de su cancelacion.

Art. 72. - Permiso con Goce de Haberes a reprasestgremiales: Los
empleadores concederan permiso con goce de hapeyeis, solicitud por
escrito expedida por las Comisiones Directivas iBaafes, a los miembros
directivos de dichas Comisiones Directivas cuargloseno gocen de licencia
gremial (Ley 20.615), a los miembros integrante€dmisiones Internas o
delegados, que deban realizar gestiones o bierc#adns ante la autoridad de
aplicacién de las leyes laborales, Tribunales gadas de Trabajo, Seccionales
de la Unién Obrera Metallrgica, o cualquier ot@arécion nacional, provincial
0 municipal, siempre que su gestidn o comparendodgurelacion con su
funcion sindical.

Art. 73. - Reconocimiento y Sanciones a Delegados.empleadores
reconoceran a los delegados designados de acukréstablecido en el
articulo 71, inciso c), y no podran aplicar sanesa los mismos sin causa
debidamente justificada y sin previa comunicacida @ganizacion sindical
para la realizacion de una instancia previa deitacén. La instancia
conciliatoria mencionada debera tener lugar dedgrtas cuarenta y ocho (48)
horas habiles de notificada la Seccional de la W@brera Metallrgica que
corresponda, por el empleador que la solicita.ccatuerdo de partes en
contrario, la instancia debera agotarse en unatn Se considerara agotada la
instancia si las autoridades sindicales no poihilsu realizacién dentro del
plazo indicado, 0 a mas tardar dentro de las ctegeoacho (48) horas
siguientes, cuando medien causas justificadasdiferé la reunion. La
inobservancia del procedimiento indicado por pdeileempleador implicara la
no existencia de la sancion que pudiere haberaajaic

Art. 74. - Traslados o Cambios de Horarios a DalegalLos empleadores no
podran disponer traslados o cambios de horaridesd#elegados sin previa
comunicacion y conformidad de la organizacion siadiCuando tal medida
obedezca a motivos relacionados con la producei@mpleador podra
trasladar o cambiar de horario al delegado, debienchunicar de inmediato
esa circunstancia a la organizacion sindical. tapeidn del aviso por parte de
éste, no implicara su acuerdo tacito en cuant@slietdo o cambio de horario



efectuado por el empleador.

Art. 75. - Vitrinas o Pizarras Sindicales: En tottlmsestablecimientos de la
industria metalargica deber& colocarse en un ligéle, vitrinas o pizarras
para uso exclusivo de la Comisién interna, a fifiedditar a ésta la publicidad
de las informaciones sindicales al personal, sdeps® utilizar para otros fines
gue no sean los gremiales. Por lo tanto todasolasigicaciones, afiches o
carteles, como asimismo inscripciones de cualaquatrraleza no podran
efectuarse fuera de las mismas. Los empleadorgsmdran inconveniente al
personal, para que durante las horas de labor mmddease de las
comunicaciones de las vitrinas o pizarras, siempeeno se formen
aglomeraciones delante de los mismos.

Art. 76. - Retencion de Cuotas y Contribuciones empleadores actuaran
como "agentes de retencion” de cuotas o contribesigue los trabajadores
beneficiarios de esta convencion colectiva de joatb@ban pagar a la Union
Obrera Metallrgica de la Republica Argentina, entésminos y condiciones
establecidos por las disposiciones legales vigentes

Art. 77. - Comision Paritaria General: Se crea @oenision Paritaria General,
gue tendra asiento en la Ciudad de Buenos Airesnyurisdiccion en todo el
territorio de la Nacion. Estara integrada por iguahero de representantes por
la parte sindical y por la parte empresaria.

Se designaran igual nimero de suplentes por analées para reemplazar a los
titulares en los casos de ausencia o de impedimatiran designarse los
asesores gque se consideren necesarios para elamegjplimiento de su
cometido. Sus miembros deberan ser representalevtas distintas
especialidades de la Industria Metallrgica. Sezdigida por un funcionario del
Ministerio de Trabajo de la Nacién. Dictara su poagglamento de trabajo.
Art. 78. - Sus funciones: Son funciones especifittaka Comision Paritaria
General:

- Resolver todas las cuestiones de interés geredeaidas a la aplicacion de la
presente convencidn colectiva de trabajo;

- Resolver sobre los diferendos que pudieran sargia Comision de
interpretacion sobre la asignacion de tareas rsifickadas en las categorias
previstas; el reconocimiento o ratificacién de aaren categorias establecidas en
este Convenio.

- Convalidar los acuerdos a que hubiere llegadolaision de Interpretacion.
Sin perjuicio de lo expuesto, la Comision Parit&@eneral, tiene la facultad
para resolver directamente todas las cuestionesejleesometan a su
consideracion, dada la naturaleza y la importateilas mismas, sin la
necesaria intervencion de la Comision de Interpré@ta

Para la adopcién de las resoluciones pertineresdtos se computaran a
razon de uno por cada parte. Si no hubiese aceatd® las partes, el
Presidente, con su voto, decidird mediante resmiucindada. Las resoluciones
dictadas por la Comision Paritaria General sendidas por validas y de



aplicacion obligatoria para todos los casos siedajue se plantearen.

Art. 79. - Vigencias de las Resoluciones de la GamiParitaria General: Las
resoluciones que adopte la Comision Paritaria Gébtemdran vigencia y seran
de aplicacion obligatoria desde la fecha en guicten. No obstante lo
sefalado precedentemente, cuando se trate dempesbfganteados sobre
clasificacion de tareas y/o asignacion de categbgarsonal, como asimismo
referidos a la aplicacién de los articulo 53, %l,%/, 58, 59, 60, 61, 62, 63y
64, y cualquiera de estos supuestos resultareesxpente previstos de la
presente convencion colectiva de trabajo, la regmiugque asi lo reconozca,
tendra aplicacion con efecto retroactivo a la feddaniciacion del expediente
de reclamo.

Art. 80. - Comision de Interpretacion: Se crea Goaision de Interpretacion
integrada por doce (12) miembros; seis (6) poaléepsindical y seis (6) por la
parte empresaria, con igual nimero de suplenteambas partes. Podra ser
presidida por un funcionario del Ministerio de Tapibde la Nacion, si asi lo
requiriera alguna de las partes. Para el mejor bomegmto de su cometido cada
parte podra designar hasta dos (2) asesores, slénegl tema a considerar con
la Comision.

Art. 81. - Sus funciones: Son funciones de la Camide Interpretacion:

A) Asesorar a la Comision Paritaria General sollbasiones particulares que
se puedan presentar en las distintas Ramas dividad de la Industria
Metallrgica, relacionadas con la interpretacionaghicacion de las
disposiciones del presente convenio colectivo aleaip.

B) Asesorar sobre la clasificacion de tareas acooddas categorias generales
establecidas en el convenio o a las particularesda Rama. Por ejemplo:

1) Asignacién de categorias a tareas no clasifscaddas categorias previstas;
2) Reconocimiento y/o ratificacion de tareas eegatias, cuando las mismas se
encuentran expresamente previstas;

3) Clasificacion de trabajadores en las categri@gstas en este convenio.

Si el dictamen pertinente hubiese sido suscript@ptbas partes de comun
acuerdo, la Comisién Paritaria General deberdagsstal mismo, dictando la
resolucién correspondiente. Si no hubiere acuentte éas partes, cada una de
ellas elaborara su propio dictamen, elevandosactasiciones a la Comisién
Paritaria General, para que ésta resuelva en tiini

Art. 82. - Acuerdos Obtenidos a la fecha en lagrdés ramas: Los acuerdos
obtenidos y celebrados hasta el dia de la fechasaomisiones de las distintas
ramas de la Industria Metallrgica, quedan incogsa la presente
convencion colectiva de trabajo, en el titulo \nd@ran vigencia y seran de
aplicacion obligatoria a partir del dia 1 (uno)ja@io de 1975, salvo disposiciéon
en contrario especificamente determinada de caola ra

Art. 83. - Autoridad de Aplicacion: El MinistericedTrabajo de la Nacion es el
organo de aplicacion del presente convenio colectestrabajo, quedando
obligadas a su cumplimiento.



Art. 84. - Sanciones por violacion del convenicectivo de trabajo: La
violacién de cualquier disposicion del presenteveoio colectivo de trabajo,
motivard la aplicacién de las sanciones que establis leyes y disposiciones
vigentes pertinentes.

TITULO V

Salarios

Art. 85. - "Salario Conformado". Concepto: En cummgénto de lo dispuesto en
el art. 2° del Decreto 1649/75, se han conformadhriss, sobre cuyos
respectivos valores se ha aplicado el porcent&58é (cuarenta y cinco por
ciento) como incremento salarial convenido, par@biener los montos de los
"salarios basicos" que se fijan en el presenteamnwolectivo de trabajo.

El "salario conformado" ha sido integrado en baselar de los salarios
basicos establecidos en la convencidn colectivisatbajo N° 89/73, con mas los
incrementos resultantes de la aplicacion de lgmdisiones legales dictadas de
caracter general y obligatorio, como asi tambiéfuyendo todos los aumentos
salariales otorgados en forma individual o colecper los empleadores,
cualquiera fuere su denominacion o rubro de liqeid@g siempre y cuando no
hayan sido otorgados en base a un real régimenunadahs de produccién o de
asistencia.

Art. 86. - "Salario conformado”. Su valor: A contation se indican los valores
de los "salarios conformados" obtenidos segunaagalimiento indicado en el
articulo precedente.

Personal Jornalizado

Tabla 1

II) Personal de Empleados

Tabla 2

[I1) Menores Ayud. Obreros, Aprendices y Empleados.

Tabla 3

Art. 87. - Diferencia en mas sobre el "Salario @omfado”: El importe que al
31 de mayo de 1975, cada trabajador individualmemdéere haber cobrado o
tuviere asignado, por el valor establecido comtatgaconformado” (articulo
86), se lo deberad mantener por sobre el valors@dhtio basico" de su categoria
correspondiente establecido en el articulo 88.

Dicho importe que integra la remuneracion a todesfectos legales y
convencionales, no sera objeto del incrementowslenta y cinco por ciento
(45%), indicado en el articulo 85, segun asi lpahe el articulo 2° del Decreto
1649/75; y se adicionara al valor del "salario ¢x@5ia los efectos de la
liquidacion de haberes.

Art. 88. - Salarios Basicos Fijados por esta CoavgnColectiva de Trabajo: A
continuacion se indican los valores de los "saddi@isicos"” pactados por esta
convencion colectiva de trabajo, con vigencia aipael primero (1°) de junio
de 1975, fijados conforme al procedimiento indicadcel articulo 85.

I) Personal jornalizado



Tabla 4

II) Personal de Empleados

Tabla 5

[I1) Menores Ayud. Obreros, Aprendices y Empleados

Tabla 6

Art. 89. - Condiciones Especiales para Personaldvida 18 Afos:

A) El menor de 18 afios que cumpla jornadas de (@hworas, como "ayudante
obrero" o "aprendiz”, como asi también el menot&afos emancipado, debera
cobrar como minimo el salario minimo vital y métgordado a los mayores,
por la autoridad competente.

B) El empleado menor de 18 afnos, cualquiera fuegrupo en que estuviere
categorizado cobrara el sueldo establecido enielbr 87 para empleados
menores, y se modificard automaticamente al curgdit8 afios de edad.
Cuando el empleado menor de 18 afios realice tepei@spondientes a las
categorias denominadas en el presente convenintdusamayor parte de las
horas laborables del mes (la mitad mas uno deol@s lque corresponden de
acuerdo a su horario de trabajo), cobrara adem&sielelo basico fijado en el
articulo 87 un porcentaje sobre el mismo, de acuaid siguiente tabla:

- 10% (diez por ciento) cuando realice trabajotade categoria, grupos "A" o
"B".

- 15% (quince por ciento) cuando realice trabag#ad®? categoria, grupos "A"
o0 "B".

- 20% (veinte por ciento) cuando realice traba@$ad3? categoria, grupos "A" o
"B".

- 25% (veinticinco por ciento) cuando realice tjabale la 42 categoria, grupos
"A" 0 "B".

- 30% (treinta por ciento) cuando realice trabd@sa 52 categoria, grupo "B".

- 35% (treinta y cinco por ciento) cuando realradéjos de la 62 categoria,
grupo "B".

Art. 90. - Remuneraciones garantizadas para Caesdvendedores y
Viajantes: El personal de corredores, vendedoresgjgntes ocupados
exclusivamente en un establecimiento, cualquieaasdorma de retribucion
actual, sueldo y comision o comisiéon solamentajrieasegurada una
remuneracion minima anual por parte de las emprizsgae le sera abonada en
forma de duodécimos al final de cada mes, de acwelols siguientes términos:
1°) Para el personal que desarrolle sus tarealsisiereor del establecimiento,
atendiendo mostradores, exposiciones o0 salonesrda,\se asegura una suma
minima anual, equivalente a la Categoria 32 dgdatA" de la escala de
sueldos para el personal de empleados del ar88utlel presente convenio,
multiplicada por doce (12), teniendo en cuentargigéedad en el empleo.

2°) Para el personal que desarrolle sus tareas@llé, en zonas urbanas y
suburbanas, se asegura una suma minima anual legtéva la categoria 52 del
grupo "B" de la escala de sueldos de empleadaoartielilo 88 del presente



convenio, multiplicada por doce (12), teniendo eenta su antigiedad en el
empleo.

3°) Para el personal que realice sus tareas fecl@sdzonas urbanas y
suburbanas (viajantes) se asegura una suma minimaequivalente a la
Categoria 62 del Grupo "B" de la escala de sualdampleados del articulo 88
del presente convenio, multiplicada por doce (t2)iendo en cuenta su
antigledad en el empleo.

4°) Si por sueldos y comisiones o0 comisiones satéenel vendedor no llegara a
totalizar el minimo anual garantizado la Empredaica la diferencia.

5°) Si por sueldo y comisiones o comisiones solaenelhpersonal de
vendedores superara los duodécimo anuales esthidqmercibira las
diferencias netas que resultaren hasta un cieoi@aio sobre dichos
duodécimo. Las sumas excedentes de dicho ciengriose tendran en cuenta
para compensar en su caso con las sumas que seanuhibonado para totalizar
el minimo garantizado por el inciso 4° al efectadasliquidacion anual
correspondiente.

6°) En los casos en que por sueldo y comision dasitdbmsolamente, el
vendedor devengare importes superiores a la dundduarte de los limites
anuales asegurados, 0 que conviniere con el palngia percepcion mensual
superior a dichos duodécimos, se considerara cdalaiobligacion del
principal de asegurar la retribucién anual minitaa,pronto en el curso del afio
el vendedor cubra dicho minimo.

7°) Se entiende que queda excluido de las dispossianteriores el personal
administrativo considerado como simple anota pexdido

Art. 91. - Viaticos de Corredores, Vendedores yjafites: Quedan establecidos
para el personal de Corredores, Vendedores y fegdos siguientes viaticos:
a) Para el viajante por el interior de la Repubji¢aera de su residencia
habitual y mientras esté desarrollando sus tarasts lin maximo de trescientos
pesos ($ 300) diarios a rendir con comprobante®roepto de gastos de
comida y alojamiento.

b) Para el vendedor de zona urbana y suburbanarsieeme las condiciones
actuales de viaticos, fijandose un minimo menseahi pesos ($ 1.000) en
concepto de viaticos, movilidad y representacid@s lsitadores de la Rama
Ascensoristas gozaran del mismo beneficio.

c) Coche para los Vendedores: En los casos eroguehdedores que hasta la
fecha de firma de este convenio, utilicen automdeisu propiedad como
modalidad de trabajo, el minimo viatico estableddm equivalente al costo de
diez (10) litros de nafta especial para cada diasde=fectivo del vehiculo.

Para los casos futuros, de utilizacion de automsgitequerira la previa
conformidad de la empresa.

d) Se aclara que estos viaticos solamente se dananpor la efectiva
prestacion de servicios.

Las disposiciones de este articulo seran de ajilicapara el personal



exclusivamente comprendido en este Convenio dediastria Metalurgica.

Art. 92. - Sueldos Minimos para el Personal de &igién y Vigilancia: Al
personal de supervision y vigilancia se les gazanin sueldo minimo con
caracter de "sueldo basico", a todos los efectgsds y convencionales, de
acuerdo con el siguiente detalle:

Tabla 7

Art. 93. - Calculo del Sueldo del Obrero Mensualizdo: El sueldo del obrero
"mensualizado” se calculara sobre la base de 200dskcientas) horas de
trabajo por mes, de acuerdo a la categoria en queviste.

TITULO VI

Ramas de la Actividad de la Industria Metalurgica

CAPITULO |

Rama "Aluminio"

Art. 1° - Ambito de Aplicacion: Se encuentran coemiidos en esta Rama los
Establecimientos y su personal que como actividal thdustria Metallrgica,
se dedican a la fabricacién de aluminio en linggiscas, barra u otras formas,
o aluminio en fusion a partir de las materias psingala fundicion, laminacién,
extrusion y/o trafilaciéon de aluminio; y a la reesgacion de aluminio a partir de
la chatarra del mismo y obtienen lingotes, plachareas.

Art. 2° - Categorias de Aplicacion en la Rama: 8emplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el ar@euton las definiciones y
alcances alli establecidos:

- Oficial Multiple

- Oficial

- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

Art. 3° - A efectos de detallar los alcances dalas/idades expresadas en el
articulo 1°, la Rama se divide en dos partes:

a) Categorias correspondientes a Industrias dsidefy transformaciéon de
aluminio y sus aleaciones.

b) Categorias correspondientes a industrias deupeazh de aluminio primario.
A) Categorias correspondientes a Industrias desigfly transformacion de
aluminio y sus aleaciones:

Oficial: Seccion Laminacion: Operador de Maquinasinadores (frio o
caliente); Realiza con los conocimientos requermhrg el eficaz
funcionamiento de la maquina y por el material et@so, segun el programa
establecido, laminados de placas y rollos, conteofauesta en marcha y
funcionamiento de laminados y detecta las fallasmudieran ocurrir durante la
operacion. Efectla las tareas complementarias ajgglacion (cambio de



cilindro, preparacion y/o atencion de la refilada@te de puntas, regulacion de
guias, etc.). Mantiene en buenas condiciones dalojpdad el sector y el
herramental previsto para la operacion.

Operario Especializado Mdultiple: Seccién FundiciBreparador de Cargas:
Realiza con el conocimiento necesario la prepanad@la carga de cada horno
segun lo previsto en un programa prefijado y dertua las normas
correspondientes a cada metal y/o aleacion. Vardiéngreso del recorte
asignandole el lugar que le corresponde y contdolan peso e identificacion.
Confecciona los partes de carga y produccion eanfilo precios y calidad de la
misma.

Controla la carga y funcionamiento de los hornogatamiento térmico.
Hornero: Realiza con el conocimiento necesariogyises| programa establecido
la carga del horno. Controla el funcionamientora®ho para lograr eficiente
fusidon de la carga. Realiza el tratamiento metatargrevisto para cada carga y
Su posterior escoriada. Controla temperatura yasss Limpia el horno y
acondiciona los elementos auxiliares de su opearacio

Colador: Realiza con el conocimiento necesariogyisesl programa establecido
la ejecucion y/o control de todos los requerimismtwtallrgicos previstos para
la carga en proceso.

- Efectda el control y/o ejecucion de la puestar@de los parametros de
colada antes y durante la misma, seguin normasgkrdicaciones existentes.

- Identifica y retira la produccion de la maquina.

- Limpia el horno y acondiciona los elementos aavels de la operacion.
Extrusion: Operador de Prensa de Extrusion: Reatmdos conocimientos y
equipos requeridos, siguiendo un programa estaloleel extrudado de perfiles,
barras, cafnos, etc. Controla el funcionamientd tttda prensa (tableros,
precalentamiento de barrotes, lubricacion de madtz) y toda otra tarea
complementaria o auxiliar del proceso. En baseraa® y/o especificaciones
preestablecidas y a su propio conocimiento de ttmdogarametros que
determinan una eficiente operacion del equipo, yprediguiendo el orden de un
programa de fabricacion y controla el nivel dedaadi requerido. Controla e
informa las variantes y/o novedades surgidas derfuncionamiento de los
equipos a su cargo, del material en proceso, lastegisticas particulares del
herramental en uso, etc. Mantiene el sector enasuemndiciones de
operabilidad y confecciona la informacién pertiment

Corrector de matrices de prensa de extrusion: Gantetoca, corrige los
frenos, pule y prepara el herramental para extrddacuerdo a normas y con
los conocimientos requeridos por el puesto.

Laminacion: Armador de cabezales (en tareas fueindas): Realiza el
armado y cambios de cabezales para refilado y dertellos. Colocacion y
puesta de matrices en balancines: Cambio y regulaa maquina formadora
de chapa canaleta. Cambio de cuchillas en cizalaslares. Colabora en el
cambio de hojas de guillotina y su regulacién. Néard en forma ordenada y en



perfectas condiciones de uso: cuchillas, separadoeeramental necesario y
demas elementos para el eficaz logro de su furegpacifica, como asimismo
el orden en su lugar de trabajo. Para la realipad@sus tareas debera seguir las
indicaciones que reciba de sus superiores, norfoasspecificaciones vigentes.
Operario Especializado: Extrusién: Operador sierréinea de prensa: Efectla
el aserrado de productos de acuerdo a longitudesyas determinadas.
Efectia el cambio de hoja, carga de lubricantexrifizaciones especificas para
el uso del equipo. Mantiene en buenas condicioaexpdrabilidad el sector.
Controla defectos clasicos y criterios establecatosalidad y con la
colaboracion del Primer Ayudante verifica la caadie identificacion de la
produccion.

Operador corregidora de perfiles: Arma la maquoralos elementos que
dispone de acuerdo a indicaciones y normas, paragtiodefectos de formas en
perfiles.

Operador de banco de trafilar con operaciones phedti Prepara la maquina
para efectuar tareas tales como trafilar, enderpaér, cortar, etc., en forma
conjunta. Controla y verifica la lubricacion detaquina.

Auxiliar de pafiol (Taller de trafilacion): Recepea#y entrega, limpia y controla
las herramientas utilizadas en el taller.

Operador de trafilacion: Cuando un operario se emica técnicamente apto y
realiza alternadamente las tareas de punteadtadmfenderezado y cortado,
controla su propio herramental, produccion enferemte a calidad,
identificacion y confeccion del parte respectivansultando ordenes de
fabricacion y norma, obtendra la categoria de QeEspecializado.
Laminacion: Operador de Equipos de Terminado: Raatie acuerdo a las
normas y/o especificaciones prefijadas, las tateasefilado, planchado, corte,
gofrado, lavado, pintado, estirado, etc. en formaividual. Conocimiento y
practica de armado de cabezales, armado y pupsta@de maquinas
formadoras, etc. En los casos de lineas contimuadedse combinen mas de una
de las funciones mencionadas en forma simultaraekyirido el conocimiento
necesario para su correcta operacion. ldentificed@ material en proceso y
confeccion de la formacion correspondiente, comedpra la categoria de
Operador Especializado Mdltiple.

Operador de dobladora o separadora: Realiza caotaximientos requeridos
para el eficaz funcionamiento de la maquina y panaterial en proceso segun
normas y programas prefijados, el doblado o sepatadaminas y los
consiguientes empalmes y tareas complementarias.

Primer Ayudante de Maquinas Laminadoras (Frio kentd): Opera con los
conocimientos requeridos el enrollador y/o deséamtol la guillotina de corte,
regula los elementos varios sobre el laminadodaasbbre equipos auxiliares,
etc. Colabora con el laminador y confecciona larimfcion requerida. Cuando
reemplaza el operador en el pleno ejercicio ddususones sera Operario
Especializado Mdultiple.



Operador de Maquinas Laminadoras de Chapa: Realizébs conocimientos
requeridos para el eficaz funcionamiento de la nmaqy por el material en
proceso, de acuerdo al programa establecido, lamida chapa. Mantiene en
buenas condiciones de operabilidad el sector grebmental previsto para la
operacion.

Papel Aluminio: Operador de equipos para recubritoig pegado de laminas
de Aluminio: Realiza con el equipo que dispongasydonocimientos técnicos
necesarios de acuerdo a normas y/o especificagwaggmdas las tareas de
pintado y pegado sobre laminas de aluminio pararadton otras o recubrir su
superficie. Realiza los cambios de cilindros deagimprodillos, pisadores, etc.,
necesarios para la operacion, limpieza y cargatisty/o adhesivo ante y
durante la misma, controla el abastecimiento demadtidentificacion, pesaje e
informacion complementaria para parte de produc@argas, etc. En los casos
de lineas continuas donde se combinen las dosohegimencionadas en forma
simultdnea y adquirido el conocimiento necesarimomiendo los requisitos
exigidos por las mismas y su operacion, sera Opetapecializado Multiple.
Embalaje y Expedicion: Seleccionador embaladoed@abna y embala chapas
y otros productos terminados, realizado fuera siéif@as de produccion, de
acuerdo a normas e instrucciones y/o especificasiprefijadas con el previo
conocimiento y uso de instrumentos de medida, $ablaualquier elemento
previsto al efecto.

Balancero: Identifica material, pesa, confecci@tastros de balanzas y la
informacion requerida por el material en proceso.

Fundicion: Operador de Sierras (Placas y BarroRsadiza el aserradero de
placas y/o barrotes a medidas determinadas. Efettzmbio de sierras,
control y cambio periodico de lubricante, pesageatificacion del material y
posterior estibaje.

Operador de Fresa de Placas: Realiza el cepillad@sddos caras de la placa,
pesa (anota el kg.) y aplica control de herramgrambio de la misma 'y
control de lubricaciéon segun normas.

Operador de Hornos de Recuperacion: Segun norrtedexsdas realiza
control de hornos, cargas de escorias, recortagpgserior recuperacion en
moldes. Controla, pesa y/o identifica su producgién carga efectuando la
informacion que corresponda.

Autoelevadoristas: Utilizando el autoelevador afadas cargas, descargas y
traslados necesarios acorde con las necesidadie&hpresa. Responsable del
cuidado de la unidad que maneja de acuerdo a fasasale cada empresa.
Operador de Horno de Tratamiento Térmico: Realwdrol de hornos, carga y
descarga de productos varios para realizar distifgos de tratamientos
(homogeneizados, recocido, revenido, distencionaagjecido, etc.)
interpretando normas y especificaciones de falgrilaborando la informacién
correspondiente.

Operario Calificado: Fundicion: Operador de Plagddcorias: Manipulea y



selecciona la escoria para separar el metal déboRealiza la carga y descarga
y colabora con el operador del horno de recupemacio

Ayudante de Colador: Efectia la preparacién y lempide elementos de
escoriada y colada de hornos. Asiste en la colexigieza de horno y
acondicionamiento de los elementos auxiliares depsuacion. Colabora en la
extraccion de la carga. Cuando adquiridos los damentos técnicos necesarios
y accidentalmente puede reemplazar al colador esa@p Especializado.
Extrusion: Cambiador de Matrices: Realiza los caslie matriz y herramental
accesorios provistos en un programa de fabricgméijado y oportunamente
acordado con el operador de la prensa. Mantiem¢ leorno las matrices
necesarias para asegurar la continuidad del pr@reperfecto orden y armado
para un correcto aprovechamiento del horno y promtao segura utilizacion de
las matrices en calentamiento. Efectia los movitagede herramientas y
matrices luego de su uso y hasta su lugar de @pardimpieza o almacenaje.
Cuando el grado de reconocimientos requeridogegrtiinente entrenamiento lo
habiliten a reemplazar accidentalmente al operdd@rensa en el pleno
ejercicio de su funcion sera Operador Especializado

Operador de Mesa: Realiza siguiendo el ordenamaitprograma, normas y
especificaciones preestablecidas y en permanent®iancia con el trabajo
gue realiza el Operario de Prensa. Todas las tdeeapoyo necesarias para la
produccion del material o la preparacion y atend@mrquipo en general.
Cuando el grado de conocimientos requeridos yréihpate entrenamiento lo
habiliten a reemplazar accidentalmente al Operdedtrensa, en el pleno
ejercicio de su funcion obtendra la categoria der@gor Especializado.
Auxiliar de Prensa: Debe realizar la evacuaciéiodgroductos elaborados por
la prensa y/o tareas complementarias. Mantien@mticones de operatividad
el sector y herramienta.

Primer Ayudante Operador de Sierra: Colabora capetador, selecciona,
identifica y anota la produccion en el parte cqroesliente.

Operador Banco de Trafilar: Efecttia el posicionaédrafila y/o mandil para
realizar el trafilado de tubos o barras de acuardormas.

Operador Banco de Enderezar: Realiza el enderaelmtarras y cafnos
poniendo a punto los elementos de la maquina quenkeala operacion.
Operador de Punteadora: Prepara los elementosapaparacion. Realiza el
punteado de barras y caflos mediante desbastestaaplento.

Operador Sierra Circular fuera de linea.

Operador Sierra Sinfin.

Ayudante Banco de Trafilacién con Operaciones Mld§.

Segundo Ayudante de Mesa de Prensa.

Tercer Ayudante de Mesa de Prensa.

Laminacion: Primer Ayudante Equipos de Terminadhieeas Combinadas:
Colabora en el abastecimiento, preparacion y p@sestaarcha de la linea, como
asi también durante su operacion. Colabora copezbdor en la identificacion



y cuidado de las condiciones de calidad especdEpdra el material en
proceso. Realiza en acuerdo con el operador l#gcaerones correspondientes
al material en proceso. Eventualmente debera reemaphl operador de la linea
en el pleno ejercicio de sus funciones, en este s&® Operario Especializado.
Operador de Balancin: Opera todos aquellos elem@ntpios de la operacion
de punzonar siguiendo indicaciones segun progrgmasmas. Toda otra tarea
complementaria: su alimentacioén, lubricacion, B efectuar el cambio de
matriz correspondiente y su puesta en producci@nQ@perario Especializado.
Auxiliar de Maquinas Laminadoras (Fria y calient&):funcion de los
requerimientos particulares de determinado tiptanhgnadoras que obliga al
agregado de uno o mas operarios, se los considmrriteares de laminadora,
los que cumpliran las tareas de apoyo que detemt@senormas respectivas.
Papel Aluminio: Ayudante de Lineas Continuas: Cataken el abastecimiento,
preparacion y puesta en marcha de la linea contarabién durante su
operacion. Colabora con el operador en la ideatifén y cuidado de las
condiciones de calidad especificadas para el nhtriproceso. Realiza en
acuerdo con el operador las verificaciones y aimmtas correspondientes al
material en proceso. Cuando reemplaza al operadelr@eno ejercicio de sus
funciones sera Operario Especializado.

Embalaje y Expedicion: Guinchero: Realiza, valiGsalde un puente gria todas
las tareas relativas al movimiento, carga, descagjaacenaje a lo largo de
todo su recorrido; de materiales terminados o engs0, equipos o partes de los
mismos y todo objeto que sea necesario mover guealkfecto. Cuando la
tarea que realiza pertenece al mantenimiento alatsén de un equipo,
percibira la diferencia de categoria a OperariceEisizado.

Auxiliar de Expedicion y Embalaje: Colabora entla®as previstas para el
seleccionador embalador. Realiza seleccién y/o kjebade productos cuyo
grado de complejidad sea inferior al definido perseleccionador embalador.
Fundicion: Ayudante General; Laminacion:

Primer Ayudante de equipo de terminado (operaciomigiduales).

Auxiliar de maquinas en tareas de produccion.

Papel Aluminio:

Auxiliar para tareas de preparacion de elementagsde consumo en
produccion con equipos de recubrimiento y pegado.

Operador de equipos recuperadores o reenrrolladores

Cortador de tubos.

Operador de prensas enfardadoras o compactadoras.

B) Categorias correspondientes a industrias daupoi@h de aluminio primario.
Oficial Multiple: Mantenimiento Eléctrico y MecamicOperador de Puente
Grua: Opera graa puerto en todas sus varianteatofzes. Detecta fallas y
ejecuta reparacion de los mismos en el equipcadib.

Confecciona partes de carga y descarga de maserfizdeesponsable del
adecuado uso segun especificaciones técnicagjuipbea su cargo.



Oficial: Mantenimiento Eléctrico y Mecanico: Lubaigor: Amplios
conocimientos sobre especificaciones y equivalsragaos distintos tipos de
lubricantes. Programa y ejecuta el lubricado, asrocimiento del
funcionamiento béasico de las distintas maquindsmentos a su cargo.
Molienda - Coccion y Varillado: Operador TableridRealiza desde el tablero
central con el conocimiento necesario de las operas de puesta en marcha,
control y modificacion de los distintos circuitos cholienda, de acuerdo a las
normas de conduccién establecidas. Realiza relevaos de valores
instantaneos de indicadores y confecciona plardiasontrol correspondientes.
Actla sobre parametros de marcha de acuerdo derdsticas de calidad del
producto final conformado en funcién a normas daiotaa.

Operador Colador Principal: Prepara el metal pasabladas de acuerdo a las
normas correspondientes. Calcula porcentajes dpauentes de cargas de
acuerdo a la aleacion a preparar y confeccionpldasllas correspondientes.
Inicia, corrige y termina las coladas segun lasnaary/o especificaciones.
Electrdlisis: Operador de Cuba: (Determina el tiecelaboracion y la cantidad
de fundente a agregar en fusion de la mediciébaf@ que realiza, segun
normas. Efectla los picados de enfriamiento a lwfigy y de afecto anddico
con su apagado. Efectiua el control y correcciétedsion de marcha,
horizontalidad y descenso del plano anddico. Zdegsinchaderos, posicion de
las varillas, eliminacién de las corrociones segammas. Indica y colabora en la
carga de materias primas, de fundamentos y exfrace carbonilla en caliente.
Informa y colabora en la marcha de cubas, estath@damientas y equipos.
Llenados de planillas).

Electrdlisis: Operador Puente Grla: Retira la \aadbn resto, efectia los
transportes y coloca la nueva respetando el pladdieo, asegurando el
contacto. Controla y colabora en la limpieza dstaedel hueco, de travesano
anadico en el contacto y distribucion uniforme lofio soélido. Transporta,
posiciona y retira el travesaio auxiliar y realeaperaciones inherentes a la
alzada de travesafos. Preparacion de hornos paralgmtamiento. Transporte y
operacion con todo tipo de elementos utilizadokm eseccion segin normas.
Operador Colador Electrdlisis: Control y acondiepriento de los elementos
utilizados para la colada. Efectia la colada dehy&b barfio, transporte, el
pesado y el volcado del fundido colado, segun nsri@anfeccion de planillas.
Molienda, Coccién y Varillado: Operador Maquinamadora: Controla la
secuencia automatica de marcha de maquina formddteeviene en forma
manual en caso necesario. Contrasta calidad de &menido en calidad
normalizada. Informa a control sobre variacionemdecha. Inspecciona en
forma permanente la normal llegada de materiahaauina. Confecciona las
planillas de marcha correspondiente. Limpieza dguinas y
acondicionamiento de elementos auxiliares de opgrac

Ayudante Operario Tablerista: Colabora y reemp&zmntualmente en la
conduccion de maquina. Identifica producto terminatbntrola temperatura y



medidas generales del producto terminado y cordragplanillas
correspondientes. Evacua material de descarterdes zte trabajo. Asiste en la
limpieza de maquina y elementos auxiliares.

Operador Deposito Anodos Crudos. Evacua cintasiatadoras mediante
puente grda de pinzas, con comando natural. Cartgade envio a Coccion
mediante el mismo puente grda. Descarta producto$atias visibles. Evacua
anodos descartados mediante autoelevados con Man#iene orden y
limpieza de instalaciones y elementos auxiliaremf€cciona las planillas
correspondientes.

Operador Puente Grua: Realiza carga y descargandigra de coccion de
acuerdo a diagramacion de trabajos establecidest& movimiento de tapas
de camara de horno, traslado de materiales y etematilizados en seccion
segun normas. Responsable por la conservaciérdgamide los distintos
elementos auxiliares del equipo a su cargo.

Foguista: Conduce la marcha de quemadores segtenmasraturas indicadas
en tablero de control actuando en cada caso dedacadas normas de
conduccion y programa establecido. Vigila depregi®@mamara e informa sobre
variaciones. mantiene el correcto sellado de can&eemplaza al operador
grda en caso de necesidad. Realiza en colaboremmoperador de grua las
maniobras de cambio de tapas y operaciones aesl@nsecuentes. Mantiene
el orden y limpieza en el sector de trabajo.

Operario Hornero: Realiza con el conocimiento n&gey segun el programa
establecido la ejecucion y control de todos losiegignientos metallrgicos
previsto para la carga del horno. Efectia el cogtomla ejecucion de la puesta
a punto de los parametros de colada, antes y duentisma, segin normas y
especificaciones.

Operario Especializado: Molienda, Coccion y VadtaOperador Molinos de
Muela: Segun normas establecidas, opera y cordedde el panel de mandos la
marcha del molino. Extrae muestras de materialgmtbs lugares de la
instalacion y efecttia control granolumétrico corapas con valores standard.
Confecciona las planillas correspondientes. Regostalacion y mantiene
orden y limpieza de maquina y elementos auxiliares.

Operador Movimiento Materiales: Realiza todos |l@vimientos y/o materiales
del sector. Ordena y alimenta sistema de cargaatieri@s primas
correspondientes al proceso. Mantiene y colabaraetorden y limpieza de la
instalacion.

Ayudante Operador Maquina Formadora: Colabora mpésza eventualmente
en la conduccion de la maquina, identifica el povdderminado. Controla
temperatura y medidas generales del producto taduig confecciona las
planillas correspondientes. Evacua material deattesszona de trabajo. Asiste
en la limpieza y acondicionamientos de maquindsmentos auxiliares.
Operador Instalacion Recuperamiento Coque: Puastaecha y control de la
instalacion del tratamiento coque de la recupena&®acua descartes de



procesos, inspecciona y notifica sobre novedade=guigpo a su cargo.
Mantiene el orden y limpieza en su sector de tmbaj

Operario Preparador de Varillas: Opera equiposusthss a cada una de las
operaciones de: Introduccién en ciclo extracciénedéos limpieza y
preparacion de varillas para posterior uso de douginormas de trabajo.
Centra varillas sobre anodos para su posteriodaoMantiene su sector de
trabajo ordenado y limpio.

Electrdlisis: Operador Carga de Materias Primagp&a agujero medida de
bafio y elimina efectos anddicos. Carga las mapeinaas en el horno y los
vehiculos transportadores segun normas. Colabdeaediminacion de
pinchaduras, carbonilla. Control del medio mecamamndicionamiento de la
carga en los hornos evitando corrosiones. Limpikezsu sector de trabajo.
Operario Calificado: Electrdlisis: Ayudante de Cquior de Cuba: Transporta
herramientas e introduce las mismas para medi@bhaiio segin normas.
Retira la alimina y/o fundentes evitando corrossolfectla retiro de
carbonilla caliente, limpieza estructura de cuRadabora en la deteccién y
eliminacién de pinchaduras, orden y limpieza detme

Ayudante Operador Puente Grla: Prepara las hemtasigetira la alimina,
limpia el resto y el hueco en caliente. Acondiciehborno acomodando el bafio
sélido y limpiando las posiciones descubiertascttfda eliminacion de puntas
carbones, marcacion de varillas. Colabora en logmientos del travesafno
auxiliar y lo inherente a la alzada del travesaitzdaco.

Ayudante Colador Electrolisis: Preparacion dela@arta tubos. Preparacion de
elementos, cuchara y horno para la colada del metdlaiio. Efectia el
descenso del plano anddico segun normas. Aconditi@mto de la cuchara
cargada, del horno y limpieza del lugar del trabajo

Molienda y Coccion y Varillado - Operario Maquinaliglora: Opera desde
tablero maquina pulidora de anodos, de ciclo auiomdnterviene en
operaciones auxiliares y de preparacion neces&trola el estado de
limpieza de anodo de acuerdo a normas. Mantieaeleh y limpieza en su
sector de trabajo.

Operario Ayudante Hornero: Efectiala preparacifimgieza de elementos de
colada y escoriado del horno. Prepara y carga rakggia fundir de acuerdo a
normas. Asiste en la colada al operario hornero.

Operario de Colada: Recibe en cuchara metal fundel@scoria y transporta
mediante monorriel hasta sector de colada. Efectd@do de metal en cada
uno de los niples de acuerdo a norma. Libera agiestarillas sobre carro,
evacua estacion de colada y llama nuevo tren a. cola

Operario - Electrdlisis - Operario: Realiza tarederentes al precalentamiento,
puesta en marcha y parada de hornos. Efectla todionmento, carga y
descarga de elementos y materiales utilizadosextrilisis. Efecttala limpieza
general de la sala.

Molienda, Coccion y Varillas - Operario: Realizad@amovimiento, carga y



descarga de elementos y materiales utilizados secebr. Efectda limpieza.
Ayudantes: Transporte de elementos y/o materia@essarios para carga,
descarga y operacion de hornos. Operaciones coraptarias de la carga y
descarga del horno. Mediante el orden y limpiezsudgector de trabajo.
CAPITULO Il

Rama: "Armas y Armamentos”
Articulo 1° - Ambito de Aplicacion. Se encuentraamprendidos en esta Rama
los establecimientos y su personal que como aetvadmprendida en la
Industria Metallrgica se dedican a la fabricaciéparacion y/o montaje de
armas, armamento de todo tipo; a la fabricaciosudepartes y/o sus repuestos;
al montaje o puesta a su punto; y/o completenngé@yvengan en el proceso de
fabricacion de armas, de armamentos de cualgp®yt sean de uso de guerra
por las fuerzas de seguridad, o de uso civil.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el arGeuton las definiciones y
alcances alli establecidos:
- OFICIAL MULTIPLE
- OFICIAL
- OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
- OPERARIO ESPECIALIZADO
- MEDIO OFICIAL
- OPERARIO CALIFICADO
- OPERARIO
- PEON
Art. 3° - Categorizacion de Tareas: Se efectuglaente:
Oficial Multiple: Armero que repara cualquier tide armas, aun aquellas que
no son de produccién del establecimiento.
Oficial: Armero que repara y da el visto buenompata produccién normal del
establecimiento; Pulidor de metales (que prepasgsleas de acuerdo a los
diferentes trabajos); Culatero (que elabora totateneulatas a mano y/o a
maquina incluyendo segrinado y lustrado); Freséojoera fresadora vertical
multiple y en todos los trabajos de producciénpRracion de maquina y
colocacién de dispositivos); Probador (efectuatagbas de funcionamiento
indicando las fallas si las hubiere y alineaciomii@s y punteria, verifica
terminacion, avalando con su firma los pliegosaaprobaciéon); Grabador de
Metales (con todos los conocimientos del arte phgaabado de armas finas,
con dominio de buril y cincel).
Operario Especializado Mdultiple: Montador o armadeproduccion (que arma
conjuntos de mecanismos y armas completas de pridgducormal en el
establecimiento que requieren ajustes finales faarrecto funcionamiento);
Tornero (en tornos semiautomaticos y paralelos foai@s los trabajos generales
de produccién que desarrolle esa tarea con ragidézacia con preparacion de
su maquina, afilacién y colocacion de herramienta®sador (que prepara




fresadora y desarrolla con eficacia, rapidez yemmidn todos los trabajos
generales de produccion).
OPERARIO ESPECIALIZADO: Perforador de cafones (gfile
correctamente las mechas y brocas con preparagigraduina); Ajustador de
Banco (que efectue trabajos de ajuste y terminadar® y lime en escuadra);
Lustrador a Mano: Segrinador (segrinado fino); @ger de Moldeadora (Shell
Moulding o similar) (con preparacion de maquinasgna); Perforador Mdltiple
(con preparacién de maquina); Balancinero (concaaidon de matrices);
Soldador de escopetas de dos cafios: Guillotinerogreparacion de maquinas;
Maquinista culatero (con preparacion de maquinasador (que prepara su
magquina y efectua trabajos de produccién); Probgdectla las pruebas de
funcionamiento y punteria con alineacion de mitdg@sador de cafiones (con
preparacion de maquinas y herramientas); BruiiddaCafiones (que prepara sus
propios brufiidores de trabajo con preparacion dguima); Estriador (que
prepara su maquina y desarrolla con eficacia, eapydcorreccion todos los
trabajos generales de produccion); Limador a ma&qgfgjne prepara su maquina,
afilado de sus herramientas y que desarrolle tlmdoisabajos generales de
produccion); Roscador a Maguina (con preparaciGsudeaquina o afilada o de
entrada de macho).
Medio Oficial: Soldador autdgeno; grabador de nestaGrabado de guardas y
dibujos simples.
Operario Calificado: Agujeador (en perforadora sejipArmador de
subconjuntos simples a mano o0 a maquina; Balar{ser colocacion de
matrices); Cortador a sierra 0 a serrucho de nadgsriEstanador; Fresador (de
produccion en tareas simples sin preparacion delimay Limador de maquina
(de produccion en tareas simples sin preparacidnédpiina); Tornero (de
produccién en tareas simples sin preparacion delimay Perforador de
Carfones; Alesador de cafiones (con escariador rags @ortatiles, sin
preparacion de maquinas); Bruiiidor de cafiones graras portatiles sin
preparacion de maquinas); Estriador de cafionea guaras portatiles sin
preparacion de maquinas); Maquinista culaterogsgparacion de maquina);
Lustrador a soplete; Segrinador; (segrinado com@pgrador de moldeadora
(Shell Moulding o similares, sin preparacion de mag); Limador o rebabador
de banco (en tareas simples); Roscador a maqumparéparacion de maquina);
Lijador a maquina (en tareas de produccién); (o&epia); Soldador a punto:
Probador (pruebas de funcionamiento sin presiocgdpuwhteria) Grabador a
Rodillo o Acuiiado: Embalador; Trazador manual dates; Pulidor de madera;
Pavonador (sin preparacion de bafio).
Operario: Lavador de armas y lubricacion; Cargascdrga. Las Categorias
profesionales de condiciones generales se apliesréamnRama de Armas, de
acuerdo a las tareas que se realizan en la engueda integran.
CAPITULO 1lI
Rama Ascensores




Articulo 1° - Ambito de Aplicacion: Estan compredds dentro de la Rama de
Ascensores todos los establecimientos que se dedileafabricacion, armado y
produccion de partes y repuestos, montajes, icghalareparacion y
mantenimiento de ascensores. Las empresas delstaéihegalmente
constituidas y tener personal con relacion de digrania.

Art. 2° - Categorias del Personal de Fabricas lefied: Para el personal de
Fabricas y Talleres, regiran las categorias, dédines y alcances establecidos
en el articulo 6° de las condiciones generalestie@nvencion Colectiva, y
gue son:

- Oficial Multiple

- Oficial

- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

- Aprendices

- Menores Ayudantes Obreros

Art. 3° - Categorizacién de las Tareas del Persoadabricas y Talleres: El
encuadramiento de las tareas del personal de Ralyritalleres en las
Categorias determinadas en el articulo precedsngesgguiente:

Oficial Mdltiple: Es el que se desempefia en: Armaecuspenciones de todo
tipo de coche y contrapeso, incluye soldado total.

Oficial: Es el que se desempefia en: Tornos pasil€apiadores;
Rectificadores; Fresadoras; Alesadoras; Tornoddates; Creadoras de
engranajes.

Armado de motores de: Corriente continua: Corriefternada; Armado de
generadores.

Selector con Panel: Especiales, armado eléctrico.

Controles: Especiales, armado eléctrico.

Armado de Suspensiones: Especiales y de contrasesaiales, incluye
punteado.

Elaboracion de grampas: Especiales.

Cortadores oxiacetilénicos, incluyendo trazadog&aaores - Herreros.
Montaje de maquinas: Armado completo, ajuste Yocation. Armado de
botoneras especiales de coches paneles de conmaawipuladores, paneles
centrales e indicadores especiales, incluye tradadapas.

Armado de reguladores: Especiales, incluyen ajystedibracion.

Armado de arneses: Especiales.

Armado de marcos tensores, pesas de gravedadiatiepas, amarres y patines
moviles: Construccidn de partes, armado total gtaju

Armado de mecanismos de puertas: Con motor desotgrcontinua.



Armado de poleas deflectoras: Especiales.

Armado de paragolpes hidraulicos:

Guillotina y Dobladoras: Operador, incluye intetpgon de planos y
preparacion de maquina.

Pintores: Tareas en general de pintura con sopgled®do prepara color, masilla
y lija. Fabricacion de puertas corredizas, prepanade plantillas para
soldaduras, encastres, perforado, enderezado gaoidm de cabezales.
Fabricacion de suspensiones de puertas: Armado tota

Fabricacion de puertas guillotinas: Armado totglseplanos. Incluyendo
ajuste.

Fabricacion de gabinetes: Armado total segun plaonguertas. Soldador
autogeno con distintos metales y aportes.

Fabricacion y armado de marcos y puertas de pisial segun planos.
Coches: Especiales, incluye preparacion, armadsteagle los mismos y
fabricacion de partes especiales de los mismogqpisnbrales, techos).
Plataformas para coches: Especiales, fabricaca&smgdo segun
especificaciones y planos. Soldadores eléctriacosmy@mientos de electrodos,
materiales y utilizacién de maquinas.

Armado final de coches después de pintados: Edpecia

Galvanosplastia: Trabajador que domina la teoldgpyactica de su oficio,
capacitado para realizar los trabajos sobre cuaiguetal con rapidez y
perfeccion, incluso preparacion y arreglo de ba@Qoeda establecido que en los
establecimientos que tengan un solo bafio y queeshdo retna todas las
condiciones correspondientes a esta categoriacakfiéado como Oficial.
Pulidores de cinta o rotativa: Cuando pule todesnetales en desbastado y
terminacidon con conocimiento de todo tipo de cigtds pastas.

Operario Especializado Mdultiple:

Es el que se desempefa en: Agujeadoras radiale®) Tevélver, Agujeadoras
multiples; Chaveteadoras; Limadoras; Cepillos; Ejadoras; Inyectoras de
Plastico; Bobinado completo de motores; Balanceedmotores.
Empaquetado, prensado de rotores y estatores. Arynsoldado de rotores:
Construccion total.

Armado de patines, block de seguridad, guiadoresado total 0 mas de un
tipo de conjunto.

Armado de cerraduras, Interruptores y contactosiaélio total de mas de un
tipo de conjunto; Armado de botoneras, de cochteriexes e indicadores
standard; Armado total de mas de un tipo de coojunt

Balancines y picadoras: Operador, incluyendo pegp@n de maquinas.
Carpinteros: Revestimientos, pasamanos, pisos.

Operario Especializado:

Es el que se desempefia en: Conduccion de autoeteggtipo clark o similar);
Cepillados de ldminas de motores; polos; Clavadesynicado de colectores.
Empaquetado, prensado de rotores y estatores, ayrsudado de rotores:



Parcial.

Armado de relay: Armado total de cualquier relay.

Bobinas de electroimanes: Bobinado y terminacion.

Selectores con panel: Normalizado armado eléctiiomado mecéanico.
Controles: Armado mecanico.

Armado total de control de puertas y rayo lumin&@erras mecanicas (tipo
Ohler o similar); Agujeadoras radiales (Agujereadmun, presicion).

Armado de suspensiones: Normalizado y contrapesoaizado, Incluye
punteado de soldadura.

Elaboracion de grampas: Normalizadas.

Armado de patines block de seguridad, guiadorasiado total de un solo tipo
de conjunto.

Montaje de maquinas: Tareas parciales en la linea.

Armado de cerraduras interruptores y contactos:afliortotal de un tipo de
conjunto.

Armado de botoneras, de coche, exteriores e indieadstandard: Armado total
de un tipo de conjunto; Pantégrafo para grabaduid®eros y letras en tapas.
Armado de marcos tensores, pesos de gravedadratispas. Amarres y patines
méviles: Armado total y ajuste.

Soldadoras de puntos: Coches: Normalizados ingltgggaracion y armados de
los mismos y de los que tienen pequeias variantes.

Carpinteros: Embalajes y pisos.

Alambrado y conexionado eléctrico de coche: Almaseiirabajos de rutina
con conocimientos de pesas y medidas y elementoedeion.

Pafol de Herramientas: Trabajos de rutina con ¢onectos de medidas y
elementos de medicion.

Galvanoplastia: Trabajador que prepara y corrigerals bafios del
establecimiento, aln sin conocimientos tedricos.

Embalador: Trabajos de embalados, proteccion d@es|y cargas con puentes
grdas para su trabajo especifico.

Medio Oficial:

Es el que se desempeiia en: Armado de arneses: Iahos.

Armado de mecanismos de puertas: Con motor desoteralternada.

Armado de poleas deflectoras: Normalizadas.

Pintores: Tareas en general de pinturas con soplete

Fabricacion de suspensiones de puertas: Armadartesp

Fabricacion de puertas guillotinas: Ayudante desalmrtotal.

Fabricacion de gabinetes: Armado total segun plaimoguertas.

Plataformas para coches: Normalizados fabricaci@mado segun planos.
Armado final de coches después de pintados: Naragos.

Galvanoplastia: Trabajador que efectia algunosgirdbajos mencionados
para el oficial pero que no los realiza con la naisapidez y eficacia del oficial.
Pulidores de cinta o rotativas: Cuando pule todssrietales en desbastado y



terminacion pero sin conocimientos de cintas ygsast

Operario Calificado:

Es el que se desempefia en: Elaboracion de bolanasnotores de: Corriente
continua; Corriente alternada.

Impregnacién y horneado de motores: Armado de jalayado de partes.
Bobinas de electroimanes: Bobinado; Terminacidntrotes; Normalizado
armado eléctrico.

Rayo luminoso: Armado total.

Control de puertas: Armado total.

Armado de patines, block de seguridad, guiadorasado de partes de un
conjunto.

Pintores: De bases; Suspenciones, grampas (neassish

Armado de cerraduras, interruptores y contactosiatio de partes de un
conjunto.

Armado de botoneras de coche, exteriores e indieadstandard: Armado de
partes de un conjunto.

Alambrado de botoneras standard:

Armado de reguladores: Normalizados.

Armado de marcos tensores, pesas de gravedadratiepas, amarres y patines
méviles: Armado standard.

Colado de plastico en tapas de indicadores:

Balancines y picadoras: Operador.

Guillotinas y dobladoras: Operador.

Fabricacion de puertas guillotina: Tareas parciales

Fabricacion de gabinetes: Tareas parciales o ajeglde armado.
Fabricacion y armado de marcos y puertas de pgraosiales o ayudantes de
fabricacion y armado.

Art. 4° - Categorias del Personal de Montaje, Mamcibn y Reparacion.
Para el personal de montaje, manutencion, mantenimy reparacion regiran
las siguientes Categorias:

- Oficial Calibrador de Primera

- Oficial Calibrador de Segunda

- Oficial Montador

- Oficial Multiple

- Oficial de Servicio de Primera

- Oficial Electricista

- Oficial Mecénico

- Oficial Reclamista

- Oficial de Servicio de Segunda

- Medio Oficial Electricista

- Medio Oficial Mecanico

- Operario Calificado

- Operario



- Pedn

Art. 5° - El encuadramiento de las tareas del petistie montaje; manutencion,
mantenimiento y reparacion, en el articulo precedes el siguiente:

Oficial Calibrador de Primera: Es aquel que cardihabilitante domina los
conocimientos técnicos, tedricos y practicos, pretando integralmente
diagramas eléctricos y planos mecanicos, necegaaiasel ajuste final y
sincronizacion de ascensores de tension variabdgeipos Ward-Leonard y
panel despachador.

Oficial Calibrador de Segunda: Es aquel que sitothabilitante domina los
conocimientos técnicos, tedricos y practicos, pretando integralmente
diagramas eléctricos y planos mecéanicos necegaarasel ajuste final y
sincronizacion de ascensores de tension variabdgeipos Ward-Leonard.
Oficial Montador: Es aquel que instala integralneegicensores o elementos
analogos poniéndolos en funcionamiento y realizaasladaptaciones que tal
instalacion requiera.

Oficial Mdltiple: Es aquel que redne las condicieesigidas en el Art. 6° del
presente Convenio.

Oficial: Es aquel que reune las condiciones exgitael Art. 6° de las
condiciones generales de esta Convencién Colectiva.

Oficial Mecanico: Es aquel que instala o repargaide mecanica del ascensor,
dejandolo en condiciones de funcionamiento.

Oficial Electricista: Es aquel que instala o redarparte eléctrica del ascensor,
dejandolo en funcionamiento.

Oficial Reclamista: Es aquel que atiende cualdiaerado de emergencia y
efectla los arreglos posibles en la parte eléabrizeecanica del ascensor.
Oficial de Servicio de Primera: Es aquel que redlizconservacion y
mantenimiento de instalaciones de ascensores emimadgcon O Sin engranaje y
tension variable, atendiendo reclamos.

Oficial de Servicio de Segunda: Es aquel que atiehdervicio de limpieza y
engrase de instalaciones de ascensores con maguiesistencia y sin atender
reclamos. Los oficiales de servicio de segundasguiesempefian en maquinas,
con o sin engranaje de tension variable, recihirdadicional del 10% mas
sobre el jornal basico de su categoria.

Medio Oficial: Es aquel que reune las condicionagiéas en el Art. 6° de las
condiciones generales de la presente Convenci@tia.

Integran esta categoria:

Medio Oficial Mecéanico: Es aquel que instala o raga parte mecanica del
ascensor, dejandolo en condiciones de funcionamiperto careciendo de los
conocimientos completos para ser considerado bélelatro de su especialidad.
Medio Oficial Electricista: Es aquel que instaleepara la parte eléctrica del
ascensor dejandolo en funcionamiento pero carezidados conocimientos
completos para ser considerado oficial dentro despecialidad.

Operario Calificado: Es aquel que posee conocimogobmpletos de las



herramientas que se utilizan y los materiales guengplean y que por su
practica, capacidad y experiencia realiza correetaendeterminados trabajos en
el montaje, manutencion, mantenimiento y reparag@ascensores sin tener los
conocimientos que requiere un medio oficial.

Operario: Es aquel que al ingresar al establecimiejecuta tareas manuales,
simples, de ayuda, de colaboracién que no requaendizaje previo.

Pedn: Es aquel que realiza exclusivamente tarelimpieza en general, tareas
de carga y descarga, acarreo y de simple esti@jmateriales, uUtiles y
mercaderia.

Limpieza y engrase

Art. 6° - Los oficiales de servicio de segunda agndante, deberan efectuar por
cada jornada de 8 horas de trabajo, la limpiezagyase de 8 ascensores,
incluyendo las bombas elevadoras de agua, siempresias estuvieran en el
mismo edificio que los ascensores. Cada tres boqums#an equiparadas a un
ascensor, siempre que estén instaladas en eliedifinde no existen ascensores
0 estos ultimos estén atendidos por otra empraszsdd) exceptuados de este
articulo los oficiales de servicio de segunda coarabajen en maquinas de
multivoltaje. Quedan igualmente exceptuados loesas que el tiempo
insumido en el traslado no permita la realizaciomral del trabajo establecido
precedentemente por hallarse la maquinas instagadsitios distintos unos de
otros dentro de la Capital Federal.

Menores de 18 afios

Art. 7° - No podran emplearse menores de 18 afidéssdnabajos de montaje,
manutencion, mantenimiento y reparacion de ascegssor

Herramientas y materiales

Art. 8° - Los trabajadores de montaje y reparasgnan responsables de las
herramientas que para su tarea les provee la eapsios materiales que
utiliza durante el tiempo que dure la jornada teda

Trabajos fuera de Establecimiento

Art. 9° - Para los obreros ascensoristas que galdagra del establecimiento,
accidental, habitual o permanentemente, se establas siguientes
condiciones:

a) Dentro del radio de la Capital Federal o de bagipuntos desde donde
pueda regresarse durante el dia, solo se abomargadtos, considerandose el
tiempo de traslado desde el lugar habitual de jwadzano horas trabajadas y el
tiempo de viaje comprendido durante las horasat&jo sera abonado de
acuerdo al salario que perciba el obrero. Ademagshdras de viaje fuera de la
jornada normal de trabajo, es decir, ocho horasadia cuarenta y ocho
semanales que determina la Ley 11.544 se abonanamcrecargo de cincuenta
por ciento sobre el salario, asi como también &s$ag de traslado establecidos
anteriormente comienzan desde las estaciones lesntegibiendo ademas una
suma equivalente al jornal basico del calibradgpriteera con presentacion de
comprobantes en concepto de almuerzo.



b) A los obreros enviados fuera de la Capital Fddeque no puedan regresar
en el dia se les abonara los salarios de la siguierma: durante el viaje que
comenzara en las estaciones centrales se les al@rsalario que percibe en la
Capital Federal, durante las primeras ocho horasagks las que sobrepasen a
este limite se abonaran con el cincuenta por casmtecargo, hasta finalizar las
veinticuatro horas continuas de viaje, a contdadalida; al cumplirse este
lapso se volvera a abonar el jornal integro durastecho horas subsiguientes y
asi sucesivamente.

Las horas de viaje se consideran no trabajadaslaps. Si el viaje es nocturno
se abonard pasaje de primera clase con cama;jes diarnos, pasaje de
primera. Las empresas dispondran lo necesariodefasegurar al personal
comida y alojamiento adecuados incluso el dia devbDesde el momento en
gue el obrero llega a su lugar de destino, gozadndcaumento del quince por
ciento sobre los jornales que perciba en la Calpéaderal. Dicho porcentaje sera
abonado hasta el momento del reembarque. Si ldi@stacede de los seis dias
de trabajo, debe computarse el dia sdbado a gaiis trece horas y el
domingo como jornadas simples de trabajo. Si etroltrabaja el dia sabado
después de las trece horas y/o el domingo, selead el salario de acuerdo a
la ley.

Comision Permanente

Art. 10. - Se crea una Comision Permanente integpad no mas de cinco
miembros representantes por cada una de las pestdecir, la Camara de
Ascensores y Afines y la Union Obrera MetalUrgiedalRepublica Argentina
cuyo cometido sera el de analizar las tareas gqueatiean en el montaje,
instalacion, reparacion y conservacion de ascesga@ determinar la
existencia de los trabajos que fueren o no peligrasi como especificar
aquellos que se realizan en alturas superiores &meetros o a profundidades
de mas de cuatro metros a que se refiere el ppareafo del Art. 65 de la
presente Convencion Colectiva y los trabajos radtiz en pozos, instalaciones
de bombas y sus reparaciones que se determindmeise c) del mismo
articulo. Tiene asimismo atribucion para dispoonsmhedios de proteccion y
medidas de seguridad pertinente, ademas de lasifesgutas en el articulo
siguiente, las que podran ser modificadas y azaddis por la Comision.

La comision Permanente deberd iniciar sus tardasqyitarlas al 30 de
setiembre de 1975, y las conclusiones a que $eauedaran incorporadas a la
presente convencion colectiva y regiran desde eteénto en que se acuerden.
Medidas de Seguridad

Art. 11. - Se establece para la Rama de Ascendasesiguientes medidas de
seguridad:

a) La provision y uso obligatorio para el persa®montaje que realice tareas
en los pasadizos, de casco de proteccion conebgukrdo a la norma IRAM
N° 3620.

b) la provisién y uso obligatorio para el persat@imontaje e instalacion, de



calzado flexible, con suela aislante y refuerzoveorente que impida la
penetracion de clavos u otros objetos punzantes.
c) La provision y uso obligatorios para el persatekngrase, manutencion,
reparacion y reclamos, de calzado flexible conssaillante a los mil voltios de
corriente eléctrica y si es posible antideslizanigs lubricantes.
d) Dentro de los pasadizos, todo sistema de alam@&nt de corriente eléctrica
necesaria para proveer de luz al montaje asi camsol@ utilizacion de
herramientas eléctricas, deberan tener obligaterndepolo a tierra.
e) La provision y uso obligatorio para el persat@montaje e instalacion que
realice tareas en los pasadizos, de plataformballetes volantes, andamiajes u
otros medios de seguridad anélogos y eficientesdsi condicion indispensable
gue sus estructuras estén relacionadas con laasogfiertivas y dinamicas que
deban soportar.
Las empresas que, para ciertos tipos de instalacibalmente proveen al
personal de plataformas moviles accionadas corejgaron traba y con
dispositivos de seguridad para los casos de chifdes, no innovaran sobre
estos elementos, salvo que su modificacion o reeroe deba a mejoras, mas
eficientes o equivalentes métodos o procedimiemdoseguridad, los que
deberan ser aprobados por esta Comision Permanente.
f) Cuando las condiciones de las tareas que seaean el Montaje y
Reparacion de Ascensores, asi lo requieran, comej@mplo la elevacion de
maquinas con guinches eléctricos y el cambio deesamn edificios de mas de
doce pisos 0 menores u otros trabajos, en los casokas circunstancias lo
hagan necesario, siempre que los recorridos fueranales, las empresas
tendran a disposicion del personal que las ejenatiios eficientes de
intercomunicacion .
g) Cuando las condiciones de las tareas que seara&n el Montaje y
Reparacion de Ascensores asi lo requieran, lasesagpproveeran y los
trabajadores usaran obligatoriamente cinturoneggdaridad de acuerdo a la
norma IRAM N° 3622.
h) La provision y uso obligatorios para el persaemontaje y reparacion, de
guantes de seguridad.
I) En las tareas de reparacion, cuando deban aesdizrabajos en ascensores
agrupados, cuando fuere necesario deberan pasalizgbo los ascensores
lindantes inmediatos.
j) En todos los casos que la legislacion vigeniggyara determinadas tareas el
uso obligatorio de anteojos de seguridad, las esapri®s proveeran
individualmente y el personal debera utilizarladispensablemente.
K) La reposicion de los elementos mencionados gestemente se efectuara
contra entrega de los anteriores que no esténrghicoanes de utilizacion en
virtud de su uso y normal desgaste.
CAPITULO IV
Rama "Automotores"




Art. 1° - Las conclusiones a que se arriben emdagnte Rama, y que tramitan
por expediente M.T.N. N° 586.605/75, seran incaxfdas a la presente
convencion colectiva de trabajo, con todos losralea legales, en la forma,
condiciones y modalidades que surjan de dichaseices.
CAPITULO V

Rama: Bronceros, Orfebreros y Afines
Rama: Industrias MetalUrgicas Manufactureras Lagan
Art. 1° - Ambito de aplicacion: Estan comprendidestro de esta Rama todos
los establecimientos metallrgicos y su personabkguiedican a orfebreria de
metales no-ferrosos bafiados o no, cubiertos dd biateco bafiados o no,
menaje de acero inoxidable, menaje enlozado, meeaguminio, cubiertos de
acero inoxidable, cuchilleria especializada, actes@ara bafios de acero
inoxidable y metales no-ferrosos, herrajes de tigug candados y cerrajeria en
general (excluida cerrajeria de automoviles), actek de iluminacion en
general, griferia y valvulas en general, arte farery religioso en metales no-
ferroso, equipamiento complementario de consukarédicos y odontoldgicos,
fabricacion de elementos ornamentales o no (tale®calhajeros, estuches,
etc.), pulimento, galvanoplastia, fabricacion ddadura de plata y laminados
de plata, ceramico sanitarios, elasticos de cama.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion las Categorias
gue se enuncian a continuacion, con las definisigredcances establecidos en
el articulo 6° de Condiciones Generales:
- Oficial Multiple
- Operador "C"
- Oficial
- Operador "D"
- Operario Especializado Mdltiple
- Operario Especializado
- Medio Oficial
- Operario Calificado
- Operario
- Pedn
Las tareas involucradas en los sectores que mémnselee detallan podran ser
aplicadas a aquellos otros en que no se haya de&slotaxativamente
categorizacion, si la similitud de los trabajos gaesfectuan lo justifica y no
existen diferenciaciones substanciales por lagsheentas, maquinas y metales
empleados.
Art. 3° - La rama se regira por las tareas prog&abos oficios siguientes, sin
perjuicio de los establecidos en el articulo 6fagdeCondiciones Generales:
cincelador, pantografista, cepillador mecanicoygabplastista, fundidor,
laminador, matricero, trafilador, montador de benfe, pulidor, cobrero,
tornero repujador, montador de orfebrero, grabadecanico, electricista,
modelista en madera, en yeso y metal, montadoetajbs, montador de




artefactos eléctricos, pintor, soldador, fresalilmador en maquinas
herramientas.

Art. 4° - Categorizacion de las tareas de producdela Rama: Tareas
aplicables a todos los sectores: Quedan categaszielacuerdo con el detalle
siguiente:

Operario Especializado Mdltiple: Balanciero o pistaso bordeadores en todos
los trabajos a fuerza motriz, que coloque solo tdase de matrices en esta
maquinas en el establecimiento.

Plegador en todos los trabajos a fuerza motrizcqlague solo toda clase de
matrices en esta maquina en el establecimiento.

Pafiolero con control de existencia y pedidos desiefpn de materiales y
herramientas.

Lubricador con conocimiento del uso de grasas gidabtes segin normas para
cada maquina de todo el establecimiento, controivides y necesidades con
responsabilidad de trabajo.

Operario Especializado: Empaquetador en cajasrtiancgo papel y/o plastico,
con colocacion de piezas y control de calidad garatos de medicién y arma
pedidos por indicacidn de su superior.

Soldador por punto y/a proyeccion con preparac®méquina y puesta a punto
de la misma, dispositivos y piezas, en toreas degyzcion.

Operador de Guillotina con preparacion de maquicangrol de medidas.
Operador de maquina fresadora: En trabajos sindglggoduccion con
colocacion de dispositivos y control de medida calibre fijo.

Pintor de soplete en piezas de produccion, singpaepn de pinturas, con
agregados de diluyentes.

Decapador tareas sobre la linea de bafios. Reatizgoéraciones normales de
desengrasador, lavado, decapado, neutralizadagsec

Tejedor de viruta de acero con preparacion de sjuima.

Preparador de pedidos: tarea de carga y descacgneo con elementos
simples manuales de transporte de productos sdroralZos y/o elaborados,
con conocimiento de codigo conteo y almacenamientios sectores a tal
efecto.

Balanciero o Prensista o Bordeador es el operaedmgbajando en balancines,
0 prensas o bordeadoras, realiza las diferentegst@on eficiencia y rapidez y
con los standard de calidad fijados sin colocadematrices.

Plegador es el operario que trabajando en plegadaliaa las diferentes tareas
con eficacia y rapidez y con los standard de cdlfgados sin colocacion de
matrices.

Pafiolero operario que entrega material, herrangentastrumentos de
medicion.

Operador de puente grua.

Operario Calificado: Operador de balancin: mamsialmotor y sin colocacion
de matrices.



Cortador de discos manual en tareas simples,azadp.

Empaquetador en cajas de carton y/o papel y/ogdasbn colocacion de
piezas sin control de calidad.

Alimentador de varillas en tornos automaticos.

Operador de torno revélver sin preparacion.

Soldador de punto y/o proyeccién sin preparacioméeguina y dispositivos.
Operador de lampara y/o pico a gas y/o combudfdpkédo para reconocido de
piezas.

Operador de guillotina sin preparacion de maquina.

Operador de maquina fresadora en trabajos simplesadiuccion con
dispositivo y sin control de medida.

Marcador de formas con plantilla en tareas de madao.

Rebabador a piedra o banda en piezas en formadaqmion.

Tareas de traslado interno de piezas en formaidchdil’o en pequenas
cantidades con conocimiento de codigo de materiales

Balancineros o Prensista o Bordeadores que nomdasa&ondiciones exigidas
para el operario Especializado.

Plegador que no reuna las condiciones exigidasgy&®aerario Especializado.
Ayudante mecanico operario que colabora en tarsgdes de mecanicos de
oficio y que conoce las herramientas e instrumenésgcos en la ejecucion de
las tareas del area.

Ayudante pafiolero.

Operario: Limpieza manual de piezas de produccitarinadas y recuento de
piezas.

Zarandeador: manual metales simples.

Acarreo de piezas: tareas de traslado internoeapien proceso en forma
individual o en pequefias cantidades sin conocimigatcodigo ni material.
Pedn: De acuerdo a tareas indicadas en el arbéule Condiciones Generales
Categorizacion por Sectores de la Rama

A) Sector: Fabricacién de Soldadura de Plata y banos de Plata. Operario
Calificado.

Operador de molienda: de aleaciones de soldadyskate

Preparador de varillas: para soldadura de aleaxida@lata.

B) Sector: Orfebreria de metales no-ferrosos, ctdsiele metal blanco bafiados
o no y fabricacion de elementos ornamentales o no.

Operario Calificado:

Limador: en tareas simples sin terminado final.

Armador: de partes simples o complementarias (aross, manijas y otros
similares).

Operario Especializado:

Limador: competente en la ejecucion y terminaciénrdbajos del
establecimiento en tareas de produccion.

Armador: de piezas completas de orfebreria engategroduccion.



C) Sector: Galvanoplastia

Operario Calificado:

Lavado, secado, Grata-Bus (cepillo de cobre o l&ontareas auxiliares de
galvanoplastia.

Medio Oficial: el que efectla algunos trabajosaterhencionados para el
Oficial pero que no los realiza con la misma rapigeficacia.

Operario Especializado: desengrase, carga y desdarjanos.

Oficial: Operario que domina la teoria y la préatite su oficio, capacitado para
realizar todos los trabajos sobre cualquier metalrapidez y perfeccion,
incluso preparacion y arreglo de bafio. Queda estiglal que en los
establecimientos que tengan un solo bafio y queeshdo retna todas las
condiciones correspondientes a esta categorizlssiicado como oficial.
D) Sector: Artefactos de lluminacion en General

Operario Calificado:

Corte y ranurado de placas de pléastico.

Operador de lija o brillantador en plastico.

Cortador de piezas moldeadas de plastico sobre mesa

Armador de complementos simples eléctricos (partpiaas, perillas, fichas,
chicotes y otros similares).

Operario Especializado:

Cortador de piezas moldeadas de plastico en tam@ieparacion del
herramental.

Moldeador de plastico en prensas hidraulicas codifpos neumaticos o al
vacio con preparacion de maquina.

Plegador de plastico en caliente.

Armador: Operario que arma completo cualquier tip@rtefacto eléctrico en
tareas de produccion.

Operario Especializado Mdltiple:

Moldeador de plasticos en prensas hidraulicaspodiBvos neumaticos o al
vacio con preparacion de maquina.

Armador: operario que arma completo cualquier tipartefacto eléctrico en
tareas de produccion, realizando toda la lineshabitualidad.

Oficial Pintor: al duco con preparacion de pintyi@mbinacidon en terminados
finales.

E) Sector: Fabricacion de Elasticos para Camas

Operario Calificado:

Remachadores en camas.

Estirador de tejidos.

Colocador de flejes.

Armador de elasticos (flejes).

Pintor elasticos a pincel.

Preparador y cortador de hierros para armado daagla (flejes).

F) Sector: Equipamientos Complementario de Conso#td/édicos y



Odontoldgicos: Este sector abarca la fabricaciomdebles asépticos, tales
como: Camillas de recuperaciéon, camillas de gireggal camilla de partos,
biombos, cunas, camillas de ambulancia, mesa regeané instrumental, mesa
ober, chaillong, cama ortopédica y similares.

Operario Calificado:

Armador: de muebles asépticos en todas sus vagedpe no redne las
condiciones de eficiencia del Operario Especiabzad

Operario Especializado:

Armador: de elasticos ortopédicos o camas, o stl@erchas o mesas de luz o
sillas de hierro.

Armador: de muebles asépticos en toda su variadatispositivos en linea de
produccion con terminacion del articulo.

Operario Especializado Mdultiple:

Armador: de muebles asépticos en toda su variadatispositivos en la linea
de produccién con terminacion del producto.

Oficial Mdltiple:

Armador: de muebles asépticos en toda su variedadegliza trabajos de
armado con todos los tipos de soldadura eléctaiggn y autdgena en linea de
produccion y con terminacion del producto.

Oficial:

Cortador y doblador de cafios y angulos: Obrerceguiaase a planos efectua el
corte y doblado de cafios o angulos o similaresglaaanado de muebles
asépticos con conocimiento de material y medida®as de produccion, con
preparacion de su maquina.

Operario Especializado Mdultiple:

Cortador y doblador de cafios y angulos: Obreroeguaase a indicaciones
efectla el corte y doblado de cafos o angulo dasiesi para el armado de
muebles asépticos con conocimiento de materialdidaeen tareas de
produccion con preparacién de su maquina.

Operario Especializado:

Cortador y doblador de cafios y angulos: Obrercequease a indicaciones
efectla el corte o doblado de cafios o angulos itasas para el armado de
muebles asépticos con conocimiento de materiarea tde produccion sin
preparacion de su maquina.

Operario Calificado:

Cortador y doblador de cafios y angulos: Obreroegugase a indicaciones
corta o dobla cafios, angulos o similares, sin réagiconocimientos del
operario especializado.

Oficial:

Trazador: que confecciona plantillas para cortbas® a planos y que utiliza
para su trabajo los instrumentos basicos de medidigimismo, realiza toda
clase de trabajos necesarios en el establecingenda especialidad.

Sector: Pulimento



Oficial: Es el obrero que ha realizado el aprendideal oficio y que se halla
capacitado para realizar cualquier trabajo dergrsudespecialidad en
renovacion, orfebreria, bronceria, arte funeralementos de cirugia y
similares con rapidez y perfeccién sobre cualquietal y en todo los
procedimientos a saber: polea, cepillo, pafo linggwalimento sobre bafios de
galvanoplastia.

Medio Oficial: Es el obrero que efectia algunoagettabajos de los
mencionados para el oficial, pero que no realizelagnisma rapidez y eficacia
del oficial.

Operario Especializado Mdultiple: Es el obrero gasatrolla todos los articulos
de la produccion standard del establecimiento aendyor rapidez y eficacia.
Operario Especializado: Es el obrero que desaratdlanos de los articulos de
la produccién standard del establecimiento condganrapidez y eficacia.
Operario Calificado: Es el obrero que realiza asigute las tareas de pulimento
sin la eficiencia del Operario Especializado.

H) Sector: Candados y Cerrajeria en General: Ensestor se excluye el
tratamiento de cerraduras del automovil por comedpr a otra rama.
Operario Calificado:

Armador de Cerraduras: simples, en linea de pradiugtave tipo Piccolo, -
llave tipo Yale-, llave tipo paleta sin combinagion

Armador de combinacion: de cilindros tipo Yale, mtia cubre un sector de la
linea de produccion.

Armador de gancho y cilindro: con reten de cienegerpo de candados en
linea de produccion.

Operario Especializado:

Armador de combinacién: de cilindros tipo Yale, md@a cubre mas de un sector
de la linea de produccion.

Armador de ganchos y cilindro: con reten de cierreuerpo de candados en
linea de produccion.

Operario Especializado Mdltiple:

Armador de cerraduras: tipo doble paleta con arnd@doombinacion.

[) Sector: Herrajes

Operario Calificado:

Limador: en tareas simples sin terminado final.

Operador de tambores de pulido.

Operador de maquina de agujerear: en tareas sichpleduccion.

Armador de herrajes: simples en tareas de produ¢pamelas, fichas, bisagras
y similares).

Roscador: a maquina en tareas de produccion.

Operario Especializado:

Limador: competente en la ejecucion y terminaciénrdbajos del
establecimiento en tareas de produccion.

Armado de herrajes: completos (mirillas, pasaddadiepas, pivot, tijeras, y



similares).

Operario Especializado Mdultiple:

Armador: Operario que realiza y conoce todo el @oade armado con ajuste
final.

Sector: Menaje Cubiertos y Cuchilleria de Aceraidable - Piletas y
Accesorios para Bafos de Acero Inoxidable.

Operario Calificado: Laminador: operador en maqlanginadora en frio sin
control de medicién ni preparacion de maquina (atecly tenedor y similares).
Dentado y afilado: de hoja y cuchillos sin prepenacie piedra.

Cizallador manual: sin trazados de piezas.

Operador de bombo de acanalado: sin preparaciaradaina.

Operario Especializado:

Desbastador: de cuchillos y hojas: con controladelad en tareas de
produccion sin preparacion de maquina.

Operador en maquina pulidora automéatica de culsiectin colocacion y
cambio de elementos de pulimento, puesta a puntcaatrol de calidad.
Laminador: operador en maquina laminadora en &ifooontrol de plantillas sin
preparacion de maquina.

Templador: operario que efectia el templado y reieedie cuchillos, hojas y
tijeras con su correspondiente control de calidatetple.

Dentado y afilado: de hoja y cuchillos con prep@mde piedra.

Operador de bombo de acanalado: con preparacigradeina con control de
calidad.

Desabollador: es el obrero de recuperacion y peestandiciones de piezas de
acero inoxidable.

Preparador de piedras para rectificadora: es ehopeajue tiene a su cargo la
preparacion de piedras para rectificadoras, prapaezlas y proporciones de
acuerdo a indicaciones, moldes, desmoldes, y dartacion con control de
temperatura y calidad.

Operario Especializado Mdltiple:

Laminador: operador en maquina laminadora en dali@uchillos u hojas) con
control de plantillas y elementos de medicién cappracion integral de
maquina en tareas de produccion.

Desbastador de cuchillos y hojas: con preparacitagial de maquina en tareas
de produccién con control de calidad.

Desbollador: es el obrero que desabolla y arméagilespeciales de acero
inoxidable con terminacion.

Oficial:

Tornero repujador: a partir del disco con prep@radie maquina.

Soldador argonista: con preparacion de equipozagide produccion.

K) Sector: Fundicién - Bronceria Sanitaria - Vahail

Operario Calificado:

Cargador de materiales: Operario que carga, pasalgda material para horno



bajo supervision sin conocimiento de materiales.

Operador prensa cafos por extrusion: es el obrer@pera la misma sin
preparacion ni control.

Noyeros maquina sopladora: opera la maguina dadople noyos en frio o
caliente.

Operario que transporta material en fusion: comatecchica para fundir.
Operador de maquina de moldeo: sobre placas yarnacgs.

Armador de piezas de bronceria sanitaria y/o vasidin preparacion de
dispositivos.

Doblador y/o cortador de cafos: obrero que en dasdicaciones corta o dobla
cafos, angulos o similares, sin reunir los conaamais del Operario
Especializado.

Operario Especializado:

Cargador de materiales: Operario que carga, pasalgda material para horno
con conocimiento de materiales y sin supervision.

Operador de prensa inyectora de fundicion: coloageral en la estufa y/o
crisol, opera la misma en tareas de produccionasinbio de matriz.
Operador de hornos: es el obrero que carga mayavjara el mismo, registra
lectura del sistema y trasvasa el metal fundido.

Operador prensa cafios por extrusion: es el obreg@pera la misma con
control.

Operador de coquilla: es el obrero que atienddaeygtrealiza con la coquilla a
cuchara, la fundicién de los productos de lineprdduccion atendiendo la
limpieza de la matriz.

Alimentador de varillas en tornos automaticos: control de medidas y
calidad.

Operador de torno revolver: con preparacion y adam de dispositivos y
control de calidad en lineas de produccion.

Armador de piezas de bronceria sanitaria y/o vasiudon preparacion de
dispositivos.

Doblador y/o cortador de cafios: obrero que en aaseicaciones efectua el
corte o doblado de cafios, angulos o similares cnoaimiento de material en
tarea de produccion.

Operario Especializado Mdltiple:

Operador de Horno: es el obrero que carga matedpkra el mismo, registra
lectura del sistema y trasvasa el metal fundidopreparacion de aleaciones
bajo supervision.

Operador de Prensa inyectora de fundiciéon: coloatemnal en la estufa y/o
crisol, opera la misma en tareas de producciorpogparacion de su maquina.
Operador prensa cafos por extrusion: es el obrer@pera la misma con
control y preparacion de su maquina.

Operador de torno automético: con control de \&rdbntrol de correcto
funcionamiento de su produccién, con empleo degslaue interpreta para



realizacion de tareas en lineas de produccion.

Operador de torno revolver: con preparacion y adam de dispositivos y
control de calidad en linea de produccién con peepén integral de su
maquina.

Doblador y/o cortador de cafios: obrero que en aaseicaciones efectua el
corte y doblado de cafios, angulos o similarescoancimiento de material en
tareas de produccion con armado de su maquinaptdetcalidad, y empleo de
instrumentos de medicion.

Oficial:

Operador de moldeo: a mano en tareas bajo caliplang.

Operador de torno automatico: con control de \mrdbntrol del correcto
funcionamiento de su produccion, con empleo degslaue interpreta para la
realizacion de tareas en lineas de produccion¢antrol de calidad,
preparacion y afilado de herramientas y con usasteumental de medicion.
Sector: Menaje Enlozado

Operario:

Zarandeador de esmalte: sin conocimiento previo.

Operario Calificado:

Ayudante: operario que colabora con el fundidor.

Ayudante de molinero: operario que colabora emtdasas de molienda sin
mayores conocimientos.

Esmaltador: Operario que realiza las tareas delesndm y que no reune las
condiciones requeridas para los operarios esemikls.

Abastecedor: operario encargado de abastecer @gdtesnios distintos sectores
o lineas de produccion con conocimientos de cédigoaterial.

Lavado de piezas: esmaltadas en maquina.

Carga y descarga de canastos: para el procescagatdi®.

Hornero: es el operario encargado de la cargacadgs del horno, en los
elementos que el horno dispone a tal fin.

Armador: de partes simples o complementarias: (as&sgos, manijas, perillas)
sin control de calidad ni ajustes previos al mantaj

Operador de maquinas rotativas con dispositivos@ales: moleteado, refilado,
gargantas en cuerpos o tapas o similares, qudine tas condiciones
requeridas para el operario especializado.

Operario Especializado:

Pulidores de baferas:

Molinero: operario que realiza toda la operaciomdéienda. Controla la
molienda.

Fundidor de Esmalte: operario que realiza todaspasaciones necesarias para
fundir esmalte de acuerdo a especificaciones deepoobajo indicaciones del
supervisor y sin responsabilidad del producto teaaho.

Esmaltador: operario que se encarga de realizalamtednmersion (colado o
batido o similares) la aplicacién de esmaltes pedios manuales con



eficiencia, rapidez y standard de calidad estatbbsci

Esmaltador: operario que se encarga de realizalanmtedsopletes neumaticos la
aplicacién de esmalte, con eficiencia, rapidezagpdard de calidad establecidos.
Fileteador: operario fileteador y/o colocador de@aanias.

Acondicionador de esmaltes: controla la cantidadsiealte que queda en una
pieza tipo y efectla las correcciones para adaxsiarlos standard de calidad
establecidos segun normas.

Cargas y descargas de canastos: para el procesca@ado, conteo y
manipuleo de los mismos con clasificacion del potalpara su procesado.
Hornero: es el operario encargado de la cargacadgs del horno en los
elementos que el horno dispone a tal fin con caltiion y clasificacion de la
mercaderia.

Operador de torno de repujado: sin preparacionggesitivos o0 moldes sobre
los cuales copia en sucesivas pasadas la formgaeslzon dispositivos
mecanicos, en piezas de chapas de hierro embetidaseas de produccion con
control de formas y medidas con calibre fijo.

Recuperador: de piezas en linea de produccion.

Colocador de virola: en tareas de preparaciongceaion de virola en piezas
de produccién segun las normas de calidad estdbkeci

Armador de partes simples o complementarias: cotralade calidad y ajustes
previos al montaje.

Empaquetador: en cajas de carton y/o plastico apelpcon control visual de
calidad y etiquetado.

Armador Empaquetador: sin ajustes previos de medga) control de calidad
en aquellos casos de accesorios simples (pentliasijas).

Operador de linea de crudo de bariera.

Operador de maquinas rotativas con dispositivosaales: moleteado, refilado
gargantas en cuerpo o tapas o similares, que adazliferentes tareas con
eficiencia y rapidez y con los standard de caliiados sin colocacion de
matrices.

Operario Especializado Mdltiple:

Fundidor de Esmalte: es el operario que realizasdak operaciones necesarias
para fundir esmalte de acuerdo a especificacioagsateso bajo indicaciones
del supervisor.

Molinero: operario que realiza toda la operaciombdienda, acondiciona
esmalte controla la cantidad de esmalte que quedaapieza tipo efectia las
correcciones para adecuarlo a los standard deadatistablecidos segun
normas.

Esmaltador: es el operario que realiza con halkilida distintas formas de
esmaltacion en tareas de produccion.

Operador de torno de repujado: con preparaciénogcaoion de dispositivos o
moldes sobre los cuales copian en sucesivas pdsafdasia a obtener con
dispositivos mecanicos en piezas de chapa de l@erbatidas en tareas de



produccion con control de formas y medidas corboailiijo.

Colocador de virola: en tareas de preparaciongoeaion de virolas con
armado de dispositivos y puesta a punto.

Armador Empaquetador: tareas de terminacion dejoigltipo de pieza de
produccion con preparacion y colocacion de acoesarportes integrantes en
forma completa y en todas las lineas con su carnelpnte empaque y control
de calidad sin instrumento.

Operador de maquinas rotativas con dispositivos@ales: moleteado, refilado,
gargantas en cuerpos o tapas o similares, queadad diferentes tareas con
eficiencia y rapidez y con los standard de caliijados con colocaciéon de
matrices.

Oficial:

Fundidor de Esmalte: es el operario que realizastdak operaciones necesarias
para fundir esmalte y que reune las condicionessaias para ejercer el oficio.
Sector: Ceramico - Sanitarios

Sub-Sector: Materia Prima - Preparacion - Maduracio

Operario Especializado Mdltiple: operario que maliarga, descarga y
almacenamiento de materiales, choferes de palanitacgo automotores que
transporten cargas, empastador o preparador deasgiemas, pesador de
materias primas, molinero de arcilla, tierras, @angas, mezclador en bateas,
zarandeadores, bombeadores, recuperados de material

Sub-Sector: Fabricacion de Refractarios

Operario Especializado Mdultiple: operario que mabiarga, descarga y
almacenamiento de materiales, empastador o prepatadnateria prima con
molinaje, pesador de materia prima, zarandeadosperador de materiales,
colador y/o prensador de piezas refractarias cdasa@o, retocado, clasificado y
pintado.

Sub-Sector Yeseria

Operador "D"

Moldeador: operario que realiza sobre matricesn&srcompuestas de uno o
varios taceles, segun standard de calidad estdbteaon preparacion de
mezcla y acondicionamiento de los elementos.

Operador "C"

Modelista y/o Matricero: operario a quien entregedun modelo, confecciona
o repara dentro de un plazo normal y con standsstdblecidos de calidad sin
ayuda, las matrices correspondientes, con pregardei mezcla y haciendo uso
de herramientas y elementos de medicion.

Sub-Sector Colado de Artefactos y Accesorios

Operador "D": operario que realiza las tareas ¢edoco moldeado y trabajos
necesarios hasta la terminacién de la pieza pgreosesado de acuerdo a
normas de uso y standards de calidad establecidogonservacion y
preparacion de moldes, uso de elementos y herrtamiadecuadas y
conocimiento de dichas herramientas.



Operador " C ": operario que realiza las tareasotido, moldeado, pegado de
partes y trabajos necesarios hasta la terminaeda pieza para su reprocesado
de acuerdo a normas de uso standards de caliddaleestios, con conservacion
y preparacién de moldes, uso de elementos y hesrdias adecuadas y
conocimiento de dichas herramientas.
Sub-Sector: Esmaltacion
Operario Especializado: operario que se encargealigar mediante inmersion
la aplicacién de esmaltes por medios manualesukrde a standards de calidad
establecidos.
Operario Especializado Mdultiple: operario que seaega de clasificar y revisar
visualmente la pieza para luego realizar mediamtersion la aplicacion de
esmalte por medios manuales de acuerdo a stardoddidad establecidos,
con conocimiento de herramientas de uso y maugialplicacion.
Revisador de Artefactos: operario que realiza sageainspeccion mediante
visualizacion y/o uso de plantillas y colorantagtpques necesarios que
permitan el reprocesado de la pieza.
Operador "D": operario que se encarga medianteetie sopletes neumaticos
de la aplicacién de esmaltes blanco y/o color terigbiezas de acuerdo a
especificaciones y standards de calidad estabkecimo conocimiento de
herramientas de uso y material de aplicacion.
Operador "C": operario que se encarga mediantscetia soplete neumatico de
la aplicacion de esmalte en piezas con combinat@arolores en sectores
determinados de un mismo artefacto de acuerdoezifispciones de standards
de calidad establecido, con conocimientos basiededamientas y material de
USO para su correcta aplicacion.
Sub-Sector: Colocacion de Calcomanias
Operario Especializado: operario que realiza lesatade colocacion de
calcomanias en artefactos y/o accesorios, de acaardrmas y standards de
calidad establecidos, con preparacion de elementos.
Sub-Sector: Clasificacion y Embalajes
Operario Especializado Mdultiple: operario que zlas tareas de embalaje de
piezas (encintado, etiquetado, sellado), previsifatado de acuerdo a las
normas de uso y standards establecidos.
Sub-Sector: Movimiento y Limpieza
Operario Calificado: operario que realiza la recolén de pasta y/o limpieza y
traslado de moldes de yeso y/o reparacion de batectrabajos.
Las categorias de operador "C" y "D" se regiranig®siguientes jornales
horarios: Operador "C" $ 38,30 y Operador "D" $457 Jas demas categorias
indicadas para este sector especifico son laoted del Convenio
Metallrgico.
CAPITULO VI
Rama: Construcciéon, Montaje, Armado y Reparacién dévlaguinarias
Viales y Neumaticas




Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Se encuentramprendidos en esta Rama,
los Establecimientos y su personal, que como aetilvde la Industria
MetalUrgica, se dedican a la construccion, mon&jeado, reparacion de
maquinas viales, neumaticas, mecanicas u otrasysst pison-vibrador,
manual o a explosion; motoniveladoras; palas; datextales; aplandoras; gruas
y excavadoras; moto elevadores; tractores varaigsple cabras; palas de
arrastre; maquinas hinca-pilotes; rodillos vibragocompactadores de suelos;
maquinas zanjadoras y todo otro tipo de maquindeasso vial y/o sus
accesorios o respuestos.

Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el ar6¢uton las definiciones y
alcances alli establecidos:

- Oficial Multiple

- Oficial

- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

Art. 3° - Categorizacion de Tareas: Se efectu@mlaente

Operario Especializado Mdultiple: Amortajar; balavas, operar guillotina,
prensa o torno revolver, plegar y templar zapatas preparacion de
maguinas); conduccién de autoelevadores con tralesge la persona; lubricar
magquinas y herramientas; operar puente grda canaahreas de montaje en
produccion (ej.: Armar tren delantero, ensamblendéor a convertidor o
similares).

Operario Especializado: Amortajar, balancinar, apagujeadoras radial,
guillotina, limadora, plegadora, prensa, tijeracwléa, torno revolver, templar
zapatas (sin preparacion de maquinas); armar ¢abje@rmar y montar zapatas;
arenar; conducir auto elevador; conectar termirgtieisstalacion eléctrica;
cortar con soplete; despachar y recepcionar hezrdas; despachar y
recepcionar materiales; doblar cafos; embalaraofpersa; operar torno
automatico; pintar base (con antiéxido o color,@iEparacion de color);
rectificar en produccion; remachar, roscar a maperar sierra circular (tipo
Heller o similar); tareas de montaje en produc¢iEjy montar cabinas o
similares).

Operario Calificado: Aguantar; agujerear manual m@uguina simple (sin
preparacion de herramientas); amolar; rebabarspfeelar; ayudar; cilindrar;
colocar y/o sacar ruedas; chaflanar; empapelar masjiengrasar maquinas;
lavar maquinas; lijar; lingar; operar prensa hasiperar sierra manual; operar
cizalla manual; punzonadora o serrucho mecaniogfsiparacion de
maquinas); rebabar con lima; roscar a maquinaasalghunto; tareas de



montaje en produccion (Ej.; armar paliers, col@maona, chaveta, torquear o
similares).

Operario: Acarrear.

Pedn: Carga, descarga y limpieza.

CAPITULO ViII

Rama: "Cromo Hojaleterias Mecénicas, FabricaciOBrdeases e Impresion
Litografica sobre Metales"

Articulo 1° - Ambito de aplicacién : Se encuentcamprendidos en esta Rama
todos los Establecimientos y su personal que catimidad de la Industria
MetalUrgica se dedican, habitual y primordialmeatks fabricacion de envases
y/o a la impresion litografica sobre metales.

Art. 2° - Categorias generales de aplicacion ételaa: Son de aplicacion las
categorias que se enuncian a continuacion: catefasciones y alcances
establecidos en el articulo 6°.

- Oficial Multiple

- Oficial

- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

Art. 3° - Categorias especificas de la Rama. Sblesen en la Rama las
categorias especificas de oficio que se detal@m#&nuacion.

Maquinista de Rotativa de mas de un Color

Magquinista de Rotativa de un Color

Transportista y Fotocopiador

Armador y Tracista

Maquinista de Plana

Maquinista de Pomo

Maquinista de Papel Metalico

Art. 4° - Categorizacion de las tareas de producd®la Rama: Las tareas de
produccion de la Rama quedan categorizadas dedaccen el detalle
siguiente;

Operario Especializado Mdultiple: Fabricacion deas®s de hojalata y tapas -
Operador de Tijeras automéaticas de doble operaciiperador de inyectora de
plasticos - Operador de Balancin automatico emléom engomado acoplado
(todo proceso) - Atendedor o ayudante de lineanadtioa de fabricacion de
envases (costura cementada o soldada) - Conductarautoelevadora
(alimentacion de equipos carga y apilamiento) -r@ger Tijera zig-zag con
alimentacion automatica - Inspector Control Calid@perador puente grua
(carga, descarga y apilado) - Atendedor de cuataahdo - Impresor de
formularios internos - Pafiolero de cuarto de hagatas, materiales y matrices



- Soldador eléctrico continuo de costura de envdsd®jalata o chapa negra
(enlazado manual) - Operador de formadora autoendédabricacion de
envases con atencion de soldadura - Remachadateacion de dos
remachadoras - Probador de envases al agua caiatee dos lineas de
produccion - Lubricador de equipos de producciBalancinero con colocacion
de matrices normalizadas y/o atencidén de operagicm@plementarias
multiples - Atendedor tijera circular barnizado@perador linea
godronadora/marcadora y encorchadora de tapass(losiequipos).
Fabricacion de envases de acero: Revelante dedépeoduccion (todas las
tareas) - Atendedor linea de corte - Balancineroammple de bobina y atencion
de guillotina) - Operador de cabina pintura autéraat puesta a punto.
Fabricacion de envases por extrusion: Preparadbauchézadoras con
preparacion barnices - Atendedor conformadora cepgracion de equipo y
colocacion de matrices - Preparador de pinturagooncimiento de formulas y
combinacion de colores - Preparador de prensasoytagloras - Preparador de
conificadoras y atencion linea platos y bandefRieparador maquinas
fabricacion de tubos - Atendedor de una prensagrt@dora o torno con
colocacién de matrices.

Impresion litografica sobre metales: Ayudante maigta dos colores -
Sacaprueba de progresiva de colores - Preparadimtai® con preparacion de
colores - Atendedor de barnizadora - Trazador/Reatior de cilindros.
Operario Especializado: Fabricacion de envase®pdaka y tapas: Operador
prensas fondos facil apertura - Conductor zorr&setevadoras (operaciones de
transporte) - Tijera a pedal - Tijera circular {&ador - Soldador de accesorios
- Guinchero para carga y descarga y apilado ddatajaClasificacion y
recuperacion de envases rechazo de lineas - Engoanzamh goma liquida, a
pico o a timbre y atencion y/o alimentacion de borSoldador de tapa y fondo
en bafo de soldar - Clasificador/calibrador de$idmhojalata - Operador tijera
zig-zag con alimentacion manual - Revisador destag@andos con o sin
encajonado y/o embalado - Seleccionador/clasificdd@nvases tigre -
Retocador de costura o piquetes soldados - Prendadecortes (fardos de
caracteristicas definidas) - Operador de formadaotamatica de fabricacion de
envases sin atencion de soldadora - Remachaddeameién de un remachada -
Probador de envases al agua, al vacio o a presiaited(con atencion de una
linea de produccion) - Limpiador de maquinas ded$nautomaticas de
fabricacion de envases - Pafiolero de almacén deialas (Sin herramientas ni
matrices) - Balancinero sin colocacion de matricgacarrollos de bobinas
litografiadas - Operador zaranda rotativa sele@dora - Operador mesa de
Inspeccion control calidad final de tapas - Operatimentador
godronadora/marcadora - Operador alimentador gadara/enrolladora -
Operador encorchadora automatica - Operador cogd@ora conglomerado de
corcho - Operador despuntadora y cortadora automainlazador manual.
Soldador de costura manual.



Fabricacion de envases de acero: Atendedor gagiaizalla o cizalla circular -
Atendedor equipo remachador de orejas - Atendezldadora con colocacion
de envolvente - Balancinero sin colocacion de medri Atendedor engomadora
a pico - Soldador en linea de produccién o repamna@léctrica o autégena) -
Relevante de linea de produccion (tareas de oparalificado y de operario) -
Probador a presién por inmersién - Pintor a sopfateencilador/planografista -
Atendedor del conjunto de pestafiado, expandidarygado - Atendedor
equipo soldador de orejas - Arenador/granalladdendedor maquina de doble
engrafado - Atendedor maquina engrafadora un chbezaolocacion de tapa a
fondo.

Fabricacion de envases por extrusion: Preparadbahézadoras sin
preparacion de barnices - Preparador/operadowvdddaa - Atendedor
conificadora - Atendedor maquina tapa capsulaigi@abmbio) - Atendedor
impresora/conformadora tapa capsula (realiza cgmditendedor de una
prensa y recortadora o torno sin colocacion deiocegtr Alimentador/sacador
de impresora o barnizadora.

Impresion Litografica sobre metales: Preparaddrataices - Sacapliegos de
rotativa y horno automatico - Ponepliego de plaRanepliego de barnizadora -
Hornero (simple o automéatico) - Ponepliego de inmdat Pomazeador - Tintador
de transportes litogréaficos - Sacapliego de plaeaganchador de pliegos en
zorra - Trazador/rectificador de cauchos de impresi

Operario Calificado: Fabricacion de envases dddiajgy tapas: Conformadora -
Moldurera - Levanta bordes - Pestafiadora - Englonaathanual con goma
liquida a timbre - Soldador a punto o circular ejalata o chapa negra -
Soldador de boquilla a bafo sin cobre - Sopleteded@nvases interior o
exterior - Acompafante chofer - Piqueteadora nh@ikdora - Dobladora -
Dobladora de punta - Encajonador y/o embaladoodéds y/o tapas -
Encajonador y/o embalador de envases de lineavtbdar- Armador de bolsas
de papel - Contador de tapas y fondos con equipam - Aceitador de
chapa en equipo mecéanico - Enrollador de tapasdo®- Clasificador de
hojas, tiras, recortes o discos en produccion egtradora - Recortadora -
Rayadora - Cortador de envases - Enfardador de,lofs, plantillas o recortes
- Cepillador eléctrico (aserrin afrecho y quero}erigontrol de bulon o similar

- Planchador con equipo mecanico - Recortadoredaebr de costura o
piquetes cementados (con cemento o laca) - Redgratta tapas y fondos -
Lavador o borrador de hojas y/o envases litograadGolpeador de enlace o
piquetes con equipo mecanico - Conformador de emniflimentador de
horno de secado de fondo o tapa - Limpiador de mag\balancines, tijeras,
hornos, etc.) - Armador manual de tapas de envasebisagras - Sellador de
bolsas de papel con armado de sellos - Operadoetador grabadora -
Operador alimentador pulidora tapa capsula - Openalino mezclador de
plasticos - Operador molino recuperacion de plastidOperador zaranda
eléctrica rotativa.



Fabricacion de envases de acero: Ayudante balancoreacople de bobina -
Ayudante atendedor linea de corte - Cilindradagst&iador - Marcador de
pérdidas de envases en linea de produccion - Ayei@guipo remachador de
orejas - Pintor letras a soplete con mascara ePanbafio - Operador maquina
expandidora o corrugadora - Operador equipo lingride bordes - Operador
soldadora automatica - Cerrador de tapas removitNeddeador de aros -
Desabollador de envases - Lavador interior o exttele envases - Cadenador -
Cortador de tapa - Planchador de cuerpo o tapa&ra@pr engrafadora de
envases.
Fabricacion de envases por extrusion: Alimentaddnaino de recocido -
Atendedor tapadora automatica - Atendedor engoraaaldomatica -
Alimentador conformadora - Atendedor prensa enfiwdee recortes -
Atendedor tamboreado de tejos - Almacenador de t&jo equipos mecanicos -
Atendedor/alimentador recortadora - Alimentado/decae lavadora de
decapado - Alimentador conificadora - Atendedontigadora rescadora de
pomos - Alimentador tapadora pomos - Alimentad@otadora de pomos -
Atendedor enrolladora - Atendedor maquina colocaai@ndela - Embalador
revisador en linea de produccion.
Impresion Litografica sobre metales: Graneadoralesportes de zinc -
Moledor de tintas (sin combinacién de colores).
Operario: Fabricacion de envases de hojalata widfssadores de acido en
costura - Contador de tapas y fondos sin equip@niea - Aceitador manual de
chapas - Secador de envases - Empapelador deatsgudPlanchador manual -
Cepillador a mano - Limpiador de envases y/o fond@pas - Empastador de
cuerpos (pestafa) - Golpeador de enlace o pigsgtes|uipo mecanico -
Armador de anillos o0 manijas - Sellador de bolsapapel sin armado de sellos.
Fabricacion de envases de acero: Colocador tafmmslos - Colocador bridas o
tapones - Colocador aros y guarnicion - Colocadamijas - Limpiador de
envases.
Fabricacion de envases por extrusion: Embaladisaduer fuera de linea de
produccion - Armador de cajas de carton.
CAPITULO VIII
Rama: "Electrénica”
(Radio Telecomunicaciones, Comunicaciones y Afines)
Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Se encuentramprendidos en esta Rama
los establecimientos y su personal que como aetivitk la Industria
Metallrgica, fabrican, montan y/o reparan, equgdestronicos de cualquier
tipo, sus partes componentes, accesorios y/o remiesjuipos de iluminacion
de cualquier tipo, sus partes componentes, acossgo repuestos. Ejemplo:
Radio receptores y transmisores, radio receptaésdb tipo, transmisores de
todo tipo, estaciones transmisoras y/o receptadsdb tipo, la totalidad de sus
equipos, partes componentes y accesorios, susstepygo "Kits", valvulas
receptores, transmisores, estabilizadores redifiess y toda otra valvula de uso




electronico, industrial, médica o de cualquier ofs0, elementos foto-sensibles,
transistores, diodos, tiristrores, diaos, zenentngnes, tiratrones, tubos de rayos
catddicos, de T.V., estaciones de transmisionggepcion de T.V., circuitos
cerrados de cualquier tipo de T.V., lamparas ydutmiluminacion y todo
elemento, partes o respuestos o0 equipo destindulmiaacion, circuitos
Impresos, circuitos integrados, semi-integradosyargircuitos y sus partes
componentes.

Ceramicas electronicas, equipos rectificadoresdomios de selenio o similares
equipos que lo reemplacen, reguladores de voltadgy equipo regulador
electronico, relés secundarios, relés auxiliaesstores de carbdn, capacitores
ceramicos, instrumentos de medicion (TacoOmetragrél@cos monofasicos y
multifasicos, radio altimetros y todo instrumengondedicion eléctricos o
electronicos, instrumental médico electronico @etemncefalogramas rodantes y
portétiles o fijos, mono y multicanal), electrotredgrafos,
laringoestrobescopios, electromidgrafos, foto adtsores, audio
estimuladores, poligrafos, monitores, marcapasos,exjuipos de control de
medicion radiosotdpico o nuclear, equipos de agilicaradioisotdpico o
nuclear, equipos de aplicacién isotopico o nuclegdico o industrial, cerebros
electronicos de cualquier tipo. Fabricacion, manyajeparacion de aparatos de
T.V.

Maquinas electronicas de temple por induccién,utattoras electronicas con o
sin impresion de papel, sus partes, radio enlace® m multicanal, multiplex
telefonicos, teleimpresoras electrénicas, adaptsdetegraficos y todos sus
equipos, estaciones repetidoras, conmutadoresneet de todo tipo, equipo
jefe-secretaria, controles telefonicos o manualeales, privados, para hoteles
u hospitales, equipos telefonicos especiales dgueatipo, conmutadores
manuales, automaticos, capsulas receptores y migoals y portadoras,
contactos de horquillas, bobinas de induccionesias de campanillas,
chicharras, teléfonos a disco, automaticos a magnithas y llaves telefénicas
automaticas.

Parlantes y altoparlantes, bocinas y bocinas doeates, micréfonos de todo
tipo, columnas sonoras, condensadores de todatgsformadores, auto-
transformadores de audio, reguladores, estabilieagdgugos, Fly-Back.
Grabadores de sonido, grabadores de sonido repoodsicpasa cintas y sus
componentes, tocadiscos.

La totalidad de los equipos de comunicacion, regeoidn, control y aplicacion
electronicas en uso en cualquier actividad, sugpooentes, partes accesorios y
repuestos.

Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion en esta Rama,
las categorias generales establecidas en el ar6guton las condiciones y
alcances alli establecidos.

- Oficial Multiple

- Oficial



- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

Reserva de Linea: Es el trabajador capaz de reean@aun titular de cualquier
tarea de una determinada linea de produccion, cemajal exigencias de
cantidad y calidad.

Reserva General: Es el trabajador que reemplanditular de cualquier tarea
de mas de una linea de produccién que componeseacin determinada de
un mismo producto, cumpliendo exigencias de cattydealidad.

Art. 3° - Categorizacion de las tareas de producd®la Rama:

Rama Electrénica

Categoria Oficial Mdltiple:

Reparaciones de equipos de electromedicina conspleto

Puesta en marcha, ajuste y reparacion de equiposnagénicaciones,
computadoras y equipos de electromedicina.

Instalacién y puesta en marcha de una planta dedifision con trabajos
mecanicos gue requieran las tareas.

Instalaciébn completa de antenas de radiodifusiéeroomndas, parabdlicas o
cualquier sistema irradiante de enlace.

Reparador de todo tipo de instrumental electrénico.

Instalacion y puesta en marcha de un estudio dedifition o television con
trabajos mecanicos que requiera la tarea.

Reparacion de todo tipo de equipos industrialesréieicos, mecanicos, ajuste
mecanico utilizando maquina herramienta.

Categoria Oficial:

Mecanico o tableros de partes y/o componentese@dblde circuitos de
potencia y de Backs electrénicos de control. hatrion del cableado
conformando mazos de cables, segun las buenas dedlarte. Verificacion del
correcto conexionado mediante circuitos de cordisali

Tareas realizadas en base a plano eléctrico depadr(Montaje y cableado).
Reparaciones de equipos de TV.

Reparaciones de radio receptores.

Reparaciones de amplificadores mono estéreo.

Reparaciones de sintonizadores electronicos.

Reparaciones de equipos de comunicaciones.

Reparaciones de equipos de mini computadoras yladtwras digitales.
Cableado de equipos electronicos especiales.

Instalacién (comunicaciones, computadoras, equipadectromedicina).
Reparador de equipos industriales electronicos.

Categoria Operario Especializado Multiple:



Elaboracion y/o Armado de Circuitos Impresos: Coaifen completa de
prototipos en base a planos.

Montajes y/o armado en base a diagramas de ImpléntaConexionado de
rack o circuitos impresos prototipos.

Fabricacion de vidrio: Maquinista ampollas (General

Magquinista tubos.

Fabricacion de casquillos: Reserva de la seccejastador (control).
Fabricacion de lamparas grupo miniatura: Reseruarge

Fabricacion de tubos fluorescentes: Reserva general

Fabricacion lamparas especiales (S.G. 4): Resezvar@l.

Fabricacion de lamparas normales: Reserva genetalskccion.
Seccion mecanica:

Colocador matrices de la seccion balancines.

Pafnolero de herramientas y preparador de herraasisencillas.
Rectificador de ancoras, afeitadoras en rectificadon centro, ajuste de
maquina y afilacion piedra.

Seccidén carpinteria:

Control final bancos con reparacion (Bancos). Resgeneral (Mascaras).
Seccion armado

Reparar sintonizador (Sintonizadores TV). Reseereersl.

Reparacion final (television).

Reserva general.

Seccion armado

Reserva general (Yugos).

Reserva final (television).

Reserva general (Fly-Back).

Reserva general (Receptores portatiles personales).

Reserva general (Auto-radio).

Reserva general (Valvulas).

Reserva general (Tubos T.V.).

Reserva general (Transistores).

Seccion Armado

Reparacion y/o recuperacion de conjuntos terminf@eseral).
Reserva general (Transformadores).

Reserva general (Parlantes).

Ajuste motor (Afeitadoras).

Reserva general (Combinados o amplificadores orszddores de AM y FM).
Reserva general (Amperimetro para automotor).

Reserva general (Tacometros).

Reserva general (Instrumental temperatura autonetédotrico).
Reserva general (Reguladores para automotor).

Colocador moldes (Inyeccion plastico).

Reparador (Caja amplificadora).



Reserva general (Grabadores).

Hornero tratamientos térmicos con preparacion desaianuro, tiempo de
tratamiento y mantenimiento ligero de horno (Tragatos térmicos).
Reserva general (Medidor temperatura tipo Otto D&ib).

Control de recepcién con uso de plano y utilizadénnstrumentos de medicion
(micrometros, calibre y comparador).

Rectificador con preparacién de maquina.

Soldador autdgena de reparaciones menores y degeracion en produccion .
Audio aplicado a radiodifusion:

Armado y/o cableado de equipos completos con atiign de plano. Se
entiende por equipo el conjunto de partes que amriplfuncién terminal.
Maquinas electronicas de temple y fusion:

Armado y/o cableado de equipos completos con adiiin de plano, se entiende
por equipo, el conjunto de partes que cumplenraifun terminal.

Categoria Operario Especializado:

Elaboracion y/o armado de circuitos impresos:

Balancinero con colocacién matriz.

Impresion serigrafica y su retoque sin supervigiplicaciones graficas).
Photo resist. y retoque sin supervision.

Confeccidn de stenciles serigraficos.

Galvanoplastia sin supervision (aplicaciones guas)ic

Elaboracion y/o armado de partes y/o componengesréhicos:

Reparacion de componentes simples y/o subconjdefestuosos.
Preparado de pasta encapsulante.

Montaje y/o armado en base a diagramas de implantaconexionado de
racks o interconexionado de z6calos de acuerdardllplde conexionado
(armado de circuitos impresos).

Mecanico a tablero de partes y/o componentes. @dblde circuitos de
potencia y de Backs electrénicos de control. hatrion del cableado
conformando mazos de cables segun las buenas.reglas

Verificacién del correcto conexionado mediantewtas de continuidad, en
base a muestras fisicas (Montaje y cableado).

Fabricacion de vidrio:

Moldero y enformar (ampollas).

Reserva de linea.

Reserva de linea (Tubos).

Fabricacion arrancadores.

Reserva de linea (Arrancadores).

Fabricacion de casquillos.

Prensa casquillera - cambio de rollos, lubricacdiémadquina, control con
calibres.

Prensa de vidrio - vigilar la maquina, alimentam ptacas de contacto, vigilar la
cantidad de vidrio, pasar cada 15 minutos 10 clasgyi control con calibres,



eventualmente atender el panel de control del horno
Lavado - vigilar temperatura de los bafios, tempesiadel horno de secado,
vigilar densidad del acido, alimentar la maquina.
Reserva de linea (Control).

Fabricacion de lamparas grupo miniatura.

Operar maguina ampolletas con ajuste y con el aadwbiipo.
Reserva de linea.

Fabricacion de tubos (fluorescentes).

Reserva de linea.

Rama de control final (Reserva).

Fabricacion de lamparas especiales (S.G.4).

Rampa de control final.

Reserva de linea.

Esmerillador con preparacion de acido (Esmerillado)
Fabricacion de lamparas normales

Rampa.

Rampa final.

Reserva de linea.

Preparacion de cementos (Cementos).

Seccion mecanica

Reserva de linea (Productos quimicos).

Ajuste guillotina (Balancines).

Afilacién de herramientas.

Seccién carpinteria

Ajustar y trabajar en sierra circular (Maquina).

Ajustar y trabajar en sierra circular doble.

Ajustar y trabajar en sierra circular multiple.

Ajustar y trabajar en sierra escuadradora.

Lijar a maquina con gruesay fina Gab. y TV. (Ba)co
Lijar a maquina con gruesa y fina partes de contlmisa
Ensamblar muebles para combinados.

Ensamblar muebles para combinados, ajustar bisdgpas o puertas en
muebles combinados.

Control final bancos sin reparacion.

Dar color (sopletear) (soplete).

Sopletear con poliester.

Sopletear barniz mate.

Seccién Carpinteria

Controlar y gotear (Soplete).

Lijar a maquina con lija 280 gabinete TV (Termintemi
Polish a gabinete.

Lijar a maquina con lija 280 combinado y gabinetsjunto de combinado.
Operar maguina pulidora para subconjuntos y condioina



Dar polish a gabinete de combinado.

Armado final gabinete para combinados (Colocar daesfiées, puertas y tapas,
bisagras, soportes, manijas, etc., con indicacipresas).

Foliado de cantos a islas gabinetes (Terminaciéstipb).

Foliar cantos (Mascara).

Reserva de linea.

Seccion Armado

Control sintonizador completo con instrumental {@wzadores T.V.).
Ajustador.

Reserva de linea.

Soldar con placa impresa "Electrovert”, con prepara(Television).
Control mecéanico y reparaciones, como ser soldadigfcientes, elementos
mal posicionado o similares.

Control cabina.

Reparaciones menores y/o sobre linea.

Reparaciones mecanicas.

Control final.

Seccion Armado

Puesta en marcha (Television).

Repartidor de materiales y preparaciéon de pedidos.

Reserva de linea.

Puesta en marcha Medicion final y ajuste (Yugos).

Medir R. y L.

Reserva de linea.

Preparar mezcla y color bobina (Fly Back).

Medir Fly Back medio ajuste.

Reserva de linea.

Control mecéanico y reparacion menores (receptardatfes personales).
Ajuste F.l. osciladores.

Ajuste R.F.

Control final.

Reserva de linea.

Control mecéanico y reparacion menores (Autorradio).

Armar sintonizadores con ajuste.

Ajuste en linea.

Reserva de linea.

Control final (Valvulas).

Seccion Armado

Preparacion de materias primas (fabricacion pdiuasescentes), pesada de
polvos, mezclado de polvos, horneado polvos, ojgeuaio solo y no al mismo
tiempo (Tubo T.V.).

Molienda y lavado, filtrado y secado, tamizado, oo, un solo operario.
Reserva de linea.



Control de calidad (Transistores).

Sellado del transistor (emblema) con preparacion.

Medicion.

Reserva de linea.

Grabar (Musicassettes).

Control real.

Control Musicassettes.

Reserva de linea (Bobina Nova).

Bobinador sobre mandril en maquina automatica (Basovarias).
Bobinador con preparaciéon de maquina (Transfornesjor

Medir A.T. mas ajuste con patron el aparato de on@ali

Medir R. y T. mas ajuste con patrén el aparato ddiomon.

Reserva de linea.

Control cabina contra resonancia 10 % y cementan ifRarlantes).
Reserva de linea.

Bobinar rotor con preparacion de maquina (Afeitadpr

Bobinar estator con preparacion de maquina.

Control final sin reparacion.

Reparar motor (Estator).

Linea Operacion

Soldar placa impresa (inmersién) con preparaciategcion de funcionamiento
(excluido mantencion) (Combinados, amplificadoresnyonizadores de AM y
FM).

Control mecéanico visual y cambio de componentes.

Armado de chasis completo.

Ajustes eléctricos.

Control final sin reparacion.

Reserva de linea.

Calibrador con dispositivo o instrumental (Amperirogpara automotores).
Calibrado estando encapsulado con dispositivotouimental.

Prueba final con instrumental.

Reserva de linea.

Calibrar en el aire con dispositivo e instrume(tédidor de temperaturas tipo
Otto Deutz 17500).

Calibrar en agua 10000 con dispositivo o instruaent

Calibrar en aceite 1750 con dispositivo o instrutaen

Prueba final con instrumental.

Reserva de linea.

Balanceo del instrumento con dispositivo o instmitak(Tacometro).
Calibrado con dispositivo o instrumental.

Prueba final con instrumental.

Reserva de linea.

Bobinador preparacion de maquina (Instrumento teatpe automotor



eléctrico).

Linea de operacion

Calibrar con dispositivo a instrumental (Instrunosniemperatura automotor
eléctrico).

Prueba final con instrumental.

Reserva de linea.

Bobinador sobre bimetal y soldar (Reguladores patamotor).

Centrar bimetal y calibrar con dispositivo o instental.

Prueba final con instrumental.

Reserva de linea.

Prueba final con instrumental y de acuerdo a nofdamado de bulbos).
Reserva de linea.

Equilibrar rotor (motor de cuatro polos) (Motorésotricos).

Reparador sin equilibrado de rotor.

Reparador (Automatico).

Aplicar pintura de fondo a caja tocadisco en cabingreparacion de pintura
(Pintura).

Aplicar pintura de terminacion en bandeja de cadtris con soplete en cabina
sin preparacion de pintura.

Control velocidad (Cambiadores).

Control mecanismos.

Reparador sin control velocidad ni mecanismos.

Hacer grilla completa en torno (Valvulas).

Linea Operacion

Control y medir grillas (Valvulas).

Reserva de linea.

Preparador de polvo para pantalla (Tubos TV.).

Torno de recuello.

Inspeccion.

Colocar anillo de setel en cafon.

Soldar cafion en tubo.

Prueba final.

Reserva linea.

Control mecéanico visual, y reparaciones menoresaglapresa (Grabadores).
Control eléctrico y ajuste con instrumental patron.

Control final.

Reparaciones menores de equipos completos.

Reserva linea.

Reserva linea (Eliminador de pilas).

Recuperacion de material en moledora (Inyecciopl@stico).

Horneado de cables con atencidn de horno (cables).

Pintar gabinete y mascaras TV (Pintura).

Foliado de gabinetes preparaciéon de maquina.



Control visual de calidad de las piezas enumeraddas operaciones anteriores
(Control).

Control de cantidad, sin calculo de piezas por kg.

Rectificadora sin centro.

Linea Operacion

Roscadora multiple y ajustes.

Roscadora de un husillo.

Balancinero con colocacién de matrices.

Guillotinero con preparaciéon de maquina.

Pulidores a pafio en produccién normal seriado.

Operador de bafios pavonado (preparacion parci@ities (Galvanoplastia).
Torno revolver con preparacion de maquina.

Torno automatico con preparacion de maquina.

Torneado de platos.

Control final.

Soldador a punto con preparacién de maquina.

Rectificador sin preparacion de maquina.

Audio aplicado a radio difusion

Armado y/o cableado de partes de equipos electdmian lectura de
interpretacion de planos eléctricos 0 mecanicampio: fuente de
alimentacion, mesa estudio control, bandeja gsaad, etc.

Se entiende por plano la representacién circuitakoanica utilizando
simbologia de acuerdo a norma internacional.

Maquinas electronicas de templa y fusion

Armado y/o cableado de partes de equipos con keeturterpretacion de planos
eléctricos 0 mecanicos. Ejemplo: plaguetas Impresastaje de capacitores
especiales; contactores; bobinas, etc. Se entmgardgano la representacion
circuital o mecanica utilizando la simbologia daexdo a normas
internacionales.

Montaje y/o armado de subconjuntos y/o equipogrétés.

Categoria Medio Oficial:

Mecanico a tablero de partes y/o componentes. @dblde circuitos de
potencia y de Backs electrénica de control. Diatribn del cableado
conformando mazos de cables segun las buenas dajlade. Verificacion del
correcto conexionado mediante circuitos de cordigul Tareas realizadas en
base a plano de distribucion (Montaje y cableado).

Elaboracion y/o armado de circuitos impresos

Categoria Operario Calificado:

Abastecimiento de linea.

Movimiento y transporte de materiales o productosrglicaciones.

Corte en guillotina (Mecanizado sobre base pldstica

Corte en sierra.

Punzonado.



Balancinero sin colocacion de matriz.

Agujereado.

Contoneado.

Calandrado.

Impresion serigrafica y su retoque con supervigkplicaciones graficas).
Photo resist. y su retoque con supervision.
Aplicaciones quimicas:

1) Mordentado y su retoque;

2) Lavado;

3) Desengrase;

4) Enlacado;

5) Galvanoplastia con Supervision.

Elaboracion y/o armado de partes y/o componengesréhicos
Soldador de terminales de capacitores.

Seleccion de capacitores en maquina automatica.
Impresion de capacitores.

Balancinero sin preparacion ni colocacion de masric
Revisacion (pasa no pasa).

Bobinado de capacitores.

Estafiado de alambre (sin preparacion de maquina).
Seleccion de capacitores (medicion manual, cordpgatr
Cortado de elementos componentes de capacitores.
Horneado de capacitores.

Metalizado de capacitores.

Encapsulado de capacitores.

Pintado de elementos resistivos para potenciometros
Elaboracion y/o armado de partes y/o componentes:
Fresado (sin preparacion de maquina).

Armado de subconjunto y/o componentes.

Montaje y/o armado de subconjuntos y/o equipogréleicos:
Perforado con maquina agujerear (Mecéanico y auggia
Desbarbado de agujeros.

Plegados.

Remachados.

Cortes manuales o mediante sierra.

Preparacion de cable y alambre (corte desaislatonégjuina).
Estafiado de cable y/o alambre.

Montaje de piezas y/o partes y/o subconjuntos.
Copiado con pantografo en letras y nimeros.
Perforado C.I. (Armado circuitos Impresos).

Tareas realizadas en base a muestra fisica:

Corte C.I.

Limpieza C.1.



Enlacado C.I.

Doblar componentes.

Insertar componentes.

Cortar terminales.

Soldar componentes.

Montaje y/o armados simples.

Fabricacion de vidrio:

Clasificador (Ampollas).

Embalado y conteo.

Fabricacion de vidrio:

Clasificador y embalar (Tubos).

Clasificar diametro (Tubos - plomo).

Pesar y embalar.

Quemar (requemado) (Rabos).

Cortar a medida.

Clasificar.

Control visual.

Embalar y pesar.

Fabricacion arrancadores:

Colocar mica (Arrancadores).

Remachar dos contactos a placa (Arrancadores).
Armar y remachar conjuntos.

Colocacion conjunto de blindaje.

Cerrar y sellar.

Prueba de encendido y control.

Embalar con conteo.

Fabricacion de casquillos:

Fabricacion de la mezcla de vidrio, entornar (Cosigon).
Control en banda de seleccién y embalar (Control).
Fabricacion de lamparas y grupo miniatura:
Hacer ampolletas (Ampolletas).

Goteado de ampollas.

Montaje (3 puestos).

Encerrar (Ampolletas).

Quemar (rampa 450 posiciones).

Maquina de montaje (Maquina de lamparas).
Colocar filamento (Min. Auto).

Encerrar.

Culotar.

Control visual y eléctrico.

Reparaciones de lamparas malas.
Fabricacion de tubos fluorescentes
Desembalar lavar tubos y conteo (Lavadero).



Pintar tubos (Pintura).

Encerrar (3 puestos rotativos) (Grupo de maquinas).
Bomba (3 puestos rotativos).

Colocar bases.

Culotar.

Reparaciones de lamparas.

Embalar e inspeccion visual (Embalaje).

Control montaje (Maquina de montaje).
Fabricacion de lamparas especiales (S.G.4)
Desembalar, lavar ampolla y conteo (Lavadero).
Encerrar (2 puestos) (Maquina S.G.4).

Bomba.

Colocar casquillos.

Soldar.

Fabricacion lamparas especiales (S.G.4)
Esmerilado sin preparacion de acido (Esmerilado).
Embalaje con inspeccion visual (Embalaje).
Fabricacion de lamparas normales

Desembalar ampollas y conteo (Lavadero).
Opalizador.

Maquina de envases, con control (Maquina S.U.).
Colocar espirales.

Encerrar.

Colocar casquillo.

Precontrol.

Probado de lampara (Embalaje).

Seccion mecanica

Preparar pintura (Productos quimicos).
Preparar cementos.

Preparar solventes.

Proceso photo-etching.

Control bobinas.

Horneado de circuitos.

Control y retoque regletas soldadas.

Silk-screen diales.

Silk-screen respaldos.

Impresion circuitos.

Cortar en tiras - guillotina (Balancines).
Punzonado y doblado en balancines.

Cortar de tiras guillotina.

Cortar de tiras balancines.

Extrusion de blindajes.

Extrusion y rebabado disco colector (Balancines).



Fresado ejes cuchilla afeitadora.

Armado gabinete radio (Complementacion).
Armado gabinete grabadores.

Armado manija TV.

Foliado en general.

Recocido de nucleos y travesanos.

Armado estuche afeitadoras.

Armado de perillas (remachado, etc. en balancines).
Seccién Carpinteria

Foliar con PVC aglomerado (chapas).

Trabajar en lijadora a rollos (Maquinas).

Trabajar en agujereadora simple.

Trabajar en agujereadora maltiple.

Trabajar en sierra sinfin.

Trabajar en circular.

Trabajar en sierra circular doble.

Trabajar en sierra circular maltiple.

Trabajar en sierra circular encuadradora.

Encolar y clavar listones y tacos de subconjurBas¢os).
Colocar bujes y tuercas con balancin.

Ensamblar gabinete para TV.

Encolar tacos de angulo y colocar en gabinete TV.
Masillar y terminacion gabinete TV.

Armar subconjuntos para combinados.

Masillar y detalles de terminacion de subconjupias combinados.
Masillar y detalles de terminacion para combinados.
Retocar con lija a mano gabinete TV (Terminacion).
Operar maguina pulidora para gabinete TV y comlmsad
Repaso y retoque de gabinete.

Pintar con silk-screen gabinete TV.

Repaso y retoque y embalar combinado.

Pasar virulana a caja acustica.

Pasar cera a caja acustica.

Encolar baffles rejillas en caja acustica.

Retocar y embalar caja acustica.

Encolar y clavar perfil en ornamento (Paneles).
Marcar y cortar tela baffles (Baffles).

Encolar tela en baffles y pegar cantos.

Pegar tela en cartdon acanalado (Protectores).
Armado y colocado de manijas y rejillas (Terminagnbastico).
Colocar tira folio y ornamentos.

Armar, controlar y embalar (Mascaras).

Seccion armado



Soldar resistencia a canal (Sintonizadores TV).
Soldar puente a capacitor.

Armar circuitos F.I.

Armar contactos extator.

Soldar blindaje.

Armar y medir trampa.

Armar y soldar tabique (Sintonizadores TV).
Rebordear buje.

Armar frente.

Armar y remachar palanca.

Colocar terminales remachados o soldados (TV).
Armar placas controles.

Armar placas imprenta segun muestra patréon.
Soldar placas impresas "Electrover" (Inmersion)psaparacion.
Preparar conexiones.

Armar manojos.

Completar placas impresas (elementos faltantes).
Colocar méascaras.

Colocar T.R.C.

Colocar chasis y conexion.

Preparar respaldo y colocar.

Colocar etiquetas y rampa medir A.T.

Repartidor de materiales.

Bobinar (Yugos).

Conectar bobina horizontal.

Armar unidad.

Colocar.

Bobinar 174 V y limpiar mandriles.

Medir inductancia (Yugos).

Bobinar 1000 v y dos por vez (Fly-Back).

Soldar terminales y colocar en horno bobina de A.T.
Colocar bobina en molde y llenado.

Colar.

Desmoldar y cortar sobrante.

Bobinar primario.

Bobinar secundario.

Impregnar al vacio.

Conectar y soldar.

Armar placa impresa (Receptores portéatiles persshal
Soldar inmersion.

Remachar ojalillos.

Armar chasis.

Colocar polea hilo aguja.



Colocar en gabinete.

Embalar.

Cortar potenciéometro y cerrar.

Armar placa impresa (Autoradio).

Soldar inmersion.

Remachar dial.

Armar potenciémetro.

Armar frente conjunto.

Desembalar y armar sintonizador teclas (autorradio)
Armar placa disipadora.

Armar porta fusible.

Colocar en gabinete.

Embalar.

Distribuir material sin indicacion (Valvulas).
Soldar cintas a pie.

Soldar soporte a bario.

Colocar montaje o ampolla.

Lavar montaje con alcohol.

Soplar montaje.

Enderezar montaje en telescopio.
Moldear blindaje.

Colocar montaje en ampolla.

Chispear valvula.

Medicion parciales.

Embalaje.

Encerrar.

Bombear.

Quemar valvulas y enderezar patitas.
Calcinar 6xido de aluminio (Transistores).
Despache y control (Tubos TV).
Sunchado de tubos.

Pulido de tubos (Tubos TV).

Pulido de tubos (Recuperacion).

Control visual.

Insertar terminales (Transistores).
Aplanado terminales.

Cerrado de cubierta plastica y estabilizado pastill
Medicion eléctrica final.

Medicion eléctrica final (Manual).

Sellado de transistor (Emblema) sin preparacion.
Cortador terminales.

Sellado (Caracteristicas).

Linea Operacion



Preparar cinta guia con hilo perlon (Musicasset@&sabar).
Preparar escuadra con fieltro.

Armar musicassette.

Pegar etiquetas.

Armar estuche, colocar cassettes y control.

Bobinar y soldar (Bobinas Nova).

Clavar o remachar pernos.

Bobinar, estafar y contolar continuidad (Bobinar&iweceptores).
Cortar prespan y armar tubo, remachar terminales.
Cementar perno y colocar a base (Bobinas varias).
Armar y soldar Dallum.

Medir completo: Medicion completo con instrumergegun patron, efectuando
las mediciones en diversos tipos de bobinas sgunia preparacion (General).
Bobinar sin preparacion de maquinas (Transformajlore
Hornear e impregnar.

Estafar puntas y embalar.

Medir A.T.

Medir R y tension.

Sellar.

Apretar bobina.

Cerrar brida.

Conectar y soldar cable.

Remachar tres terminales (Parlantes).

Remachar placa y punzonar.

Remachar carcaza.

Cementar y pegar corno a campana.

Sacar centrador y soldar collilla.

Pegar corno a campana.

Remachar colector (Afeitadoras).

Prensar y rebabar colector.

Clavar eje en nucleo.

Inyectar y controlar eje.

Bobinar rotor sin preparacion de maquina.

Clavar conector y enhebrar una espira.

Enhebrar dos espiras y soldar tres.

Tornear colector (Afeitador).

Medir desbalanceo.

Deteccion del Desbalanceo.

Control eléctrico final sin reparacion.

Armar chasis.

Bobinar estator sin preparacién de maquina.

Soldar alambre, medir continuidad.

Colocar y soldar carrete.



Armar y soldar llave conjunto.

Armar porta cojinete.

Armar motor.

Colocar y soldar capacitores y llave a motor.

Control A.T.

Pegar emblema y colocar expulsor.

Armar carcaza.

Montar en carcaza.

Soldar y controlar visualmente (Extator).

Armar manojos (Combinados amplificadores y sintadares AM y FM).
Armar llaves.

Clavar pins en placa impresa.

Armado parcial de placa impresa o chasis.

Soldar placa impresa (inmersion) sin preparaciatepcion de funcionamiento.
Armar placa disipadora.

Armar tandem.

Armar hilo de dial.

Armar pote con escuadra.

Armar placa puente.

Armar zécalos.

Colocar en gabinete.

Embalaje.

Remachado de eje al soporte (Amperimetros paranatioes).
Remachado de chapa de silicio al soporte.

Remachado de cuerpo plastico con las patas, todo §ll soporte.
Carga de iman y remachado con el cuadrante y ja.agu
Remachado de cuerpo completo con el cuadrantguja g el iman.
Encapsulado de instrumento.

Cierre con aro, contra aros Yy vidrios.

Colocado de grampas.

Embalaje con control visual final.

Soldar burddn con el cuerpo (Medidor de temperadita Deutz 1750).
Destapar, soldar terminal.

Probar en solvente.

Colocar maquina.

Soldar biela y volver a probar en solvente.

Colocar cuadrante y aguja.

Poner en caja.

Soldar, cepillar y bulbo (Medidor de temperaturso@eutz 175°).
Cargar éter.

Soldar espina.

Cerrar con vidrio y aro.

Colocar grampa.



Embalar con control visual (final).

Armar ejes (Tacometros).

Colocar volantes con ejes.

Colocar bobinas en los volantes y remachar dosajoegos.
Soldar hilos de las bobinas y pegar a los laterales
Colocacion de contrapeso.

Soldado de espirales.

Rebabado de bujes (medidas con calibre).

Montaje de la totalidad de elementos dentro delpzudel instrumento.
Colocado de cuadrante y aguja.

Colocado de aro y vidrio.

Colocado de grampas.

Embalar con control visual.

Armar ejes (Instrumentos temperatura eléctrico).
Bobinar sin preparacion de maquina.

Armar bobinas.

Soldar.

Colocar cuadrante y agujas.

Poner dentro del cuerpo el instrumento.

Embalar con control visual.

Pasado de macho manual automatico y colocado wi#dan la plaqueta
(Reguladores para automotores).

Colocado de platino en lamina.

Remachado de lamina con plaqueta.

Asentado de platino y su control.

Asentado de bimetal y su control.

Pelado puntas alambre asegurandola con platino.
Remachado de bimetal a plaqueta.

Colocado de instrumento en cuerpo.

Solado de hilo saliente a masa.

Embalar con control visual.

Colocado de plomo en capsula (Armado de bulbos).
Colocado de papel y pastilla en capsula.

Colocado de resorte y goma.

Probado de bulbo con dispositivo.

Cerrado de bulbo.

Bobinar carretes (para sector cuatro polos) (Mstetéctricos).
Armado motor cuatro polos (12 operacion).

Armado motor cuatro polos (22 operacion).

Armado motor cuatro polos (32 operacion).

Armado de automaticos (12 operacion) (Automaticos).
Armado de automaticos (22 operacion).

Armado de automaticos (32 operacion).



Armado de automaticos (42 operacion).

Armado de automaticos (52 operacion).

Armado de automaticos (62 operacion).

Armado de automaticos (72 operacion).

Armado de automaticos (82 operacion).

Remachar cuatro pernos en cuerpo de automaticoiffaiicos).
Remachar un perno en cuerpo automatico.

Remachar subconjunto perno y buje en pata comando.
Armado cambiador (puesto N° 1) Cambiadores.
Armado cambiador (puesto N° 2).

Armado cambiador (puesto N° 3).

Armar plaqueta impresa (Plagquetas).

Pintar frente para baffle (imitacion madera) codillo (pintura).
Pintura frente imitacion madera, con rodillo.

Lacar frente.

Imprimir aplique (planografiado).

Imprimir ornamento (planografiado).

Lavar con solvente y peinar placa frente.

Lavar con solvente y peinar baqueta.

Armado cambiador (puesto N° 4). Cambiador.

Armado cambiador (puesto N° 5).

Armado cambiador (puesto N° 6).

Armado cambiador (puesto N° 7).

Armado cambiador (puesto N° 8).

Armado cambiador (puesto N° 9).

Embalaje con control visual.

Armado pick up (puesto N° 1) (Subconjunto cambiadipr
Armado pick up (puesto N° 2).

Armado caja amplificadora (puesto N° 1) (Caja afigaldora).
Armado caja amplificadora (puesto N° 2).

Armado caja amplificadora (puesto N° 3).

Armado caja amplificadora (puesto N° 4).

Ensamble de caja amplificadora con cambiador (&ayjalificadora).
Embalaje con control visual.

Colocacion mica (Valvulas).

Pintura y metalizado.

Sellar ampolla.

Soldar amortiguador.

Estirar barra de grilla.

Cortar barra.

Recuperador de bulbos (Tubos T.V.).

Dispensado decantado y secado.

Lacado.



Pintado con grafito.

Secado pintura grafito aluminizado por alto vacio.
Horneado.

Templado bulbo para eliminar tensiones.
Flaschado.

Chispeo.

Envejecimiento.

Limpieza exterior total del tubo.

Remachar buje o pernos (Grabadores).
Cableado potenciémetros.

Cableado llave.

Cortar cable y despuntar con maquina.

Armar placa impresa.

Soldar inmersion.

Colocar en gabinete primero.

Colocar en gabinete segundo.

Embalar.

Armar placa impresa (Eliminador de pilas).
Colocar en caja.

Control eléctrico.

Rebabado y corte de colada con control visual ¢icige de plastico).
Terminacion de piezas.

Enrulado (Cables).

Remachar terminales.

Recuperacion cables.

Ensamble gabinete (Pintura).

Follado gabinete.

Impresion Silk-screen.

Retoques finales simples (Control).

Corte de blindajes en fresadora (Terminacion).
Balancinero sin colocacion de matrices.

Pulidora a tambor.

Ayudante operador bafio (galvanoplastia).
Granalladora en pequeiio, con granalla de vidripieras chicas.
Lapidado (brufidora).

Agujereadora.

Torno revolver sin preparacion de maquina.
Torno automatico sin preparacion de maquina.
Lijador de cinta.

Roscadora.

Preparador de pintura sin combinacion de colorgsiR).
Operador prensa resina fendlica (Inyeccion pléktico
Operador plano metalico plastico.



Mezclador plastico.

Molienda recuperacion plastico.

Audio aplicado a radio difusion:

Armado y/o cableado de partes de equipos elect®mion muestra fisica;
ejemplo: fuente de alimentacion, mesas de estuditral, bandeja gira discos,
pacheras, etc.

Maquinas electronicas de temple y fusion

Armado y/o cableado de partes de equipos con nasefésicas. Ejemplo:
plaguetas impresas; montaje capacitores espeaalesictores, bobinas, etc.
Elaboracion y/o armado de circuitos impresos

Categoria Operario:

Cortar y embalar.

Colocar o sacar plaqueta en cinta transportadenaitar.
Lavado manual.

Desengrase manual.

Ayudante guillotina (Mecanizado sobre plasticos).
Montaje y/o armado de subconjuntos y/o equipodréiecos
Lavado y limpieza de piezas.

Fabricacion de vidrios

Embalar (Ampollas).

Sacar de la linea (Tubos-plomo).

Ayudante cortador (Rabos).

Embalar (Rabos).

Limpieza y transporte (General).

Fabricacion arrancadores

Embalar (Arrancadores).

Fabricacion de lamparas grupo miniatura

Control visual ampollas.

Fabricacion de tubos (florescentes)

Lavar tubos (lavadero).

Transporte de la seccion sin indicacién (Embalaje).
Fabricacion ldmparas especiales (S.G.4).

Sellar ampollas.

Limpiar lamparas solamente (Esmerilado).

Transporte sin indicacion (Linea Montaje).

Fabricacion de lamparas normales

Lavar ampollas (Lavadero).

Colocar ampollas en cadena maquina S.U. autom.
Embalaje (Embalaje).

Cerrar cajas.

Transporte sin indicaciones.

Seccion mecanica

Lavado y desengrasado (Complementacion).



Seccién carpinteria

Emparejar atras con escofina gabinete T.V. (Endjanc
Encintar gabinete o subconjunto (Soplete).
Pegar rejilla en gabinete de T.V. (Terminacién).
Colocar placas metalizadas, patitas fundas.
Encolar y colocar placas aletas.

Tefiir con nogalina por inmersién (Baffles).
Encolar y clavar taquitos (Paneles).

Armar protector (colocar carton) (Protectores).
Seccion armado

Doblar y cortar resistencias (Sintonizadores T.V.).
Colocar canales a motor.

Doblar puente.

Colocar un buje a estator.

Colocar un tornillo a estator.

Categoria Operario:

Remachar hojalillo a trampa (Sintonizadores T.V.).
Remachar resorte.

Clavar rodillo.

Embalar.

Doblar o cortar elemento (Television).
Colocador spagueti (Yugos).

Envaselinar el molde.

Desmoldar.

Completar y sellar.

Cementar.

Cortar sobrante traba.

Embalar.

Cortar spagueti a mano.

Limpiar molde Fly Back.

Bobina Baja Tensién

Soldar casquillos.

Cementar.

Embalar.

Armar hilo del dial (receptores portatiles persesgl
Enderezar terminales a trafo.

Pegar tira a tandem.

Transporte (Valvulas).

Etiquetado (Tubos T.V.).

Cargar terminales (Transistores).

Linea Operacion

Cortar tapitas (Musicassettes-Grabar).

Sellar musicassettes.



Sellar caja y estitbar.

Ranurar blindaje (Bobina Nova).

Sellar Blindaje.

Armar con un nucleo, dos o tres.

Embalar.

Sellar fecha (Transformadores).

Embalar.

Embalar (Parlantes).

Armar engranajes (Afeitadoras).

Insertar corta patillas.

Colocar cabezal.

Embalar.

Colocar tres alambres (Estator).

Enhebrar.

Pegar prespan a escuadra (combinados, amplificagi@atonizadores de AM
y FM).

Armar gomas a ferrito.

Pegar botones.

Cementar placa ornamento.

Pegado de imanes con pasta (Amperimetros para eia@s).
Limpieza de imanes con solvente.

Lavado de aparatos armados con solvente (Ampedsatitomotor).
Pintado de remaches cuadrantes, retocado agujesiyarte.
Probado de portafoquitos.

Etiquetado.

Embalaje.

Etiquetar (Medidor temperatura tipo Otto Deutz 375°
Embalar.

Etiquetado (Tacometro).

Embalar.

Pegar imanes (instrumentos temperatura automatotrieb).
Armar cuerpo y colocar siliconas.

Etiquetado.

Embalar sin control visual.

Etiuetado (Reguladores para automotor).

Embalar sin control visual.

Lavado y secado de céapsulas (Armado de bulbos).
Embalado.

Limpieza ampollas (Valvulas).

Colocar numero a base.

Lavado a bulbos (Tubos T.V.).

Lavado de cuello de bulbo.

Premojado.



Escurrido.

Escurrido de laca.

Secado.

Cortar cables y despuntar a mano (Grabadores).

Pegar emblema (Eliminador pila).

Pegar ornamento en general.

Pegar ornamento.

Embalar.

Rebabador y corte de colada (Inyeccién de plastico)

Lavado de gabinete (Pintura).

Transportador y limpieza sin indicacion.

Art. 4° - Clasificacion de Rama - Sector TelefopiBelecomunicaciones: Se
efectla la siguiente:

Oficial Mdltiple:

Operador ajustador maquina fabricacion resorteactmt{Siemens o

similar), prepara la maquina, cambia matrices (Releres).

Construccioén, reparacion y mantenimiento de eqyipokadores de
fabricacion, desarrollo de equipos. (Construccidnayntenimiento de equipos).
Probado completo de centrales telefénicas mov@esgtruccion y
mantenimiento de equipos).

Prueba de control prueba eléctrica y de localizadfalla de bastidores, en
base a planos eléctricos y de montaje y prograomaiso de equipos de prueba.
Reparacion y prueba de equipos electronicos disceeintegrados. Semaforos,
circuitos controlador de discados, osciladoresjrtgdresora electronica.
Reparacion y prueba de fuentes telegréaficas, rejgarg prueba de todo tipo de
centrales, teléfonos y equipos telefénicos. Constom de equipos a partir del
circuito eléctrico (segun planos de montaje y siilida). Modificacion de
equipos sobre pedidos (sin planos). Interpretag@planos de circuitos
eléctricos, cableado y listado de materiales. Coosibn de prototipos para
produccion. Utiliza Instrumental de medicion eli@etry electronica, opera con
criterio propio (Fabricaciones especiales).

Ensayo fisico (ensayo) (Laboratorio de ensayo denmaées).

Ensayo quimico (ensayos) (Laboratorio de ensayuateriales).

Ensayo eléctrico (ensayo) (Laboratorio de ensayoateriales).

Ensayo de duracion (vida) (Laboratorio de ensaymateriales).

Construccion mecéanica de equipos (Laboratorio dayande materiales).
Puesta y control de funcionamiento, detecta fatgsara (Télex).

Oficial:

Soldador arco sumergido (Mecanica).

Soldador oxiacetileno (Mecéanica).

Preparador de bafios (Galvanoplastia).

Prueba eléctrica y localizacidon de fallas en basreeggletas con programa de
pruebas y uso de instrumental, efectia reparacioeesres (trabaja con plano



eléctrico y plano mecanico de montaje), con egaiptstrumentos manuales o
automaticos (Telefonia y telecomunicaciones. Sedarcalidad).

Prueba eléctrica y de localizacion de fallas déid@aes tipo EMD en base a
planos eléctricos y de montaje y programa, cordesequipos de prueba
(Prueba de bastidores).

Prueba final electromecanica completa (Seguro litadd (Telex).

Confeccién de planos para fabricacion de piezasnegs especiales, planos de
montaje a partir del circuito eléctrico (Fabricame especiales).

Ajuste y lubricacion de elementos componentes dgpeq PURSM, selectores,
etc.) (Fabricaciones especiales).

Reacondicionamiento de centrales completas (Falivivas especiales).
Armado y ajuste de mesa operadora GWN o simild&asricaciones
especiales).

Bancos (carpintero de banco) (Carpinteria).

Plegadora prepara la maquina, efectta distintgsmples (Mecanica).
Pantografista (Mecanica).

Enderezado, estirado, ajustado, limado y esmer{le@o disco) de gabinete
para centrales telefénicas (Chapisteria).

Preparacion de pintura con combinacion de coldagyra).

Tratamiento térmicos completos para matriceriatéfingentos térmicos).
Operario Especializado Mdltiple:

Balancin: con preparacion de dispositivo, uso dibres y lectura de planos
(autbnomos) (Mecéanica).

Torno revolver, torno automatico de producciongsédora con preparacion
(Mecanica produccion).

Balancinero (autonomo) (se coloca la matriz) (Mez8n

Colocador de matrices (Mecénica).

Conexionado y soldado de maza de cables grana@esimales sobre bastidores
"MEFA" o similar (trabaja con circuito o planill&dolores (Mazo de cables).
Control final y prueba de funcionamiento (Teléfoegpeciales - Rapiset - Jefe -
Secretaria).

Prueba final electromecanica de selector (Funciaeratimcompleto), con
circuito de acuerdo al tipo de selector (Armadse&lectores - Seguro de
calidad).

Armado y ajuste: con calibres, sondas (en todopuestos) (Telex).
Reparacion médulos por seguro de calidad (Modu&id E

Confeccion de planillas de cableado para trabapsaales (prototipos,
reformas) (Fabricaciones especiales).

Prueba final, division radial y entre tiras conlwa electromecanico, detecta
fallas (armado de bastidores de tiras multiples).

Combinada (Maquina) (Carpinteria).

Tratamientos térmicos de produccion: horno elézilie remanencia (recocido
magnético) (800° enfriamiento lento) (Tratamierntasicos).



Confeccion de tableros y planillas de formado ddesa(Mazo de cables).
Bobinado a mano para fuentes de alimentacién dasiside uno o mas
devanados en capas, con terminacion (aislado,dmléapagueteado)
(Transformadores).

Reserva de linea general (para varias lineas) (@organeral).

Reparador fuera de linea, con deteccién de fallsoyde instrumental (Armado
general).

Taponado con rodillo o soplete (Pintura).

Pafiolero estoquista, lleva control de existendaligita reposicion de depdsitos
generales (Depositos).

Pafiolero herramientas: con conocimiento de matyitesramientas
(Depositos).

Terminacion manual frente aparato operador en bl@@bapisteria).

Control visual y prueba final (Control de calidg@jansformadores).

Operario Especializado:

Sierra circular: prepara medida, corta perfilefigero (sierra desplazable con
acople) (Corte de materia prima).

Serrucho mecéanico con preparacion de maquina (Gerteateria prima).
Sierra circular: con preparaciéon de maquina (Cadetenateria prima).
Guillotina: prepara la maquina (Corte de materimay.

Maquina para eliminar tensiones: prepara la maguana las distintas piezas,
regulandolas de acuerdo a cuatro comparadoredadogm la misma (otra
maguina sin comparadores, tiene diales) usa catibrerola planitud de piezas
(Mecanica).

Soldador: con soplete sobre dispositivos, con dpicle, posicion de pieza,
aporta material manualmente (Seccién con preparédecanica).
Enderezado manual sobre dispositivos de bastigasass piezas (Chapisteria).
Agujereadora y agujereadora multiple con prepara@hapisteria).

Tareas de inyectado de termoplasticos con agujeseaftesado o quitado de
noyos (Plastico).

Pulido de piezas inyectadas (Plastico).

Torno revolver con preparacion (Mecénica Produqcion

Torno automatico de produccion con preparacion @ea Produccion).
Fresadora con preparacion (Mecanica Produccion).

Torno révolver, torno automatico de producciongsédora sin preparacion
(Mecanica Produccion).

Preparador de pintura sin combinacion de colorgsi).

Control de calidad visual (Pintura).

Cobreado, niquelado, decapado, desengrasadonalcalcado, plateado,
cincado cromatizado en bateas con ganchera (Gallzstia).

Escuadrado manual de marcos (Mecanica).

Conexionado de barras completas (enganchar y solgaminales mazos de
cables), barras o regletas con circuito indicadoliaaillas de colores (Mazo de



cables).

Control visual de la barra o regleta conexionadddja con circuito de
conexionado (Mazo de cables).

Armado sobre tablero individual de mazos de caiplasdes, por indicacion por
nameros, color y planilla indicadora (Mazo de caple

Conexionado y soldado de mazo de cables gran@esaméles sobre bastidores
EMD o similares (con planilla de colores) (Mazocales).

Montaje de barras o regletas con bastidor (Armaeocamico de bastidores).
Control visual de bastidores: control de conexie@mdoldadura del mazo de
cables grandes (Armado mecanico de bastidores).

Operador Maquina fabricacion resortes de contatiende la maquina)
(Relevadores).

Bobinado automatico con cabezal multiple, con augoeltas y parada
automatica (prepara y termina bobinas manualméRedgvadores).

Bobinado automatico individual (atiende dos magsiican cuenta vueltas y
parada automatica) (termina bobina) (Relevadores).

Ajuste relay, efectua el ajuste manual de los tesate contactos con pesas,
distancia entre contactos con sondas, trabaja sidpesitivo y pantalla, en
mini relay visualizacion y accionamiento eléctrpara luz entre contactos
(Relevadores).

Control mecéanico calidad de ajuste con calibre pagaasa, pesas, rechazay
aprueba con criterio propio (Relevadores).

Prueba eléctrica de relay (accionamiento, mantemioiy tiempo de
accionamiento) operacion del equipo eléctrico (pu&vheatetone) regulacion
de relay en puente de tiempo (Relevadores).

Control eléctrico de circuitos (Teléfonos).

Atencion de maquina soldadora por ola (Teléfonos).

Ajuste paquete resortes disco (Disco).

Control mecéanico de ajuste (Disco).

Control y regulacion velocidad del disco final (.

Prueba final y colocacion de capsulas (Teléfonbgs).

Control visual con planilla de color (Teléfonos esples - Rapiset / jefe-
secretaria).

Armar y soldar (completo) (Teléfonos especialepist/jefe-secretaria).
Soldadura de regleta y botonera (Teléfonos espseRépiset/jefe-secretaria).
Ajuste y control motor (bobinas con proyector opfi(Selector EMD).

Control prueba final motor (cuenta pasos) (SeleeMD).

Armado completo y ajuste brazos de contacto (Sel&dvD).

Ajuste de paquete de resorte para selectores (&eledD).

Ajuste, control y centrado columna (Armado selexsir

Montaje y ajuste con control (Armado selectores).

Montaje paquete de resortes control y ajuste att® (Armado selectores).
Control parcial y ablande (Armado selectores).



Ajuste brazos de contacto (Moviles, fijos compldfmado selectores).
Control mecénico final con calibre (Armado selees)r

Prearmados (Tarea por tarea) (Télex).

Revision visual (Seguro de calidad - télex).

Limpieza y carrozado (Télex).

Inspeccidén visual (aspecto) final (Control de cadifd(Télex).

Formado esterilla (cableado total) (Médulos ESK).

Montaje y soldadura de sub conjunto (M6dulos ESX).

Soldadura de esterillas de médulos (Médulos ESK).

Cableado y soldado conectores (Mddulos ESX).

Prueba eléctrica final del médulo con maquina taquerforada (Modulos
ESX).

Cableado (Marcos estante).

Soldadura (Marcos estante).

Limpieza y reacondicionamiento de equipos, cambiocamponentes
(conocimiento de los equipos sobre los que traljggh)ricaciones especiales).
Cableado de mesa operadora (Fabricaciones esggciale

Maquina soldadora continua de paladio sobre tidatde (maquina automéatica)
(Tiras rejillas y multiples).

Control de seguridad (control de calidad) (Tirgslas y multiples).

Control visual y dimensional de tira multiples ammparadores (Tiras rejillas y
multiples).

Montaje y fijacion de tiras multiples en marcoshdstidores y combinados
(soldado de multifilares previa ubicacion) (Armatiobastidores de tiras
multiples).

Control final de capsulas telefénicas, microfonigagparatos telefonicos en
CVDM o similar (Armado de capsulas telefonicas).

Prueba electromecanica de alambre con equipo atitoniaboratorio de
ensayos de materiales).

Ayudante de laboratorio (auxiliar para tarea dedatorios) (Laboratorio de
ensayos de materiales).

Cepilladora (maquina) (Carpinteria).

Sierra a disco (Carpinteria).

Embalaje de bastidores y elementos sueltos detlbagCentrales), y para
exportacion, clavado, sunchado y encolado, coléoaideé gomas en soporte
(Embalaje).

Embalaje y control, marcado para exportacion (Exjp@al).

Embalaje y control, marcado (mercado interno) (Eipén).

Plegadora sin preparacion de maquina (Mecanica).

Armado de barras o regletas (con planilla indicadoplano) (Armado de
barras).

Prearmado de subconjuntos de bastidores (conlplarmdicadora o plano)
(Armado mecanico de bastidores).



Atender maquina pre-dobladora de resortes (conaeign de maquina y
control) (Relevadores).

Atender maquina automatica de fabricacion de ctoag®Relevadores).
Bobinado manual en capas: guia manualmente el etadntrola nimero de
vueltas, parada manual (termina bobina) (Bobinado).

Armado de transformadores (llenado con chapas scuferminacion)
(Transformadores).

Repaso de soldadura de circuitos impresos (Ciunpresos telefonia).
Ajuste mecanico (Timbre).

Ajuste electroacustico (Timbre).

Ajuste (Llaves telefonicas, pulsadores, conjunt@task] y sus respectivas
regletas).

Control mecéanico y eléctrico (Fusibles resoldables)

Ajuste mecanico (Contador de comunicaciones).

Control de ajuste mecanico (Contador de comuniocasip

Control eléctrico y ablandamiento (contador de coicaciones).

Armado de regletas dobles (tipo cincuenta unida@d@=jletas para fusibles
resoldables).

Ajuste (Regletas para fusibles resoldables).

Control de ajuste (Control de calidad) (Regletas fasibles resoldables).
Control electromecénico (Seguro de calidad) (Reglptra fusibles
resoldables).

Control de marco de estante (Control final ESX).

Control de conector de estante (Control final ESK).

Control de cables de conectores (Control final ESK)

Control modulos (Control final ESK).

Control de subconjuntos (Control final ESK).

Control de cableado de esterillas (Control finaKES

Control de marco de sefalizacion (Control final EESK

Nota: Todas estas tareas con uso de planos mesdnii@uitos eléctricos.
Balancinero: para cortar tiras de pertinax con bdEstampado).

Balancin automatico (Estampado).

Balancin de 100 Tns. (Estampado).

Prensa de friccion (Estampado).

Balancin con acople (avance automatico tipo Fesimibar con enhebrado de
material) (Estampado).

Balancin con matrices universales con varios t@pstampado).
Abastecer la linea sin indicaciones (Armados emign

Reserva de linea (Armados en general).

Reparador en linea sin detectar fallas (Armadageeeral).

Sopleteado de pintura en cabina (Pintura).

Desengrasar, decapar y desoxidar (con polipastdyé&Boplastia).
Cobreado, niquelado, cincado, plateado, cincadoatiaado, en tambor o



campana, con control de tiempo de tratamiento @alplastia).

Conductor, zorra eléctrica con o sin elevador (3pante interno).
Recepcion y despacho de piezas y partes comporamtieposito (Depdsitos).
Despachante de herramientas (Depoésitos).

Pintar con planograf (Pintura).

Operario Calificado:

Serrucho mecanico: Corta perfiles de hierro (coetenateria prima).

Sierra circular: prepara medida, corta pertinaketa material, atiende horno
calentamiento de material (corte de materia prima).

Soldador a punto: sin preparacion de maquina (stexpa).

Amoladora (chapisteria).

Agujereadora y agujereadora multiple, sin preparatthapisteria).
Inyectora: inyectado de piezas y quitado de pidadan(plastico).

Torno a revolver, sin preparacion (mecanica-proidungc

Torno automatico de produccion, sin preparaciorcémiea-produccion).
Fresadora, sin preparacion (mecénica-produccion).

Torno frontal (chico dos cabezales) de producaiérias herramientas, sin
preparacion (mecanica-produccion).

Agujereadora de produccién (mecanica-produccion).

Nota: En todas estas operaciones se usan elentEntosdicion.

Roscado en roscadora horizontal doble (mecanicdupoion).

Roscadora multiple automatica (mecéanica-produccion)

Pulido a tambor (galvanoplastia).

Roto-finish (galvanoplastia).

Maquina roedora (mecanica).

Balancin manual (mecanica).

Conexionado de barras completas (enganchar y smldaminales mazos de
cables), barra o regletas con circuito indicadplamilla de colores, en linea
(mazos de cables).

Conexionado de selectores (enganchar y soldar p&bie a terminales de
selector) con planilla circuito (mazos de cables).

Formado de cables multifilares: sobre tablerosrymanilla indicadora
(prearmado de subconjuntos de bastidores).

Desaislado por resistencia de terminales de cahléiffilares (prearmado de
subconjuntos de bastidores).

Estafiado de extremos de cables multifilares poeisidn (prearmado de
subconjuntos de bastidores).

Desaislar con maquina (prearmado de subconjunbaskedores).
Remachado de contactos en resorte de contactogesigia) (Relevadores).
Armado de paquetes de resortes de contacto: eagonenimatica o manual,
acomoda ordenadamente las distintas piezas ersdigpale prensa, con
mascara guia, sierra, prensa paguete atornillaeoematico, desprensa, saca de
dispositivo (en otro caso no atornilla, remachammsa con remaches



tubulares) (Relevadores).

Estafiado manual de paquetes de resortes por idméasiende la cuba, decapa,
estafia, golpea para que caiga estafo sobranteyédelres).

Terminacion bobinas, coloca rétulo y envoltura Rabores).

Montaje armadura con componentes sobre disposétenilla (Relevadores).
Alineado armadura con bobina, sobre dispositivoinditador visual
(Relevadores).

Montaje armadura, con colocacién de componenta® ssmadura
(Relevadores).

Armado de circuitos impresos (Teléfonos).

Prearmado (Disco).

Armado (tarea por tarea) (Disco).

Armado teléfono (tarea por tarea) (Teléfonos y $jibo

Prearmado motor (tarea por tarea) (Selector M.D.).

Prearmado brazo contacto sobre soporte (tareaa)t(Selector M.D.).
Armado (tarea por tarea) (Armado de selectores).

Soldadura cable (Armado de selectores).

Embalaje (Armado de selectores).

Desaislado (Mdédulo ESK).

Montaje de médulo (Médulo ESK).

Desaislado (Marco estante).

Estampadora automatica de tira rejilla (Acopladsedgrasadora automatica).
Cortadora (automatica ler. plegado en prensa hica(Tiras rejillas y
multiples).

Segundo plegado (Prensa hidralica) (Tiras rejjllagiltiples).

Montaje manual placas aislantes (Pertinax) (Tiefibas y multiples).
Perforado e insertar topes ebonita (Prensa hideu(Tiras rejillas y multiples).
Reparacion, colocacion y fresa de topes eboniantas (prensa manual) (Tiras
rejillas y multiples).

Sierra circular mdltiple y prensa de corte pareepldca aisladora (Pertinax)
(Tiras rejilla y multiple).

Armado de peines para bancos de selectores (Madggeines y platos,
clavado de perno guia) en prensa manual, tareiama (Prearmado).
Montaje de bobina (Armado de capsulas telefonicas).

Montaje de piezas de asiento (Armado de capsu&téneas).

Montaje en maquina automatica (pegado) de gaseddeen capsula
microfonica (Armado de capsulas telefénicas).

Montaje de electrodo en membrana y ésta en pieasideto, en maquina de
accionamiento manual (Armado de capsulas teleféhica

Colocar electrodo de carbon (Armado de capsulaftacas).

Ajuste de aro y electrodo de carbon (Prensa mafiat)ado de cipsulas
telefonicas).

Colocacion de tapa, cerrado de capsula (Armada@psutas telefonicas).



Llenado de capsula con granalla de carbén en madjemadora (Armado de
capsulas telefonicas).

Armado de tapon de cierre y cerrado en prensa rhdaeua capsula (Armado de
capsulas telefonicas).

Sellado en dispositivo manual de la capsula (Arnaaloapsulas telefonicas).
Colgado de piezas en gancheras (Galvanoplastia).

Armado sobre tablero de mazos de cables chicosdaracion por numero,
color y planilla indicadora (Mazos de cables).

Armado de barras o regletas con muestra fisica §8one barras).
Conexionado de barras (enganchar y soldar a telesin@gazos de cables, barras
0 regletas, con circuito indicador o planilla déoces puesto por puesto o
fraccionado en linea (Armado de barras).

Prearmado de subconjuntos de bastidores (con rayéastmado mecanico de
bastidores).

Bobinado automatico individual (atiende una maquamea cuenta vueltas y
parada automatica (termina bobina) (Bobinador).

Bobinado manual libre (llenado), guia manualmehédaenbre, controla
namero de vueltas (parada manual) (termina bolB@)inado).

Repaso de soldadura con tratamiento de pinturscdaidinte (Circuitos Impresos
de telefonia).

Ajuste apertura y cierre de conmutador en circurggesos (Circuito Impreso
de telefonia).

Prearmados (Tarea por tarea) (Timbre).

Armado (Tarea por tarea) (Timbre).

Medir y cortar (Cables para teléfonos).

Desvainar (Cables para teléfonos).

Desaislar (Cables para teléfonos).

Colocar terminales con prensita o con maquina aaticen(Cables para
teléfonos).

Estafiar extremos de cables (Cables para teléfonos).

Armado y remachado de botones (Botones y botoneras)

Regular peso de resortes (Botones y botoneras).

Armar botonera: unir cinco o seis botones (Botgnlestoneras).

Armado (Tarea por tarea) (Llaves telefénicas, pldsas [Jack] y sus
respectivas regletas).

Armado (Fusibles resoldables).

Bobinado (Fusibles resoldables).

Soldado (Fusibles resoldables).

Encapsulado (Fusibles resoldables).

Seleccionado (Fusibles resoldables).

Armado (Contador de comunicaciones).

Armado de carbones (regletas para fusibles redels)ab

Armado de regletas simples (Regletas para fusibsdables).



Armado (Tarea por tarea) (Regletas, distribuidgredcalos).
Estafiado de terminales (Regletas, distribuidomxcglos).
Inyectado de topes en resortes de contacto (Rifstic
Balancinero en general sin preparaciéon (Estampado).
Abastecer la linea con indicaciones (Armados ereigén
Desengrasar y aceitar piezas por inmersion en za(@alvanoplastia).
Transporte de materiales con carro manual sinactoaes (Transporte interno).
Terminacion de bobinas: soldar extremos bobinamaim@l con soldador fijo o
por inmersién (Bobinado).
Armado de paquetes de resortes con armadura yadsbbre dispositivo con
atornilador neumatico (control visual de alineagi¢Armado de relevadores).
Embalaje (Teléfonos y tubos).
Colocar botonera y soldar (Teléfonos especialespidet - Jefe - Secretaria).
Colocar placa circuito y soldar (Teléfonos espesialRapiset - Jefe -
Secretaria).
Colocar regleta de conexion y soldar (Teléfonogesfes - Rapiset - Jefe -
Secretaria).
Acomodar cable montar disco, caja, tubo y cerratgfbno especiales -
Rapiset-Jefe-Secretaria).
Operario:
Lavar piezas (Galvanoplastia).
Transporte de materiales con carro manual, cocaetnes (Transporte
interno).
Empleados: Personal Técnico Grupo "B" Cuarta Caiago
Control volante area (Mecénica - Produccion).
CAPITULO IX

Rama: Empleados de la Industria Metalurgica
Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Las disposicemnde la presente Rama, son
de aplicacion obligatoria a todo el personal engigaensualizados),
dependientes de empleadores que desarrollen actesccomprendidas en la
Industria MetalUrgica, conforme a lo sefialado ditwb I, Articulo 4° de la
presente Convencion Colectiva de Trabajo y estém@stén expresamente
clasificadas sus tareas y/o denominados sus puistogbajo y/o asignadas
especificamente sus categorias y/o grupos, confadmegue surge de los
articulos siguientes:
Art. 2° - Grupos y Categorias: Reconocese los 'mglp "categorias” que a
continuacion se indican:
Grupo "A": Personal Administrativo:
Categorias:
- 42 (cuarta).
- 32 (tercera).
- 22 (segunda).
- 12 (primera).




Grupo "B": Personal Técnico

Categorias:

- 62 (sexta).

- 52 (quinta).

- 42 (cuarta).

- 32 (tercera).

- 22 (segunda).

- 12 (primera).

Grupo "C": Personal Auxiliar

Categorias:

- 32 (tercera).

- 22 (segunda).

- 12 (primera).

Art. 3° - Clasificacion de tareas: Se efectla daiginte:

Inciso 1°: Grupo "A": Personal Administrativo

- 42 Categoria: Quedan comprendidos en esta cadgsrempleados que
realizan tareas de responsabilidad y que tienencomiento de los trabajos que
se efectiian dentro de la oficina y/o especialiga$tan capacitados para
supervisar los trabajos del personal de categaigaar, siendo responsables
ante sus superiores del trabajo realizado, puditemy o no tener personal a su
cargo. Revisten en esta categoria:

Analista de Costo o de Presupuesto: Es aquel edgileancargado de la
emision de informacion de "costos de producciéall yespectivo analisis
relacionado con: mano de obra directa, gastoshiedéaion, materiales de
consumo, energia eléctrica, combustibles, etcgdmen premisas de "costos
preventivos" y/o "presupuestarios” utilizando pata criterio e iniciativa

propia y la responsabilidad de la conexion consadraas de la Empresa.
Confeccionar, ademas la planilla de "costos consslt y/o "costos fijos".
Analista de Cuenta: (De clientes y/o proveedoies)aquel empleado/a que
verifica el cumplimiento de las condiciones geresal particulares pactadas en
las operaciones de compra o venta (pago, finadciadescuentos, recargos,
penalidades por incumplimiento, etc.), controladereccion de los documentos
y comprobantes emitidos en relacién con dichasamames y la fidelidad de su
registro contable realizando los ajustes pertirgemtetermina composicion y
antigledad de los saldos de las cuentas y cofasliaismos con los
correspondientes clientes y/o proveedores. Ademasigpa del reclamo y
seguimiento de los saldos que resultaren deudasta honseguir su
cancelacion y de liberar los saldos que resultaceeedores para su devolucion
o utilizacion en operaciones futuras. Debera asnmibevar las anotaciones
extracontables que correspondan a efectos de straima sus superiores la
informacion que pudiera serle requerida en relacanel desenvolvimiento de
dichas cuentas y también mantendra los contaatestds o epistolares
necesarios para el logro de los fines anteriormexpeestos.



Analista de Finanzas: Es aquel empleado/a queuwdrdxa normas generales
de la Empresa efectua, por iniciativa propia, agalistintas instituciones
financieras la gestion, preparacion y control disodas operaciones de crédito.
Ademas es responsable por todas las registraci@oesarias.

Analista de Importacién o Exportacion: Es aquel leago/a encargado del
control y tareas inherentes a permisos previoshaegues, solicitudes de
cambios, mercaderias en transito y todo lo coneetaia derechos de aduana,
dominando a fondo toda la legislacidn atinenteta tesna.

Analista de Mano de Obra: Es aquel empleado que@oocimientos técnicos y
practicos, basado en métodos, tiempos y evaluaesdresponsable de elaborar
los informes de eficiencia y/o gestion de manolata ole produccion y/o
servicio con imputaciéon primaria a costos.

Analista de Presupuesto e Informacion Financiesaadtiel empleado/a que
bajo su responsabilidad y por iniciativa propi@&searga del seguimiento de los
presupuestos asignados a cada area a los finesemuhar su evolucién. Debe
efectuar el analisis diario y mensual de los desglolos mismos, como asi
también la actualizacion de estadisticas requeritfastla el analisis de las
cifras del comité de pagos, lleva el control deggem proveedores generales.
Realiza la confeccion de los presupuestos y deldasllas del desarrollo de los
mismos, encargandose del andlisis de las cobragfeasivo y documentos,
evaluando la evolucion de créditos y costos deodi¢tems. Mantiene el
seguimiento y analisis de los créditos bancar@ssdsion de los estados de
cuentas bancarias y retribuciones bancarias.

Analista de Seguros: Es aquel empleado/a resp@pabkl analisis,
encuadramiento y control de: a) distintos tiposetguros a contratar (Por
ejemplo: Incendio y adicionales, Riesgos variogpfotores, Pélizas flotantes,
etc.). b) Los montos de capitales a contratar yagustes periddicos. c) Las
denuncias por los siniestros ocurridos, su evadmagitramitacion.

Auxiliar Contable: Es aquel empleado/a que ejelngasientos contables de la
empresa y efectla los analisis y conciliaciongasleuentas modificadas o no,
tales como los de gastos generales, gastos de vestas de fabricacion, etc.
Auxiliar de Personal de Primera: Es el empleadegpansable, en una planta
industrial, de procesar toda la informacién nedagaara la confeccién del
legajo personal y la liquidacién de los sueldosrpgles. Es ademas responsable
de controlar el ausentismo y el incumplimiento deahos e impuntualidades.
Debe ademas cumplir el proceso de induccién a parswievo, instruyéndolo
sobre normas, modalidades o reglamento. Debe adgew@ssar la informacion
sobre horas inactivas para determinar costo relal #malizacion del producto.
Cajero: Es aquel empleado/a que tiene a su caigydalel establecimiento
realizando los pagos y/o cobranzas generales,usgdica las modalidades de la
empresa, llevando las planillas con el movimiemtmpcido diaria y/o
mensualmente.

Cobrador: Es aquel empleado/a responsable detiamds la cobranza de la



empresa, preparando de por si los cobros a efdeniando a su cargo la
adjudicacioén y liquidacion de los documentos desedmi con los plazos y
formas de pago que convenga, pudiendo realizas taddareas
complementarias.

Comprador y/o Adjudicador: Es aquel empleado/aaqunecriterio propio
efectda las compras en el mercado nacional dedwados pedidos recibidos
de las distintas secciones de la empresa. Congcalidades de los productos
suministrados por los distintos proveedores y egécitado para proponer
sucedaneos y/o alternativas. Efectia el andlisiadefertas de precios y en
base al resultado de dicho estudio y por iniciadid@dica las compras. Realiza
consultas de precios, seguimientos de pedidosuplaa registro de
proveedores.

Controlador de Valores: Es aquel empleado/a queapados cheques,
confeccionando notas de contabilidad. Controladefirma y endosos de los
cheques que se depositan en los bancos y endasgsloss. Separa los cheques
por "clearing" de las localidades que correspondfattia seguimientos de las
acreditaciones. Lleva fichas de valores al cobmv@n a depdsito (débito y
crédito). Finalizadas las tareas de confecciorsabddetas respectivas de
depdsito se confeccionan las planillas de posid&hancos por orden de
"clearing". Acompafa con todos los valores queavén bolsas) los empleados
del banco hasta el camion blindado. Se encarganmer fas comisiones
bancarias en las planillas de posicion de bance®quia el banco (boletas de
depdsito conformadas) y confecciona las notas dabdidad respectiva.
Confecciona notas de contabilidad por los crédlosalores al cobro y débitos
efectuados por los bancos. Lleva cuenta recaudé&c@ditos) y notas de
contabilidad. Esta calificacion es valida Unicaregrdra el empleado/a que esté
afectado en forma exclusiva a la realizacion de esea.

Control de Crédito: Es aquel empleado/a que cdirrea y bajo su
responsabilidad esta autorizado para concederr neagaovar el acuerdo de los
créditos comerciales del establecimiento.

Control de Produccion de Aceria: Es aguel empleadisponsable de
discriminar en planillas las coladas obtenidas,a@asi también todos los
materiales utilizados en la misma. Coloca las dades obtenidas en cada
colada, saca el promedio de peso por gamellaaddizn cada colada, asienta
los informes de coladas diarias, las pesadas exqotase traen de la playa de
lingotes y la cantidad de lingotes. Vuelca la pawion diaria de los materiales
utilizados en las coladas en planillas especiaes {al efecto. Realiza los
informes mensuales sobre tratamientos térmicosicleaca, de fumisteria y
varios. Utilizando criterio propio determina loster@ales que seran usados en la
fabricacion de acero, confeccionando los valesmesiés correspondientes.
Vuelca los materiales obtenidos por colada, padadly grupo de costos en
planillas sumandolas luego en forma parcial. Detatl planilla de consumo
todos los rubros, ya sean de chatarra, discrimspéaialmente, como asi



también las de aleaciones varias y cargas metasinasandolos dia por dia
sobre parciales y asentando la produccion buenaajabtiene diariamente y el
recape final.

Control de Stock: Es aquel empleado/a que tienecargo el control de
entradas y salidas de materiales y/o materialesagry/o productos elaborados
0 semielaborados que sean necesarios para la pr@dydo mantenimiento de
la empresa, debiendo realizar las anotacionessdichas correspondientes
(vales de salida, remitos de entrada, control deifas, etc.), debiendo llevar el
control de entradas y salidas con o sin valoreie@®®los saldos mensuales y
anuales de los renglones a su cargo y es respergabtantener el nivel de
stock entre los niveles minimos y maximos previstos

Control de Tréafico Importacion y/o Exportacion: &sguel empleado/a que bajo
su responsabilidad y por iniciativa propia efealieontrol de las facturas
provenientes de flota fluvial, estibajes, transpoterrestres y ferroviarios. Es el
encargado directo de realizar la contratacion diedpas, personal portuario,
transportes y facilidades para las distintas cadgscarga y traslados. Debe,
ademas, encargarse del control de la mercadesterta en playa.
Corresponsal: Es aquel empleado/a encargado deccimfiar con redaccion
propia todo tipo de correspondencia, escritos yio@ntacion del
establecimiento. Por ejemplo, corresponsal de gsedtacobranzas, de créditos.
etc.

Despachante Externo o de Clientes: Es aquel engikeaesponsable del control
de recepcion y de la expedicion de materiales edalos a clientes. Confecciona
remitos y facturas, carta de portes, avisos de distmercaderias, cartas de
informacion para retirar pedidos, remitos y despaate material entregado,
ademas de las notas de créditos a clientes polubewaes y toda otra
documentacion complementaria. Verifica preciosntidad de material
entregado a clientes. Debe llevar el archivo déldsnes de carga, pedidos de
mercaderias y ordenes de clientes.

Enfermero: Es aquel empleado/a que con titulo itetié esta a cargo de
primeros auxilios y enfermeria.

Imputador Contable: Es aquel empleado/a que penadisis de los
comprobantes, determina su afectacion contableooefal plan de cuentas,
asignando al mismo tiempo los codigos respectiviogpiEmentando esta tarea
acorde con los sistemas mecanizados de la empresa.

Liquidador de Facturas de Proveedores: Es aqudkeandpa responsable de la
registracion de las materias primas recibidas pmrgedor y material. Controla
diariamente los ingresos de materias primas paeeador, calidad y orden de
compra. Efectla provisiones por los cargos penesetieé liquidacion. Controla
y realiza los ajustes finales a los proveedoreacderdo a las especificaciones
contractuales. Controla las retribuciones efectsi@tlegarantias y devolucion de
las mismas, juntamente con los ajustes por andlisisfecciona planillas
resumen con los ingresos mensuales de materiaagmaicando material,



cantidad, valor, flete, costo promedio por unidgaat,cantidad y distribuida por
el sector que utiliza las mismas, liquida y coriadias facturas de los
proveedores de acuerdo a las recepciones.

Liguidador de Impuestos: Es aquel empleado/a gakzara vida util fijada por
departamento Ingenieria a los bienes que se icangarando al activo con
relacion a las disposiciones legales. Analiza &impanio de la empresa
adaptado a las exigencias impositivas. Recepci@malza las informaciones
periodicas realizadas, a fin de determinar losasgs brutos para el calculo de
impuestos a las ventas. Analiza la inversion yagade la empresa en
correlacion con las disposiciones impositivas vigenanalisis de los sistemas
de evaluacion utilizados con los productos elabmgasemielaborados y demas
bienes de cambio, realizando las proposicioneseae necesarias para su
adaptacion a las exigencias impositivas. Confeect®tlaraciones juradas,
balances impositivos, y demas informaciones a neaiis organizaciones tales
competentes en la materia. Prepara toda clasendeltas a los organismos
citados, en todo lo atinente a problemas impostivo

Liquidador de Sueldos y Jornales: Es el empleagioéarealiza en forma
efectiva todas las tareas relativas a la liquidad® sueldos y jornales y
retenciones legales y sindicales pertinentes c@masotaciones en los libros
de sueldos y jornales, liquidaciones de sueldasnajes, retenciones y calculo
de aportes legales y/o convencionales, calculgdmaldos, vacaciones,
premios y demas remuneraciones periodicas y/odhfgretc. Lleva asimismo
las planillas y estadisticas de servicios prestados

Operador de Maquinas de Contabilidad: Es aqueleadpla que conoce y tiene
a su cargo el manejo de distintas maquinas depedrowers, Hollerith,
Burroughs, Schsimatic NCR 3.000 o similares (dleatfora, tabuladora,
multiplicadora, intercaladora, etc.).

Operador Teletipista: Es aquel empleado/a quecarga de la recepcion y
transmision de mensajes en maquinas teleimpredetdipo "Siemens”,

Olivetti, o similares, debiendo tener conocimietodiomas extranjeros que le
permitan recibir los "telex" y traducirlos al cdkteo y vicersa, y una velocidad
dactilografica de cincuenta (50) palabras por nein8t encarga de operar en
comunicaciones internacionales. Encaminar pordands conveniente, tanto
eficiente como econdmica, el mensaje a transritiequear el tiempo que dura
una transmision para su posterior verificacionaeuras. Proporciona
asistencia técnica elemental a todos los equipdte skda de comunicaciones
requiriendo la presencia del técnico ante cualdal&. Intervenir cuando
existen problemas en lineas telegréficas; procet# mtervencion al personal
técnico de mantenimiento realizando con éste lagurdas de fallas técnicas,
efectuando las pruebas correspondientes, mediei@omiiente en los pases
telegréficos, apertura a corto circuito de lin€sbiendo construir la presente
Su tarea principal.

Programador de Stock y Existencias: Es aquel emplaaesponsable de la



provision de materiales para la fabricacion. Pdoedebera mantener un control
de stock permanente. Empleando su criterio y comeaito debe proponer
sucedaneos o alternativas si asi lo considera,defno aumentar el stock. Es
responsable de mantener dicho stock dentro deveka maximos y/o

minimos Optimos. Es caso necesario emitird lagspandientes ordenes de
compra e informara al sector de programacion salriechas de entrega, con el
fin de controlar su cumplimiento.

Recibidor de Mercaderias Adquiridas: Es aquel eaguf que en el
establecimiento tiene a su cargo la recepcion oatral de calidad y cantidad
de los materiales adquiridos en el exterior dalsiéa como ser: materias
primas, mercaderias, maquinarias, etc., de loslgbe tener amplios
conocimientos. Es asimismo el encargado respondalleeposterior
distribucion de los renglones antedichos debieadertobreros ayudantes para
cumplir con su cometido.

Responsable de Cuentas a Pagar: Es el responsal@efitar que las facturas
de proveedores se encuentren en condiciones db@eadas, debiendo
responsabilizarse por toda la tramitacion intemunap desde el remito de
recepcion hasta la imputacion de los débitos yitmgdorrespondientes al
proceso administrativo y su posterior enlace carotdabilidad general y/o
industrial por las fechas de vencimiento o caleondate pago. Asimismo es
responsable de la informacién y/o gestion anteg@dures por rechazos y/o
reintegros. Debe ademas controlar los materialesgados en préstamo a los
distintos proveedores, manteniendo sus saldosldestdebidamente
regularizados.

Responsable Cuenta Elaboracion - Despachante laadPiroveedor: Es aquel
empleado/a responsable de enviar a proveedorestetial necesario para que
se le hagan los trabajos o modificaciones prograsidéh consecuencia debe
controlar el material que despacha y su recepcidarenino, una vez procesado
por el proveedor; debe, llegado el caso, reemplamacriterio propio, el
material pedido por otro de similares caractedsti&Es responsable de activar la
recepcion del material, procesado por la Emprasanecesite, asi como de
activar al proveedor para lograr la entrega deknwdtya procesado en término.
Telefonista de Conmutador: Es aquel empleado/ags ce un conmutador
manual o a magneto con por lo menos 20 lineasawer tres externas.
Traductor: Es aquel empleado/a que tiene a su ¢atgaduccion de
correspondencia, documentos y publicaciones.

32 Categoria: Quedan comprendidos en esta catégedanpleados que
realizan tareas de responsabilidad y que tieneocooiento de los trabajos que
se efectian dentro de las oficinas y/o especiglyladtan capacitados para
supervisar los trabajos del personal de categuiéaor, siendo responsables
ante sus superiores del trabajo realizado. Revistarstas categorias:

Analista de Reposicidon y de Stock: Es aquel empl@acsponsable de
recopilar todos los elementos o informaciones &rtds a contabilizar stock en



base a fichas Kardex o sistema de codificaciéngrdena los puntos de
reposicion bajo el andlisis de consumo y en retaaita recepcion general de
materiales.

Auxiliar Administrativo de Consultorio Médico: Eg@el empleado/a encargado
de efectuar todas las tareas administrativas intesal servicio médico.
Realiza la recepcion de pacientes. Entrega lagrlastclinicas de los mismos a
los correspondientes consultorios para su conswdtlica. Confecciona las
nuevas altas, archivandolas en sus correspondiesntestas clinicas. Conserva
los archivos por nimero de matricula las histariamscas de todo el personal.
Controla el pedido de médico, registrandolos y s&xaorrespondientes
historias clinicas para entregarselas a los médiea@®ntrol a domicilio. Se
encarga de pasar dactilograficamente todos logjosttoncernientes a dicho
servicio.

Auxiliar Administrativo de Mano de Obra: Es el eegudlo/a responsable que
controla y verifica informacién del centro de preaeiento y/o costo. Controla
y registra variaciones (altas, bajas, transfersnetacion, traslados, etc.) del
potencial laboral de la empresa en horas y persmrdeccionando ademas la
estadistica de la mano de obra utilizada y reswatwsgrimarios para calculos
de eficiencia y/o gestién, como asi también regigttontrola los sheck-up de
sanidad que determine la legislacion o las normiasrias de la empresa.
Auxiliar Control de Crédito: Es aguel empleado/a gealiza las siguientes
tareas: control de créditos, ficheros acordadososas y a renovarse, pedidos
de informes, etc.

Auxiliar de Caja: Es aquel empleado/a que con asmonocimientos de las
tareas de la Caja, reemplaza al Cajero indefentdaide con todas sus
obligaciones, durante sus ausencias parcialesmotanias.

Auxiliar de Caja: Es aquel empleado/a que tiene @asgo la caja auxiliar del
establecimiento, que realiza los pagos y/o cobsapzdectia las registraciones
de acuerdo a las modalidades de cada empresa.

Balancero Principal: Es aquel empleado/a que tdniennocimiento tedérico
practicos sobre el manejo de basculas para la @aesadamiones controla el
peso de todos los materiales, materias primas, imawps, productos
elaborados, semielaborados que egresen o ingrekentdblecimiento, calcula
en base a los datos obtenidos de las basculasehpto de cada uno de los
rubros pesados. Lleva la planilla de acarreo ioteralculando los importes
devengados por tales conceptos. Controla mediamenfeccion de planillas, el
material ingresado y retirado por cuenta de tescdts responsable del eficiente
funcionamiento de la bascula.

Control de Produccidn: Es aquel empleado/a queanesibbservacion directa
durante el periodo del proceso de fabricacion § bajresponsabilidad obtiene
el control exacto de la cantidad del material pomtiy debiendo anotar el
namero de piezas, correctamente elaboradas cornasakd rechazo, utilizando
para ello los instrumentos de control determingumwda empresa. Debe



determinar el tiempo de maquina realmente utiliz&tdabora con la jefatura
de seccion en el analisis del tiempo de los trabdgoproceso de fabricacion.
Establece mediante los tiempos observados y radagrel premio a la
produccion individual y/o colectivo del personateri.

Coordinador de Reclamos: Es aquel empleado/a gue & su cargo recibir y
coordinar los reclamos para las reparaciones dep@sjtheladeras, motores,
cocinas, calefones, ascensores, etc., distribuyendabajo entre el personal
obrero que corresponda, de acuerdo a su critegsponsabilidad.

Cuenta Correntista: Es aquel empleado/a que cdintalais facturas, notas de
créditos, notas de débito, recibos y/o pagos t@aios clientes como de los
proveedores y ademas controla saldos.

Dactilografo: Es aquel empleado/a que realiza coreccién y con un minimo
de cincuenta (50) palabras por minuto, la confecd® documentos
comerciales, planillas, notas, cuadros, estadsstasbiendo confeccionar cartas
con redaccion propia.

Distribuidor de Trabajo: Es aquel empleado/a queptiendo correctamente los
requisitos exigidos para el Distribuidor de Trab@dgda categoria inferior
cuando la supervision y organizacion de los trabljoequiere, colabora con el
Encargado de Produccion con el contralor de ldmjos que realizan dentro del
Departamento de la Superintendencia.

Facturista: Es aquel empleado/a responsable deamnahar todas las facturas
de la Empresa en base a la documentacion y nomeasas referente a calidad,
cantidad, precio, fletes, condiciones de pago, etc.

Informante Comercial: Es aquel empleado/a que ipaloteene informes, capital,
stock y concepto personal de clientes o futur@ntdis, analizando contratos,
titulos, etc., en base a lo cual son otorgadosadwgo renovados los créditos
comerciales solicitados al Establecimiento.

Receptor o Despachante Interno: Es aquel emplegde/eealiza el control de
entrada o salida de materiales y/o herramientasod& y de fabricacion
correspondiente. Debe asimismo, clasificar y distriel material que se recibe
y despacha, como asi también efectuar balanceddtegeriédicos de los
renglones antedichos.

Telefonista de Conmutador: Es aquel empleado/ags ce un conmutador
manual o a magneto de por lo menos 10 lineas adgrialos externas y hasta 19
lineas internas, o conmutador automatico.

22 Categoria: Quedan comprendidos en esta catégeeapleados/as que bajo
la supervision superior realizan en forma corrémtaas que requieran
conocimiento de oficina, tales como:

Apuntador de Taller de Segunda: Es aquel empleaddieyva el control del
trabajo realizado en cantidad, tiempo, etc., pdaadbrero o grupo, iniciala las
boletas de produccién, actuando de acuerdo catalos suministrados por los
capataces o por los propios obreros. Si las neagssddel trabajo lo requieren
debe cooperar en el control administrativo deétall



Auxiliar de Recepcidon de Materiales: Es aquel eagbdéa encargado de
registrar los remitos de los proveedores. En fund® ellos, confecciona los
formularios de entrada y/o importaciéon de matesiaddectuando ademas los
resimenes necesarios, que envia a los centrostigepeRegistra los
materiales y/o envases entregados en préstamag/fbesoluciones.

Caja Chica: Es aquel empleado/a que tiene a so eaegder y llevar las
anotaciones correspondientes a pagos y/o adela®oiendo rendir cuenta a la
caja auxiliar y/o principal.

Control Interno: Es aquel empleado/a que llevadgstas del personal con las
horas trabajadas, redacta el parte diario (asisieritegadas tarde, enfermedad,
etc., paga vales al personal de obras y/o estab&tio, etc.

Empleado de Expedicion: Es aquel empleado/a gabord con el Despachante
Externo, pudiendo confeccionar remitos, cartasateepenvio de listas de
mercaderias, cartas de informacion para retiradpsd se encarga del archivo
de toda la papeleria inherente al sector.

Operador de Maquinas Reproductoras de Segundauesempleado/a
encargado de sacar copias de planos, croquis, @mtas) etc. en maquinas
reproductoras de sencilla complejidad técnica.

12 Categoria: Quedan comprendidos en esta catégeempleados/as que
realizan tareas que requieren conocimientos eledesnde los trabajos de
oficina y que estan supervisados por un empleadatdgoria superior.
Revistan en esta categoria:

Anotadores de Libros y Tarjetas de Produccion:doebempleado/a que
transcribe en libros las anotaciones de planiléagetas, vales, etc., y anota en
tarjetas la cantidad de produccion de los obrarosantrol de calidad.
Recaudador: Es aquel empleado/a encargado de rdéaagpdranza segun
indicaciones dadas y circuitos preestablecidogdimiose a informar los
resultados de sus visitas.

Inciso 2° - Grupo "B" - Personal Técnico:

52 Categoria: Quedan comprendidos en esta catégeeanpleados/as de
amplia preparacion técnica teorico-practica, qeenkbilita para realizar los
trabajos de la mayor responsabilidad dentro desgecslidad. Se requiere
ademas, un perfecto conocimiento de las tareaseajtealizan en su seccién o
departamento. Su amplio criterio e iniciativa lapa&cita para disefar, calcular y
asesorar en todos los casos las construccionesegfectiuen dentro de su
especialidad. Deberan, asimismo, estar capacifztascontrolar o supervisar
las tareas del personal incluido en las Categoriesores. Revisten en esta
categoria:

Asistente Técnico: Es aquel empleado/a con caphtétaica tedrico-practica,
gue con amplio criterio o iniciativa propia y bajoectivas de sus superiores,
modifica, substituye o proyecta partes o elemetiosonstrucciones existentes,
aconsejando su mejor utilizacion dentro de su ésltad. Debe también
encargarse de supervisar la ejecucion de fabricasjaonstrucciones y/o



instalaciones internas, asumiendo la responsatbilideerente a su categoria.
Calculista Técnico: Es aquel empleado/a que coacidad técnica tedrico-
practica y con amplio criterio calcula, bajo direa$ de sus superiores, partes o
elementos de construcciones, segun su especialidad.

Comprador Técnico: Es la persona que con capatédacdta, eléctrica,
mecanica y/o electronica, que trabajando con @itéo iniciativa propia,
planifica y supervisa los medios de fabricaciémpaeuctos o partes asignadas a
proveedores. Es el responsable de que se verdigquenplimiento de los
controles de calidad establecidos, de los materiglézados, de decidir
sucedaneos o reemplazos. Debe realizar estudiastdslidad y puede sugerir
variaciones en el disefio del producto o parte,steo las necesidades de
fabricacion con las posibilidades del proveedoelonagercado. Asesora y
desarrolla a proveedores y es responsable de dotaBitratativas de compras.
Define los procesos de fabricacion desde sus camsen

Control Técnico y/o Mecanico: Es aquel empleado&apn la capacidad y
responsabilidad inherente a la quinta categori#raa en laboratorios o en
salas de ensayos los articulos manufacturadositejeediciones de calidad en
instrumentales o en su defecto interpreta por paréencia normas privadas o
internacionales, cuando sus funciones lo requievamo ser: calidad de
materiales, especialidades de produccion elabopatanaquinas fabricadas
por las empresas, etc.

Coordinador Técnico de Producto y Proceso de Pairfidanificador de la
Produccion): Es la persona que con capacidad te¢adrica y experiencia
practica en su especialidad, trabajando con aitemniciativa propia planifica
los medios de fabricacion de un producto o pad&gadas a su
responsabilidad, previendo con anterioridad abadacion o lanzamiento del
producto, maquinas, herramientas, dispositivosodéral, nuevos. Es
responsable de la calidad del producto terminagldgsimateriales utilizados,
sus alternativas y sus reemplazos, de acuerdopasasilidades del mercado
local. Realiza estudios de factibilidad e invers®y tiene ingerencia en el
disefio del producto, pudiendo sugerir cambios oifficadiones. Asesora a
proveedores, siendo enlace de la oficina de congoréas tratativas y desarrollo
de las mismas. Define la utilizacion de partesraanentes con desviaciones
en la fabricacién que puedan afectar a un proderti&u aspecto o
funcionamiento. Asesora la fabricacion desde soserwzos, definiendo los
procesos necesarios documentados en los planeshd@t Realiza estudios
técnico-econodmicos.

Coordinador Técnico de Programacion: Es aquel eadpla con amplios
conocimientos técnico-administrativos y que cotedn propio desarrolla los
programas de producciéon en forma completa. Elalacitacumentacion basica
para la disposicion de materia prima, piezas, sybotos y equipos. Imparte
instrucciones para que se efectiue la preparaciéodds los elementos
necesarios para la fabricacion (planos, especifinas, dispositivos materiales,



etc.), controlando que los mismos se cumplan endastablecida, colaborando
a tal fin con las distintas secciones informandwsanteresados de las
anormalidades que se produzcan. Es responsabilgilde & cumplimiento de
las plazos de entrega establecidos para todasayuredde las etapas de
fabricacion. En caso de interrupciones en la prodacdebera proponer
alternativas o sucedaneos. En caso de produccenieslas debera determinar
en base a los programas anuales, promedios diitaoricacion y tomar los
recaudos pertinentes a los efectos de impediripac&nes en las lineas de
produccion.

Dibujantes Litografos Cromistas de Primera: Es bgopleado/a que crea y
reproduce a su propia creacion, realizando cualtnaibajo de su especialidad
dominando ampliamente su profesion.

Especialista: Es aquel empleado/a que bajo disestniciales de sus superiores
y con amplia capacidad técnico-tedrico-practicasasa en toda organizacion
técnica inherente a su especialidad como ser: dealddn de motores, maquinas
textiles, aire acondicionado, construcciones enojithakelita, etc.
Instrumentista: Es aquel empleado/a que proseyeastos conocimientos
técnico-tedrico-practicos y con un amplio critezimiciativa propia, realiza los
trabajos de la mayor responsabilidad dentro desgectalidad, ocupandose de
proyectar, calcular, controlar y verificar los mshentos eléctricos y/o
mecanicos. (En el caso que su labor sea exclusitarteede proyectar
instrumentos, esta clasificado como proyectista).

Presupuesta de 12: Es aquel empleado que con am#i@o € iniciativa propia
analiza el estudio general de los procesos dectddn (maquinas,
herramientas, mano de obra) tendientes a prevest de las construcciones
de cualquier tipo en su especialidad sobre la l@groyectos o anteproyectos.
Proyectista: Es aquel empleado/a que se encardgseenpefiar y realizar
proyectos dentro de su especialidad y proporci@sandicaciones generales e
iniciales a los dibujantes, siempre que sus fusgda requieran.

Quimico de Primera: Es aguel empleado/a con armptirio e iniciativa propia
realiza los trabajos de la mayor responsabilidadrdele su especialidad, como
ensayos en los laboratorios y en plantas, redade@@specificaciones sobre
materiales, etc. Ademas de los conocimientos te®ge requiere amplia
experiencia para estudiar nuevos procesos y/o madlbs existentes con 0 sin
titulo habilitante.

Técnico en el Estudio del Trabajo: Es aquel emplaencargado de analizar
los puestos de trabajo, verificar condiciones dguimas, experimentar nuevas
condiciones de maquinas, mejorar las condiciongsatlajo mediante estudios
adecuados (distribucion de herramientas, piezasigipn de trabajo del
operador, cronometrar la operacion luego del mosecestudio, confeccionar
hojas de analisis de elaboracion transcribiendddsss recopilados en planta,
determinando el tiempo de ejecucién de la operaféterminacién mediante
estudio previo tiempo de limpieza de maquinas ysfaude trabajo, tiempo de



preparaciones de maquinas (cambio de montajek, Estudiar mejores técnicas
de dispositivos, maquinas, herramientas, etc.finoes de mejorar la calidad de
la elaboracién y al mismo tiempo conseguir un ahde esfuerzos al operador.
Control de horas indirectas e inactividad. Condebperaciones eventuales y
determinacién de tiempo de elaboraciéon. Contrapmkraciones, rechazo a
reparar y determinacion de tiempo de elaboraciontrGl de 6érdenes de trabajo
y su tiempo de elaboracion. Control de planillapagaracion de maquinas.
Determinacion de necesidad de personal por eqGipatrol de movimiento
interno de obreros. Confeccion y actualizacionalaunicacion, variaciones de
tiempo de trabajo en tarjetas para uso del tall@hivar ciclos y fichas de
elaboracion segun tipo, matricula y planos.

Técnico Instalador de Segunda Externo: Es el erdplaajue bajo supervision
realiza trabajo de analisis de sistema, desapoigramas standard y/o
aplicativos de biblioteca y/o clientes, para pradsicle sistemas
minicomputadores y/o sistemas contables.

Técnicos Proyectista de Herramental de Primeraqgts| que con capacidad
técnica y tedrica y experiencia practica en suaafp@ad, con criterio,

iniciativa y responsabilidad propia, disefia, calguproyecta maquinas
especiales, herramientas, dispositivos y elematga®ontrol, a utilizar en la
fabricacion o inspeccion de piezas o conjuntosli2dag define sobre base de
proyectos propios o solicitud de modificacionesnejor aprovechamiento de
mano de obra, material y maquinas, mediante lauadeémn de los medios de
produccion mencionados.

42 Categoria: Quedan comprendidos en esta catégeeapleados/as que
posean capacidad técnico-tedrico-practica parangspelos trabajos de los
inferiores dentro de su especialidad y que bajmauibnes iniciales de sus
superiores ejecutan tareas de suma responsalulaaal ser: calculo, proyectos
o analisis que requieran vasto criterio e inicegipropias; deben tener amplios
conocimientos de la organizaciéon de la Secciénpadamento en donde
actian. Revistan en esta categoria:

Analista de Métodos de Fabricacion: Es aquel erdpleacon capacidad
técnico-tedrico-practica que posee los conocimggtmerales necesarios y que
bajo indicaciones iniciales de sus superiores zenadiobre la base de planos,
croquis 0 muestras, las distintas fases de elaildorde las construcciones
dentro de su especialidad que deberan ser somatlddabricacion. Determina
las maquinas, herramientas, dispositivos y tienglas distintas operaciones
requeridas o procedimientos a emplearse de acadedonecesidad técnica y
econdmica, y las posibilidades de la planta dedabion.

Auxiliar Técnico de Analisis y Licitaciones: Es adjiempleado que con
capacidad teorico-practica exigida para la cuategoria, posee los
conocimientos generales necesarios para el estedas licitaciones, establecer
costos de los materiales y articulos no standaedpgeden ser ofrecidos por la
empresa, haciendo los analisis, estadisticas s&gratc., realizando sus tareas



bajo supervisién superior.

Coordinador Técnico de Proceso de Segunda (Pladdrade la Produccion): Es
la persona que con capacidad técnico-teorica yriexuéa practica en su
especialidad, que con asesoramiento, planificenkdios de fabricacion de un
producto o partes asignadas a su responsabilidadepdo con anterioridad a la
fabricacion o lanzamiento del producto, maquinas;amientas, dispositivos de
control, nuevos. Es responsable de la calidadrdelugto terminado, de los
materiales utilizados, sus alternativas y sus réezop, de acuerdo a las
posibilidades del mercado local. Realiza estudeofadtibilidad e inversiones y
tiene injerencia en el disefo del producto, pudrengyerir cambios o
modificaciones. Asesora a proveedores, siendo edlada oficina de compras
en las tratativas y desarrollo de los mismos. [@efrutilizacion de partes o
componentes con desviaciones en la fabricacionpgedan afectar el producto
en su aspecto o funcionamiento. Asesora la fabéicatesde sus comienzos,
definiendo los procesos necesarios, documentadios @anos de trabajo.
Realiza estudios técnico-econdmicos.

Cronometrista de Primera: Es aquel empleado/a gseepcapacidad técnica-
tedrica-practica y que bajo indicaciones inicialesus superiores mide los
tiempos que se emplean en la realizacion de lbajoa dentro de su
especialidad. Efectda estudio de operaciones yopemejoras a los métodos
de trabajos con el fin de obtener mejor rendimie@tdcula los tiempos
controlador o tarifas segun normas establecidasifica la exactitud de los
célculos preestablecidos por los analistas de rostde fabricacion.

Dibujante Colorista: Es aquel empleado/a espeadtizn dibujos coloreados,
como ser colores en planos, catalogos, en telasdea, etc. (acuarela, témpera
lavable), normalizacion y codificacion en coloresgplanos, eléctricos,
instalaciones de establecimientos, quimicos, deréria, industriales, etc.
Dibujante de Primera: Es aquel empleado que redais condiciones
exigidas para esta categoria, realiza bajo indioasi iniciales de sus superiores,
dibujos y célculos de maquinas, instalaciones angiemtas, dispositivos y
construcciones.

Dibujante Litégrafo, Cromista de Segunda: Es agugdleado/a que reproduce
cualquier trabajo de dibujante litégrafo. Debelstista y tener conocimiento
del color.

Especialista de Segunda: Es aquel empleado queococacimientos tedricos-
practicos y bajo directivas y control de sus sues realiza las tareas que a
continuacion se detallan: 1) En base a planos gofggaciones analiza y
propone para su aprobacién proceso de fabricaequrades de un producto
previendo necesidades de herramientas y dispas#inalizando en conjunto
con la seccion respectiva el proyecto y fabricad@émos mismos, tendiente a
lograr su mayor efectividad, determina pautas gadegide inspeccion. 2)
Determina las posibles causas de inconvenienteedes procesos de
fabricacion proponiendo soluciones a las mismaénalizar y proponer



posibilidades de uso de piezas que presenten daggpecto de planos y/o
especificaciones. 4) Determinar e implementar ledios tendientes a recuperar
elementos defectuosos.

Preparador de Maquetas o Muestras: Es aquel enyéeaule efectia en
diversas escalas segun pedido, en metal, madei@) caotro material, las
muestras de proyectos parciales o piezas seg(spsuialidad como ser:
condensadores variables o fijos para transmisidaeeadiotelefonia,
automaticos para aparatos de rayos X. radioscefgiadebiendo para ello tener
los conocimientos técnicos-tedrico-practicos exagigara la categoria cuarta
"B" y proceder con criterio propio e iniciativa,rcodicaciones iniciales del
superior.

Presupuestista o Calculista de Costo de Cuartagisl empleado/a que posee
capacidad técnica, tedrico-practica y que bajacaxones iniciales de sus
superiores, aplica sus conocimientos generaleg gwbceso de fabricacion
(maquinas, herramientas, mano de obra) para peteesto de las
construcciones de su especialidad, utilizando glacrquis, muestras y
antecedentes de construcciones similares comarabién el de piezas simples
a presupuestar que no poseen dichos antecedentes.

Quimico Auxiliar: Es aquel empleado/a que, reunielad condiciones exigidas
para esta categoria bajo indicaciones inicialesudesuperiores efectia analisis
y ensayos en laboratorios y plantas de fabricasid@elabora con el quimico de
52 en la redaccion de especificaciones y el esti@limuevos procesos de
fabricacion y/o modificaciones de los existentes.

Técnico en Estudio de Trabajo de Segunda (Analizaelanétodos de
fabricacion): Es la persona que con capacidaddédeirica y experiencia
practica con indicaciones realiza el estudio yl@st los métodos de
fabricacion o armado de los productos y procesaidspecialidad, sobre la
base de planos, croquis 0 muestras, determinasg@tziones, maquinas,
herramientas, dispositivos y tiempos de elaboradidaliza y determina el
contenido de trabajo para efectuar las distintasampones de proceso
productivo, de acuerdo con el método mas racitemhecesidades técnicas o
econdmicas y las posibilidades de la planta dedatidn. Evalta y asigna la
categoria de jornal correspondiente. Realiza estutk muestro sobre la base de
calculos estadisticos. Efectua distribuciones dstms de trabajo, herramientas,
maquinas Yy dispositivos y graficos de recorridgpmteso de fabricacion de
linea. Boceja dispositivos y modificaciones pataros proyectos.

Técnico Inspector de Primera: Es aquel empleada&aepliza con criterio
propio los trabajos de inspeccion y contralor depi@zas u operaciones, en el
proceso total de fabricacion, ajustandose a lastilnias de sus superiores,
interpreta toda clase de planos, listas de magsriakpecificaciones, normas y
todo otro tipo de informacion de indole técnicatlfaccon criterio e iniciativa.
Colabora en la prevencién y solucion de los incarerges que puedan surgir.
Certifica con su firma la cantidad y calidad dezpgeelaboradas.



Técnico Instalador Tercera Externo: Es aquel endpl@ague bajo supervision
realiza trabajos de analisis de sistemas, desapalgramas standard y/o
aplicativos de biblioteca y/o clientes, instalagtiuye personal, disefa
formularios, participa en demostraciones para ptudude sistemas contables
con reducidos archivos en linea.

Técnico Programador de Primera: Desarrolla losnarogs de producciéon no
seriado de acuerdo a lineamientos dados; inforimgedos desvios de los planes
y sugiere las medidas para su solucion. Efectiataamientos de las 6rdenes
de trabajo de acuerdo con los programas. Centializanision de los pedidos de
materiales fijando las fechas necesarias de los&tms. Elabora la
documentacion necesaria para hacer los pedidogrespy materia prima.
Técnico Proyectista de Herramental de Segundaqied gue con capacidad
tedrica-técnica y experiencia practica en su eapead con indicaciones,
usando criterio e iniciativa disefia, calcula y geig maquinas especiales,
herramientas, dispositivos y elementos de contuilizar en la fabricaciéon e
inspeccion de piezas o conjuntos. Analiza y ddfifease de proyectos propios
o solicitud de modificaciones el mejor aprovechantgale mano de obra,
material y maquinas, mediante la adecuacion dmémios de produccion
mencionados.

32 a. Categoria: Comprende a aquellos empleadpstadesempefian tareas de
mediana responsabilidad y que poseyendo la praparagcnica-tedrica-
practica necesaria realizan tareas técnicas deamedomplejidad dentro de su
especialidad, bajo supervision superior. Debe teorocimientos basicos de los
trabajos que se realizan dentro de la Seccion arffspento donde actia y
eventualmente debe poder supervisar a los emplaaaiesliatos inferiores.
Revistan en esta categoria:

Ayudante de Laboratorios: Es aquel empleado/a gjeeld direccion o
indicacion del principal o el auxiliar colaboraler diversos ensayos a realizar
como ser: flexiébn, mediciones (potencia, revolucpinueba de control de
diagramas o tareas similares).

Coordinador de Segunda: Es aquel empleado/a gee posocimientos
completos del trabajo especifico de produccionrgakza y conocimientos
técnicos suficientes que le permitan bajo las exanes del inmediato superior,
efectuar al taller el pedido de fabricacion de corstruccion o parte de ella.
Tiene conocimiento de la ubicacion de las maquin@samientas e
instalaciones de las construcciones a que se dé&kcacuerdo a instrucciones
precisas de un empleado de categoria superiaritadé preparacion del ciclo
de operaciones, mpo, modelos y herramientas. Rrégmpedidos para la
adquisicion de materiales y efectua los pediddslokecacion al taller. Colabora
en el control de la fabricacion y en la preparaciéhcargo de maquina.
Dibujante Detallista: Es aquel empleado/a que exuo las condiciones
exigidas para esta categoria, realiza bajo sup@nvsiperior dibujo de detalles
de maquinas, instalaciones, herramientas, disposiii piezas a fabricar,



efectuando asimismo calculos sencillos.

Cronometrista de Segunda: Es aquel empleado/aajoeimpervision superior,
mide los tiempos que se emplean en la realiza@dogdtrabajos dentro de su
especialidad, calcula los tiempos controladositatasegin normas
preestablecidas y verifica la exactitud de los piesno tarifas preestablecidas,
por los analistas de métodos de fabricacion.

Presupuestista de Tercera: Es aquel empleadofaajueupervision superior,
efectla presupuestos de piezas simples o0 semiatisoexclusivamente sobre
la base de antecedentes.

Técnico Inspector de Tercera: Es aquel empleadwanq su sector de trabajo
inspecciona y controla piezas durante su fabrica@é ajusta a las indicaciones
de sus superiores e interpreta planos, listas terialas y especificaciones,
todas ellas de mediana complejidad.

Técnico Instalador Cuarto Externo: Es el empleadoéabajo supervision
realiza trabajos de analisis, de programacioén,icagbn de soportes de
programas o armado de elementos de programaci@n ssguemas ya
elaborados, instala los equipos e instruye al patsdisefia formularios y
documentacion de programas y operatorias, partepd@emostraciones de
productos con o sin reducidos archivos en linea.

Técnico Planificador: Es aquel empleado/a que @oce iniciativa, recoge,
evalla, computa y procesa los datos para la corapiaib sistematica de
diferencias entre lo programado y la realidad pcada, considerando
disponibilidades de insumos, maquinas, herramigntaano de obra para la
correspondiente planificacion, efectuando las cairees y ajustes
correspondientes.

Técnico Programador de Segunda: Desarrolla loganmuas de produccion
seriadas de acuerdo a lineamientos dados, infashra $0s desvios de los
planes y sugiere las medidas para su soluciontféas lanzamientos de las
ordenes de trabajo de acuerdo con los programastaliza la emision de los
pedidos de materiales fijando las fechas neces#gisss suministros. Elabora la
documentacion necesaria para hacer los pedidoegespy materia prima.

22 Categoria: Comprende a aquellos/as empleadaga®glizan tareas que
requieren cierta experiencia y criterio propio,@sho una preparacion técnica
mediana bajo supervisidén superior. Revistan encegéayoria:

Ayudante Computista o Revisador: Es aquel empleagioé realiza las tareas
gue requieren cierta experiencia y criterio propjaicando a su preparacion
técnica mediana, bajo supervision superior enMigita de piezas terminadas u
operaciones simples, se ajusta a las instruccabmess superiores, debiendo
interpretar planos de mediana complejidad.

Ayudante de Calculista: Es aquel empleado/a qusadas operaciones
efectuadas por los calculistas, utilizando maquileasalcular en casos
necesarios, ayuda colaborando en busqueda de p#artesedentes y datos,
efectuando célculos simples y lista de materiadgsiis indicaciones precisas.



Ayudante de Dibujante o Copista: Es aquel empleagioé confecciona planos
de detalle de acuerdo a directivas generales icplares que se le proporcionan
en todas sus vistas segun croquis.

Empleado de Informe de Produccion: Es aquel emplaaglie de acuerdo con
instrucciones precisas de empleados de categopas@ prepara la
informacion de fabricacion en el taller, informardai todos los elementos
necesarios para la fabricacion estan listos.

Ayudante de Presupuestistas: Es aquel empleade/aygula a la confeccion de
presupuestos buscando antecedentes y datos nesgseafectia o revisa
célculos y computos elementales, tales como sgperfiolimenes y pesos
confeccionando las planillas correspondientes.

12 Categoria: Comprende este grupo empleado/aggliEan tareas que no
requieren el ejercicio de mayor criterio propiouegoseen conocimientos
técnicos elementales.

Ayudante de Oficina Técnica: Es aquel empleadoéargaliza tareas técnicas
de orden secundario sin iniciativa.

Personal de Sistemas Informéaticos: Se incluyerstnrabro a todos los
empleados que realicen como tarea principal algerias referidas a sistemas
informativos y cuyas descripciones son indicadesndinuacion:

62 Categoria: Analista de Computaciéon de Tercesadtel empleado/a que
realiza tareas de andlisis y disefio de los progg@ma componen un sistema de
procesamiento de datos que no sean los de mayergaalura dentro de la
empresa para ser usados en equipos de registapiongomputadora o
minicomputadora electronicas, integrando o no ggujmtrabajo.

Analista de Organizacion y Métodos de Tercera:doebempleado/a que
realiza las tareas de andlis de necesidades yodieefiabajo de los circuitos de
informacion que no sean los de mayor envergadurtialde un sector
determinado de la empresa, integrando o no grupasdajo.

Analista de Sistema de Tercera: Es aquel empleagde/aecaliza las tareas de
relevamiento, andlisis y disefio de circuitos dermfcion que no sean los de
mayor envergadura dentro de la empresa, integramdoun grupo de trabajo.
Operador Mayor "A": Es aquel empleado/a que tiese eargo el manejo total
de un equipo de 12 o mas periféricos, 0 mas d&k2t&Memoria o coordine a
mas de dos operadores.

Operador Mayor "B": Es aquel empleado/a que tiese @argo el manejo total
de un equipo de 8 o mas periféricos, o mas de 1@8 Mlemoria o coordina a
mas de un operador.

Planificador de Primera: Es el empleado/a queza#dis tareas de diagramacion
de las cargas de maquina, prioridades del usaqdg @ e instrucciones para
realizar el procesamiento.

Porgramador de Segunda: Es aquel empleado/a edoatgaealizar las tareas
de confeccién del diagrama ldgico, la codificagigmrueba de los programas de
mediana envergadura dentro de la Empresa, en hasedefinicion dada.



52 Categoria:

Operador de Minicomputadores de Primera: Es el eaola que realiza las
tareas de minicomputadoras y puede realizar |laganeas de mayor
envergadura dentro de la empresa.

Operador de Registro Unitario de Primera: Es agoglleado/a que realiza las
tareas de manejo total y programa tableros de &@gmimas que integran el
equipo.

Operador Mayor "C": Es aquel empleado/a que tiesie @argo el manejo total
de un equipo de menos de 8 periféricos, menos 8& 2 Memoria o que
coordina un solo operador.

Operador Principal "A": Es aquel empleado/a queiseéa en las tareas de
manejo de un equipo de 12 o mas periféricos o m&58 K de Memoria.
Operador Principal "B": Es aquel empleado/a quers#s en las tareas de
manejo de un equipo de 8 o mas periféricos o md8«& de Memoria.

43 Categoria:

Analista de Sistemas de Cuarta: Es aquel emplegde/aara realizar tareas de
relevamiento, andlisis y disefio de circuitos derimficion, necesita ser guiado
y aconsejado frecuentemente.

Bibliotecario de Primera: Es aquel empleado/a gureeta su cargo y realiza las
tareas de identificacion, resguardo y almacenami@atos archivos utilizados
en el procesamiento de datos.

Grabador de Primera: Es aquel empleado/a queadatizareas de grabacion de
los datos contenidos en la documentacion a prgaesaliante una maquina de
grabaciéon de soportes magnéticos (cinta, disceetias disquette) y a la cual se
le puede confiar cualquier tipo de grabacion, dbtedose de su trabajo la
confiabilidad y performance que los standard denfgoresa hayan fijado para
cada tipo de documento.

Operador Auxiliar "A": Es aquel empleado/a quedayan las tareas de manejo
en un equipo de 12 o mas periféricos o mas de 286 emoria.

Operador de Minicomputadores de Segunda: Es aqyeéado/a que realiza
las tareas de manejo de minicomputadoras y puetieaielos programas de no
mayor envergadura dentro de la Empresa.

Operadores de Terminales de Procesamiento Remd&ordera: Es aquel
empleado/a que realiza las tareas de manejo dexé@maina, entrega y/o recibe
informacion en forma habitual y principal de unanpaitadora y puede
programar los mismos (Terminal Inteligente).

Operador Principal "C": Es aquel empleado/a quars#a en las tareas de
manejo de un equipo de menos de 8 periféricos @snda 128 K de Memoria.
Operador de Registro Unitario de Segunda: Es aqupleado/a que realiza
tareas de manejo en no todas las maquinas queantegequipo.

Perforador de Primera: Es aquel empleado/a que éiesu cargo la funcién de
perforacion de los datos contenidos en la docurogmia procesar y a la que se
le puede confiar cualquier tipo de perforacioneal@ndo de su trabajo la



confiabilidad y performance que los standard dentgresa haya fijado para
cada tipo de documento.

Planificador de Segunda: Es el empleado/a quezaglals instrucciones para
realizar el procesamiento.

Programador de Tercera: Es aquel empleado/a ewicadgarealizar las tareas
de confeccién del diagrama ldgico, la codificagiqmrueba de los programas de
menor envergadura dentro de la Empresa en basedefinicion dada.
Registrador de Caracteres de Primera: Es aquekadph que realiza tareas de
registracion de caracteres magnéticos u Opticés @ncumentacion a procesar,
mediante la utilizacién de una maquina destinai@dh efecto y a la cual se le
puede confiar cualquier tipo de registracion, oigtethose de su trabajo la
confiabilidad y performance que los standard dentgoresa haya fijado para
cada tipo de documento.

Verificador de Grabacion de Primera: Es aquel eatgnfa que tiene a su cargo
la funcidn de verificar la exactitud de la grabaadite los datos contenidos en la
documentacion a procesar, mediante la utilizaceéorth maquina verificadora
de soportes magnéticos y a la cual se le puedecanflquier tipo de
verificacion, obteniéndose de su trabajo la coilfaédd y performance que los
standard de la Empresa hayan fijado para cadaémtmcumento.

Verificador de Primera: Es aquel empleado/a queetéesu cargo la funcién de
verificar la exactitud de la perforacion de losodatontenidos en la
documentacion a procesar, mediante la utilizacednrh maquina verificadora
de tarjetas perforadas y a la cual se le puedeéacanfalquier tipo de
verificacion, obteniéndose de su trabajo la coilfddx y performance que los
standard de la Empresa hayan fijado para cadadémimcumento.

32 Categoria:

Auxiliar de Procesamiento de Primera: Es aquel eagjw/a que realiza las
tareas de preparacién de documentacion para segammiento y las de control y
envio de la informacion resultante en el ambitoGhritro de Cémputos.
Bibliotecario de Segunda: Es el empleado/a quéoodeen las tareas de
identificacion, resguardo y almacenamiento de tokiaos utilizados en el
procesamiento sin estar a cargo de la misma.

Operador de Terminal de Procesamiento Remoto denSagEs el empleado/a
gue realiza las tareas de manejo de una maquieatdga y/o recibe
informacion en forma habitual y principal de unanpaitadora y puede
programar con guia o consejos frecuentes (Terrmtellgente).

22 Categoria:

Auxiliar de Procesamiento de Segunda: Es el empleaylie realiza las tareas
de preparacion de la documentacion y envio dddanmacion resultante en el
ambito del Centro de Cémputos.

Grabador de Segunda: Es aquel empleado/a queartirareas de grabacion
de los datos contenidos en la documentacion a ggogmediante una maquina
de grabacion de soportes magnéticos (cinta, disssette, disquette) y que no



obtiene de su trabajo habitual confiabilidad y perfance que los standard de la
Empresa haya fijado para cada tipo de documento.

Operador Auxiliar "B": Es aquel empleado/a quedayen las tareas de manejo
en un equipo de 8 o mas periféricos, o mas de 1@8 Kemoria.

Verificador de Grabacion de Segunda: Es aquel eadpla que tiene a su cargo
la funcidn de verificar la exactitud de la grabaaile datos contenidos en la
documentacion a procesar, mediante la utilizaceéorth maquina verificadora
de soportes magnéticos y que no obtiene de syarblabitual confiabilidad y
performance que los standard de la Empresa haygfgara cada tipo de
documento.

Registrador de Caracteres de Segunda: Es aquet@thoph que realiza tareas
de registracion de caracteres magnéticos u opicds documentacion a
procesar mediante la utilizaciéon de una maquinardeta a tal efecto y que no
obtiene de su trabajo la habitual confiabilidaceyf@rmance que los standard de
la Empresa haya fijado para cada tipo de documento.

Verificador de Segunda: Es aquel empleado/a qoe &esu cargo la funcién de
verificar la exactitud de la perforacion de losodatontenidos en la
documentacion a procesar, mediante la utilizaceéorch maquina verificadora
de tarjetas perforadas y que no obtiene de sujdrbbditual confiabilidad y
performance que los standard de la Empresa haygfpara cada tipo de
documento.

12 Categoria:

Auxiliar de Procesamiento de Tercera: Es aquel eaga/a que realiza las
funciones auxiliares de preparacion de la docunoéntay envio en el ambito
del Centro de CoOmputos.

Operador Ayudante "A": Es aquel empleado/a queayuealiza funciones
auxiliares en un equipo.

Inciso 3°: Grupo "C": Personal Auxiliar:

Se incluyen en este grupo al personal mensualizag@n las categorias y
discriminaciones que se detallan a continuaciGmocasimismo el personal que
realiza tareas similares. También comprende a mFtie vehiculos de carga
gue no hayan sido especificamente incluidos edisg®siciones del convenio
aplicables al personal obrero (Resolucién de lad2idn General de Trabajo y
Accion Social Directa de fecha 2 de marzo de 19R8Yyisten en este grupo
conforme a las categorias que se indican:

32 Categoria:

Choferes: Es aquel empleado/a que tiene a su ehrganejo de los vehiculos
de la empresa y/o autorizados por ésta (Por ejemptomoviles de la
Direccidn, Gerencia, Subgerencia o Administracéin,) y los conductores de
vehiculos de carga especificados en el enunciadstdecategoria,
abonandoseles a estos ultimos, en los casos dmfitaalmente efectien
cobranzas contra entrega de mercaderias o masetalsobresueldo mensual, a
partir del 1- 6-75 de $ 40.-



Economo: Es aquel empleado/a asi denominado ersds/rmas de la
industria que poseyendo los conocimientos neceseraizan demostraciones
de arte culinario, en salones de venta, exposisioren domicilio de los
clientes, para evidenciar las bondades de losufnsi¢abricados en el
establecimiento.
22 Categoria:
Ayudante de Cocinero o Parrillero: Es aquel empdéadue bajo indicaciones
del cocinero prepara la comida y/o parrilla y/®&a similares. Reemplaza a
éste cuando las circunstancias lo exigiera.
Mozo de Comedor: Es aquel empleado/a que realiestias tareas inherentes a
sus ocupaciones en el comedor y reparto de sedecgafé, té, mate cocido,
etc., fuera de hora de comida. Cuando la orgarirai®| servicio lo exija deben
ocuparse de la limpieza en general del comedojillagaen particular, como
asimismo ocuparse del cobro de vales, ticketsyalimdc.
Ordenanza: Es aquel empleado/a que realiza lagsigs tareas: limpieza de
oficinas y escritorios, lleva y trae correspondancterna y externa de los
establecimientos y/o tareas similares.
12 Categoria:
Ascensorista: Es aguel empleado/a que esta a dafgoanejo del ascensor o
monta-carga y limpieza del mismo.
Ayudante de Mozo de Comedor: Es aquel emplead@aguda al mozo en
tareas secundarias, como ser: levantar platosceede bebidas, etc. Debe
asimismo ayudar a los mozos en las tareas de mapie
Peon de Cocina: Es aquel empleado/a que bajo ssigardel cocinero ayuda
en la preparacion de los elementos para la comela papas, limpia verdura,
pescado, etc., y tareas similares). Debe ocupansesano de la limpieza de la
cocina.
Personal de Limpieza: Es el personal que tienecagio la limpieza a fondo de
la oficina, patios, corredores, puertas, vidrids, e
Art. 4° - Los empleados que tengan que cumpliaggie signifiqguen un mayor
esfuerzo fisico que el habitual, contaran con tpecaciéon de personal
adecuado.
CAPITULO X

Rama: Fabricacion, Reparacion, Armado y Montaje deCarrocerias
Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Estan compredal dentro de esta Rama los
establecimientos metallrgicos y su personal queamtividad de la Industria
Metallrgica se dedica a la fabricacion, repara@dmado y montaje de
carrocerias destinadas al transporte publico dggras en general, y de
mercaderias varias, cualquiera sea su tipo (caigad, mediana y pesada). Las
empresas deberan estar legalmente constituida®tenantener personal con
relacion de dependencia de acuerdo a las prewvagajue establece la ley.
Art. 2° - Personal de fabrica y talleres: Paraegbpnal de fabrica y talleres
regirdn las categorias y sus definiciones y sala#tablecidos en el articulo 6°,




gue son las siguientes:

- Oficial Multiple

- Oficial

- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

Art. 3° - Oficios especificos de la Rama: Sin pierfude los que puedan surgir
en el futuro, se establecen como oficios espesifiloesta Rama, los siguientes:
- Mecanico

- Herrero Estructurista

- Maquinador

- Chapista

- Terminador

- Pintor

- Electricista.

Las tareas de dichos oficios seran las siguientes:

Mecanico: Realiza trabajos en suspension, direc@iénos y toda otra tarea que
requiera adaptacion en una unidad nueva o usada.

Herrero Estructurista: Conforma materiales, tran#a, fragua en frio o en
caliente, arma y monta conjuntos y subconjunt@sestructura y/o chasis y
suelda.

Maquinador: Es el que conforma, traza, corta, faaguelda, pule y desbasta
materiales sin arranque de viruta.

Chapista: Traza, corta, da forma, conforma, su@ldacha, monta y arma
cualquiera de las distintas secciones de la unidad.

Terminador: Traza, corta, ajusta, fija y da terroi@a a cualquier tipo de forro
interior y de piso, ademas de fijar otros eleme(dedujo y/o confort) u
ornamentos ubicados en el interior o exterior denidad.

Pintor: Prepara la superficie, su maquina, colgresmbinaciones de los
mismos, sopletes y lustra lo pintado, marca logesate pintura segun planos o
indicaciones verbales o escritas.

Electricista: Efectiala instalacion del circuitéatico y los ensambla con las
lineas originales de los chasis, conectando y/ocothestando dinamos,
reguladores, alternadores, etc. Instala otros eltradde lujo y/o confort) u
ornamentos ubicados en el interior o exterior denidad.

Art. 4° - Categorias y Tareas: se determinan tagestes:

Oficial Multiple: Es el oficial que realiza las &as de mas de uno de los oficios
carroceros, debiendo satisfacer los requerimigeto#cos y practicos
establecidos en Condiciones Generales.

Oficial Multiple Herrero Estructurista: Es el ofatique realiza todas las tareas



para la construccion de la estructura con prepamacconformacion de
materiales.

Oficial Mdltiple Terminador: Es el oficial que m@ntonjuntos y subconjuntos y
coloca pisos de madera y/o chapa, ensambladassériectura de la base que
previamente haya preparado.

Oficial Mecanico: Es el trabajador que ha realizadaprendizaje tedrico y
practico de este oficio y que ejecuta con la pi@tig rapidez trabajos en
suspension, direccion, frenos y toda otra tareaemgiera la adaptacion en una
unidad nueva o usada, sobre la base de planogslibbindicaciones escritas o
verbales, cualquier trabajo de su especialidad.

Oficial Herrero Estructurista: Es el trabajador haerealizado el aprendizaje
tedrico y practico de este oficio y que ejecuta m@tision y rapidez, la
conformaciéon de materiales, mide, corta, doblariendf en caliente, suelda,
arma y monta conjuntos y subconjuntos a la estraigto chasis, sobre la base
de planos, dibujos, croquis o indicaciones escatasrbales cualquier trabajo
de su especialidad.

Oficial Maquinador: Es el trabajador que ha redizal aprendizaje teérico y
practico de este oficio y realiza con precisiéapidez el armado y montaje de
matrices, dispositivos, mesadas, cuchillas, etodgs los accesorios
intercambiables de las maquinas, poniendo a pastmismas de acuerdo a
normas y limitaciones de las maquinas en lo referarseguridad y
funcionamiento adecuado. Ejecutando todas las opees de preparacion y
magquinado de materiales (marcado, corte, dimensi@mao, lubricacion,
plegado, estampados, recortes, troquelado, pedopeacl), segun normas y
especificaciones dadas por planos, croquis, pdendlindicaciones verbales.
Oficial Chapista: Es el trabajador que ha realizeldaprendizaje tedrico y
practico de este oficio y que ejecute con precigitapidez la conformaciéon de
materiales, traza, corta, da forma, suelda, plap@rana cualquiera de las
distintas secciones de la unidad, sobre la bapéades, dibujos, croquis o
indicaciones escritas o verbales cualquier trabdajsu especialidad.

Oficial Terminador: Es el trabajador que ha realizal aprendizaje teorico y
practico de este oficio y que ejecuta con precigitapidez las tareas de trazar,
cortar, ajustar, fijar y dar terminacién a cualquigo de forro interior y de piso,
ademas de fijar otros elementos de lujo, confartnamentos en el interior o
exterior de la unidad, sobre la base de planosjaibcroquis o indicaciones
escritas o verbales, cualquier trabajo de su esipsml.

Oficial Pintor: Es el trabajador que ha realizaapgendizaje tedrico y practico
de este oficio y que ejecuta con precision y rapldereparacion de la
superficie, su maquina, colores y combinaciondsslenismos, sopletea y lustra
lo pintado. Marca los cortes de pintura segun @anmdicaciones escritas o
verbales.

Oficial Electricista: Es el trabajador que ha rzadio el aprendizaje tedrico y
practico de este oficio y que ejecuta con precigitapidez, la instalacion de



cualquier aparato eléctrico o electromecanico ablea la unidad por razones
de lujo, confort, seguridad, reglamentario y ornatmesobre la base de planos,
dibujos, croquis o indicaciones escritas o verbaledquier trabajo de su
especialidad.

Los operarios que deseen ser promovidos a lasaéegrecedentes, deberan
rendir las pruebas practicas de suficiencia y rdasisiguientes condiciones: a)
Saber las cuatro operaciones aritméticas y termomes de geometria; b) Saber
interpretar los planos que requieran sus taredsprdcer los materiales usados
en la industria para su especialidad; d) Saber jaalas herramientas de
medicion que requieran sus tareas.

Operario Especializado Mdultiple: Mecanico, Herresiructurista, Maquinador,
Chapista, Terminador, Pintor, Electricista: Eg&b&jador que en razon de sus
conocimientos, tiene las funciones de mayor resgimlidad en un sector o linea
de produccién, montaje, recuperacion o reparacidyn proceso implica
complejidad o precision indispensable, y realiza d&una de las tareas
especificadas en las del operario especializadorajmdez y precision,
pudiendo ejecutar cualquiera de las otras en aasertke requerido.

Operario Especializado Mecénico: Es el trabajaderefectia exclusivamente
una de las tareas que se determinan a continuada@que en el futuro el
desarrollo industrial las necesite, cuya realizacio requiere la universalidad
de conocimientos que demanda un oficio y es ejdautarrectamente en
produccion y calidad. Algunas de las tareas decadegyoria son: a) Prepara los
materiales y realiza los trabajos en suspensioRrdyara los materiales y
realiza los trabajos en direccion; c¢) Prepara lagenales y realiza los trabajos
en frenos; d) Prepara los materiales y realiza ¢b@atarea que requiera
adaptacion en una unidad nueva o usada.

Operario Especializado Herrero Estructurista: Hsablajador que efectia
exclusivamente una de las tareas que se determioamntinuacion, o las que en
el futuro el desarrollo industrial las necesitegatealizacion no requiere la
universalidad de conocimientos que demanda unoofieis ejecutada
correctamente en produccién y calidad. Algunasdédreas de esta categoria
son: a) Carga o acomoda los materiales en los solg@atrones con precision;
b) Prepara el chasis segun plantillas o indicaapMonta materiales, conjuntos
y subconjuntos y los puntea fijandolos; d) Corggecuta materiales o partes de
conjuntos y subconjuntos, segun indicaciones asooitverbales; e) Alinea
conjuntos y subconjuntos.

Operario Especializado Maquinador: Es el trabajager efectia
exclusivamente una de las tareas que se determioamntinuacion o las que en
el futuro el desarrollo industrial las necesiteyatealizacion no requiere la
universalidad de conocimientos que demanda unoofieis realizada
correctamente en produccién y calidad. Algunasdédreas de esta categoria
son: a) Realiza todo tipo de operacion en maquiresamente preparadas
(quillotinas, plegadoras, etc.); b) Traza, cortajarea con plantilla o



indicaciones; ¢) Suelda a maquina a punto seguocacidnes.

Operario Especializado Chapista: Es el trabajaderedectua exclusivamente
una de las tareas que se determinan a continuacias,que en el futuro el
desarrollo industrial las necesite, cuya realizacio requiere la universalidad
de conocimientos que demanda un oficio y es raeldizarrectamente en
produccion y calidad. Algunas de las tareas decadgtayoria pueden ser: a)
Remacha o agujerea segun medidas o indicacionesriggs para sus tareas; b)
Armar conjuntos y subconjuntos con materiales preente preparados; c)
Monta materiales con conjuntos y subconjuntos emedior y exterior de la
unidad; d) Suelda autégena segun indicacionesjreR con soldadura
eléctrica; f) Sella con materiales protectorestgxobrea, undersil, etc.) las
juntas previendo entradas de agua, 0xido y evibaagiones; g) Suelda a punto;
h) Conforma y da forma a materiales segun indicesaeescritas o verbales.
Operario Especializado Terminador: Es el trabajagderefectia
exclusivamente una de las tareas que se determioamntinuacion, o las que en
el futuro el desarrollo industrial las necesitegactealizacion no requiere la
universalidad de conocimientos que demanda unoofieis realizada
correctamente en produccién y calidad. Algunasdédreas de esta categoria
pueden ser: a) Monta piso con materiales previanaefparados; b) Monta
conjuntos, subconjuntos y materiales previamergpgyados con ciertos ajustes
(forrado interior y de piso, cortinas, accesoriesuwjo, de confort, de seguridad,
ornamentos, etc.) interiores y exteriores; c) Ree@gusta, coloca cualquier tipo
de puerta, ventanilla, lunetas y parabrisas; d)a@Aume, pega, materiales,
conjuntos y subconjuntos (portaequipajes, capittatderos, calefaccion y
refrigeracion, muebles de frente y cola, etc.Vehta calefaccion o
refrigeracion segun indicaciones, planillas, crequ@n materiales previamente
preparados; f) Monta asientos segun plantillagl@cationes escritas o verbales.
Operario Especializado Pintor: Es el trabajadorefeetia exclusivamente una
de las tareas que se determinan a continuaci@s, @ule en el futuro el
desarrollo industrial las necesite, cuya realizacio requiere la universalidad
de conocimientos que demanda un oficio y es raedizarrectamente en
produccion y calidad. Algunas de las tareas decegtayoria pueden ser: a)
Prepara superficie para darle color (limpia, s@aetntioxido, masilla, poma, da
impresion, etc.); b) Sopletea superficies seguitauibnes con colores
preparados; ¢) Encinta y empapela los cortes darpird) Sella con materiales
protectores (protex, brea, undersil, etc.) lasgsipreviniendo entradas de agua,
oxido y evitar vibraciones.

Operario Especializado Electricista: Es el trabajapie efectia exclusivamente
una de las tareas que se determinan a continuacias,que en el futuro el
desarrollo industrial las necesite, cuya realizacid requiere la universalidad
de conocimientos que demanda un oficio y es raefdizarrectamente en
produccion y calidad. Algunas de las tareas decedgéayoria pueden ser: a)
Arma lineas o cables para instalaciones segunilfdamindicaciones escritas o



verbales; b) Coloca o conecta elementos de lujgfpc reglamentarios, de
seguridad, ornamentos, etc.); c) Hace el tendidagikneas o cables y realiza
las conexiones segun indicaciones escritas o esbal
Medio Oficial Mecanico, Herrero Estructurista, Matador, Chapista,
Terminador, Pintor, Electricista: Es el trabajagoe termind su periodo de
aprendizaje y que se encuentra en condicionesedtuaf tareas de estas
categorias, pero no ha adquirido la competenciesagi@ para ejecutar
cualquier trabajo dentro de su especialidad cgndaision y rapidez exigibles
al oficial. Debiendo tener nociones basicas desasfioios, saber usar el metro,
maquinas manuales y herramientas portétiles, $adeisaber escribir, saber
conformar de acuerdo a plantillas, saber puntddadara eléctrica o autdgena
(en el caso del Medio Oficial Pintor no es necessaber puntear con soldadura
eléctrica o autdégena), tener nociones de los nadgergue se usan en su oficio.
Operario Calificado: Mecanico, Herrero Estructaridflaquinador, Chapista,
Terminador, Pintor, Electricista: Es el trabajagoe por su practica y capacidad
realiza correctamente una o varias operaciones é#padeterminado de
maquina o ejecuta ciertos trabajos dentro de secedjgad, sin tener la
universalidad de conocimientos que requiere elaypeespecializado.
Operario: Mecanico, Herrero Estructurista, Maquara@hapista, Terminador,
Pintor, Electricista: Es el trabajador que ejetataas manuales simples de
ayuda, de colaboracion y tareas auxiliares queqoieran aprendizaje previo y
ademas, alternativamente tiene asighada tareasgie y descarga, acarreo y
simple estibaje de materiales, utiles y mercadgriaseas de limpieza. Algunas
de sus tareas pueden ser: Ayudar a tener matealgantos y subconjuntos
para su montaje, ordenar y limpiar la seccion|ddasde materiales, conjuntos y
subconjuntos y otras tareas similares que no regui@evio aprendizaje.
Peon: Es el obrero mayor de 18 afios que realizasaxamente las tareas de
limpieza en general, carga y descarga, acarrecsyng#e estibaje, de
materiales, utiles y mercaderias.
Las exigencias teodricas para cada una de las Caegeran siempre y cuando
las tareas lo requieran. Asimismo se deja estaldegie todas las tareas de las
respectivas categorias son enunciativas y no livata
CAPITULO XI

Rama: "Fabricacion y Reparacién de Material Ferroviario"
Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Se encuentramprendidos en esta Rama
los Establecimientos y su personal que como aetivate la Industria
Metallrgica se dedican a la fabricacion y/o regarade locomotoras Diesel,
eléctricas o hidraulicas, coches motores Diesétstrecos, coches para
transporte de pasajeros; vagones de carga deipagdurgones, boogies de
chapa soldada para vehiculos ferroviarios; zoreagabs, equipos eléctricos para
uso ferroviario; elementos de comunicacién, seéeaidn y proteccion
ferroviaria; fabricacién de componentes, piezaspuestos de todo tipo para el
material rodante o red de vias, etc.; excluidapl@stas industriales que se




dedican solamente a producir piezas fundidas.

Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el arGeuton las definiciones y
alcances alli establecidas:

- Oficial Multiple

- Oficial

- Operario Especializado Mdltiple

- Operario Especializado

- Medio Oficial

- Operario Calificado

- Operario

- Pedn

Art. 3° - Némina de "oficios" propios de la Ramacéntinuacion se
discriminan tareas de "oficios" propios de esta &amtendiéndose que esta
enumeracion es solo enunciativa y no limitativaisdéqdor de Banco; Ajustador
de Matriceria; Albaniil; Alesador; Asignado a Cabiltiéactrica; Armador
Herrero de Estructuras; Afilador de Herramientasji€ta; Carpintero de
Banco; Calderista-Foguista; Costurera/o; Carpiniddiquinas Segunda
Elaboracion; Carpintero de Linea; Corte Oxiaceiii@Manual o con
Pantografo; Cepillador; Cerrajero; Chapista; Ch¢den Registro Profesional);
Electricista Maquina Soldadora por Resistenciagtélista Central Telefonica;
Electricista de Maquina; Electricista de BancocEleista Maquina Soldadora
por Arco; Electricista de Gruas; Electricista Baaor; Electricista de Linea de
Terminacion; Electricista Tablerista; Fresadorgaador; Gasista,
Galvanoplastista; Herrero Forjador; Herrero; Hegatista; Hojalatero;
Inspector de Elaboracion; Inspector de FabricaExterna; Inspector de
Calidad Final; Inspector de Calidad Funcional; Lamade Matriceria;
Mecanico Motorista; Mecanico de Refrigeracion; Meca de Frenos;
Mecanico de Maquinas; Mecénico Ajustador; Mecadied®anco; Mecanico de
Gruas; Mecanico Electricista; Mortajador; Masillgddodelista (Yeso,
Madera, Metal o Plastico); Matricero; Pintor Gltifano; Pulidor; Pintor en
Linea; Plomero; Revisionista de Banco; Revisionig&rupos; Revisionista de
Estructura; Revisionista de Aberturas; RectificatRadialista de Matriceria;
Soldador Autégeno; Soldador Eléctrico; Soldadorodecotegido; Tapicero;
Templador; Tornero (Paralelo, Vertical, Copiaddepujado); Cincelador,
Grabador; Armador Herrero; Trazador; Pintor Ledristoguista.

Art. 4° - Categorizacion de tareas: Se efectUglaente:

Operario Especializado Mdultiple: Agujereador en idBd@rmador en Banco;
Armador en Linea; Asignado a Prensa Hidraulica;ddor de Produccion;
Montador Cafiista en Linea; Montador de Puertasiesal,. Montador de
Mecanico en Linea de Boggie; Operador en Maquimrpitaria Primera
Elaboracion; Operador de Maguina Dobladora; Operdddviaquina
Perforadora a Columna; Operador Torno Revélvepdezlor de Prensay



Balancines; Secretario de Reparto; Operador de Madionformadora de
Chapa; Gruista y Grua Movil; Pafolero; OperadoPdsa y Balancin.
Operario Especializado: Agujereador en Radial; Altonale Estructuras;
Armador de Grupos; Armador en Banco; Armador ere&ajiirmador en
Tapiceria; Asignado a Maquina Dobladora de Cafisgrfado a Prensa
Hidraulica; Carrelista y Tractorista; Conductor@ela Moévil; Gruista,
Plantillero; Lijador; Limador de Produccion; MontadCanista en Linea;
Montador Carenado en Linea; Montador de Puerta$rea; Montador
Eléctrico; Montador en Linea; Montador Mecanicd-émea; Montador en
Lineas de Boggie; Operador de Maquina Chanflana@parador de Prensa o
Balancin; Operador de Maquina Carpinteria Primémdtacion; Operador de
Maquina Conformadora de Chapa; Operador de Maduiidadora; Operador
de Maguina Guillotina; Operador de Maquina Perforac Columna; Operador
de Maguina Roscadora; Operador Torno Revolver; lBesicConductor
Locomotora de Maniobra; Secretario de Reparto; €mlor de Vidrios;
Operador de Maquina Soldadora a Punto; Operadbtadgina Soldadora a
Tope por Resistencia; Montador de Piso; Estafi@loerador de Maquina
Cortadora de Metales; Asignado a Compresores yitadbor; Granallador;
Adremista; Heliografista.
Operario Calificado: Adremista; Armador de CablesAgero; Armador de
Equilibradores; Armador de Estructuras; Armadodepos; Armador en
Tapiceria; Asignado a Compresores y Lubricadorg@ailo a Maquina
Dobladora de Cafos; Colocador Lana de Vidrio; dQiatee Conductor de
Barredora; Cortador a Cizalla; Cortador Sierra aaaiés; Operador de
Balancin (menos de 160 toneladas); Operador Madguniéotina; Distribuidor
de Linea o Despachante; Estafiador; Granalladacidij Montador; Carenado
en Linea; Montador de Piso; Montador Eléctrico; kolor en Linea; Operador
de Maquina Cortadora de Metales; Operador de Madeé@rforadora de Banco;
Operador de Maquinas Soldadora a Punto; Operaddiadeina
Chanflanadora; Operador de Maquina Soldadora a popResistencia;
Conductor de Tractores; Colocador de Vidrios; Radaly Operador Auxiliar
Linea de Pintura.
Operario: Cortador a Cizalla; Cortador Sierra dediés; Rebabador.
CAPITULO XII

Rama: "Fabricacion de Relojes y Afines"
Articulo 1° - Ambito de Aplicacion: Se encuentramprendidas dentro de esta
Rama la totalidad de los Establecimientos y sugpaisgue como actividad de
la Industria Metalurgica, se dedican a la fabrigade relojes de todo tipo,
mecanicos, eléctricos y/o electronicos, sus pgriegas y aparatos de relojeria
destinados a medir el tiempo o a efectuar una operan funcién del mismo.
Dentro de esta Rama se encuentran también comgosnds Servicios y
Reparaciones que realizan estos Establecimientos.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion a esta Rama las




categorias generales establecidas en el articorbfas definiciones y alcances
alli establecidos:

- Oficial Mdltiple.

- Oficial.

- Operario Especializado Mdltiple.

- Operario Especializado.

- Medio Oficial.

- Operario Calificado.

- Operario.

- Peon.

Art. 3° - Categorizacion de tareas: Se efectUglaisnte:

Oficial Multiple: Reparador de distintos mecanismgsoductos de diferentes
fabricas.

Oficial: Pintor a soplete con base, preparaciopidiira y preparacion de
colores.

Reparador a domicilio o en taller de productosad@lrica.

Armador de mecanismos eléctricos y/o mecéanicos k@ogpcon ajustes y
puesta a punto en equipos marcadores de tarjetdgj@s taximetros o equipos
de similar complejidad.

Operario Especializado Mdultiple: Preparador u ogerale cualquier tipo de
torno en tareas de produccidn con preparaciomadafiy colocacion de
herramientas.

Operador y preparador de distintas maquinas y slitypas de fabricacion o
produccion.

Verificador de producto terminado, su recuperaeidtinea y servicio de
fabrica.

Colocador de matrices o moldes en balancines sasdnyectoras o por
moldeo.

Operario Especializado: Operador de torno revalegproduccidén con puesta a
punto y afilado.

Operador de torno automéatico con puesta a punfitagda.

Operador de torno paralelo de produccion con pueptato y afilado.
Operador de maquinas a grabar con puesta a paiitago.

Agujereador con puesta a punto y afilado de mechas.

Moldeador con preparacion de moldes y del matarrabldear.

Balancinero con colocacion de matrices.

Roscador con puesta a punto, cambio de herramientas

Ranurador con puesta a punto y cambio de herraasient

Bobinador en maquina o a mano con preparacion aédpiina.

Guillotinador con puesta a punto.

Rectificador de produccion con puesta a punto yiciad

Remachador con control y con preparaciéon de maguina

Operador de maquina automatica o electroestatigéentiera con preparacion de



maquina y pintura.

Soldador por inmersion en bafio de estafio con @eparde bafo.

Operador de creadora de engranajes o sinfinegusta punto.

Operador fresadora de produccion con preparacidnédgiina.

Impresor de cuadrantes a maquina o manual congpagsinto y preparacion de
la maquina.

Instalador de relojes fijo de control de persomal arreglos elementales sin
reparacion.

Armador de mecanismos en linea incluso eléctricglggtronicos con ajuste y
puesta a punto en hasta tres puntos.

Operador de pivoteadora con control y puesta aopunt

Verificador de piezas o partes de produccion oidabion con elementos de
medicion.

Operario Calificado: Operador de torno revélvepdeduccion sin puesta a
punto.

Operador de torno automatico sin puesta a punto.

Operador de torno paralelo de produccion sin pueptato.

Agujereador con control y sin preparacion de méaauin

Moldeador con control.

Balancinero sin colocacion de matriz.

Roscador con control y sin preparacion de maquina.

Ranurador con control y sin preparacion de maquina.

Inyector de plastico con rebabado y separador delasin preparacion de
inyectora.

Molinero de plastico.

Bobinador en maquina sobre dispositivo 0 a manpraparacion de maquina.
Remachador con control y sin preparacion de maquina

Operador de micro inyectora automatica.

Operador de maquina automatica o electroestatigentiera sin preparacion de
maquina ni pintura.

Soldador de chicotes y terminales a estafio.

Soldador por inmersiéon en bafio de estafo.

Operador de creadora de engranajes o sinfinesisstga punto.

Operador de fresadora de produccion sin preparaednaquina.

Cortador de flejes y resortes.

Cortador de vidrios.

Impresor de cuadrantes a maquina o manual.

Armador de subconjuntos, conjuntos y mecanismas liges puestos sin puesta
a punto.

Armador de plaquetas simples para relojes elecingni

Colador de resinas.

Operador de tratamientos superficiales (limpieagtera).

Clasificador de piezas o partes de produccion.



Colocador de mecanismos en caja, tapa y accesxtesores.
Probador de marcha.
Ayudante de pafolero.
Embalador.
Operador de pivoteadora con control, sin prepamnaggmaquina.
CAPITULO Xl

Rama: "Fundicion"
Articulo 1° - Ambito de aplicacién: Se encuentramprendidos en esta Rama,
los Establecimientos y su personal que como aetivate la Industria
Metallrgica, se dedican a la fundicion, colada yd®o de metales ferrosos y no
ferrosos por cualquier sistema; fundicion y moldeacero y de hierro por
cualquier sistema o procedimiento (fundicién gnajeable, nodular, etc.);
fundicién y moldeo de metales no ferrosos por aualgsistema o
procedimiento (fundicion a presion o inyeccion)atleminio, cobre, bronce,
etc., siempre que se obtengan piezas o elementosnaie definida y que
sometiéndolos a proceso no modifiqguen sustancidgrsenforma original.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @aplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el arGeuton las definiciones y
alcances alli establecidas:
- Oficial Mdltiple.
- Oficial.
- Operario Especializado Mdltiple.
- Operario Especializado.
- Medio Oficial.
- Operario Calificado.
- Operario.
- Peon.
Art. 3° - Categorizacion de tareas: Se efectUglaente:
Operario Especializado Mdultiple
Operador de Moldeadora por Proyeccion de arerexra tftipo Hydraslinger o
similar): hace moldeo por medio de una lanzadorareea o tierra asegurando
la dureza del molde.
Moldeador en Piso o Banco: realiza moldeo con nuzdglieltos, complejos y a
mano, con colocacion de noyos, preparacion y cégreajas, sin reunir las
condiciones que demanda un oficio.
Operador unico de Cubilete: opera el cubilete eméaotal, vigila la presion de
aire, escoria, antecrisol, trasvasa en cuchardigremuestra.
Ensamblador de Cajas de Moldeo: con colocaciérogesncomplejos, con
dispositivo de control y con armado y ajuste prelabconjunto de noyos.
Reparador de Refractario: repara cubilote, antdgyrisucharas de mas de 500
Kg.
Soldador de Piezas Fundidas: recupera piezas daqmion por soldadura
eléctrica y/o autdégena, sin reunir las condicianes demanda un oficio,




siguiendo indicaciones de su superior.

Operador de Prensa Semiautomatica de Moldeo a@Rrednyeccion (no
ferroso) de Camara fria o caliente: acciona cieasga material con cuchara,
acciona disparador, extrae piezas y lubrica molktdapora con el montaje y
desmontaje de la matriz; efectta el control visigasu produccion.

Cambiador de Placas y Modelos: cambia placas y lme@a maquina, con
control de alineacion para su puesta en march&siequerimientos que
demanda un oficio.

Pafolero: recibe, acomoda, entrega y registrapegquelementos, herramientas,
dispositivos y todo material que no sea a grameaégtiene control fisico y
visual de stock.

Moldeador de maquina (con ciclo completo): reatimddes en maquina; pinta y
seca moldes; coloca noyos y cierra cajas.

Rebabador (con ciclo completo de rebabado): retlidas las operaciones
necesarias y terminacién de piezas complejas queeren el uso de varias
herramientas y/o instrumentos de control fijos.

Operador de Puente Grua: opera puente gria pasptnde de metal en estado
liquido y transporta, carga y descarga de matena&os.

Noyero en piso o banco: realiza noyos complejoseeie, con colocaciéon de
armaduras, venteo y elementos necesarios panmarienéeion del noyo, sin los
requerimientos que demanda el oficio.

Operador de maquina tipo "Lapirello” o similarecg comandos; rectifica con
sectores de piedra, calibra y cambia dispositiegsiis la operacion a realizar,
con uso de calibres fijos de control, con uso desdterramientas manuales.
Operario Especializado: Ensamblador de Noyos: ebisanoyos complejos con
uso de dispositivos de armado.

Noyero Unico en Sopladora de Estaciones Mdultigips Sutter o similar):
realiza el manejo o ciclo completo de una maqusiragreparacion de la
misma) y sin abastecerse del material que utiliza.

Granallador a mano (en cabina): trabaja dentrandecabina granalladora de
estaciones multiples tipo Pangborn o similar.

Moldeador con Placas a mano: prepara cajas, cplacas, abre vientos y
coladas; coloca noyos; pinta, seca y cierra cajas.

Operador de Prensa Semiautomatica de Moldeo apresnyecciéon (no
ferroso) de camara fria o caliente: acciona ciearga material con cuchara,
acciona disparador, extrae piezas y lubrica maldiebora en el montaje y
desmontaje de la matriz.

Preparador de Tierra o de Arena: opera en moligen&dor o preparador de
tierra y/o arena con métodos y formulas preestatasc

Operador de Puente Grua: opera Puente Gria y/@Bumbotonera desde piso
para transporte, carga y descarga de materialesyvar

Operador de Puente Grua: opera Puente Grua y/a@umbotonera desde piso
para transporte, carga y descarga de materialesyvar



Recocedor de maleables: con preparacion y cargasdey hornos con atencion
del mismo.

Cementador: con preparacion y carga de ollas yohpatencion de los mismos,
con obtencion de muestras.

Operador de Maquina Centrifugadora: vuelca metalifio en matriz, opera
maquina, coloca noyos y extrae piezas.

Operador de Horno Eléctrico y/o Cubilete: cargarapregistra lectura y
trasvasa el metal fundido y realiza alguna dedeesas del operador Unico de
cubilote.

Operador de Maquina de Mecanizado (de juntas deargfia): realiza
operaciones simples usando dispositivos fijos.

Operador de Maquina de Moldeo: responsable del mdmg ciclo de la
operacién en maquina de moldeo.

Noyero de Maquina Sopladora (intrincado): operaumésopladora para hacer
noyos intrincados, debiendo realizar durante etg®o0, por lo menos tres (3) de
las siguientes operaciones:

a) colocacion de alambres de refuerzo;

b) colocacion de piezas sueltas en caja de noyos;

c) colocacion de "vientos" (varillas, alambres);

d) llenar parcialmente la caja de noyos con arana gompactar manualmente
zonas ocultas.

Revisador visual: selecciona y registra piezaswims y/o moldes, segun
Instrucciones, especificaciones y/o muestras, usdrspositivos y/o elementos
de medicion simples.

Esmaltador: de esmaltes vitreos, con conocimiafgasmaltes y temperatura
de hornos, segun tareas.

Preparador de Esmalte: prepara cargas segun nsugistiadicaciones de sus
superiores; carga el horno, controla su funcionatoig descarga.

Operario Calificado:

Operario de Granalladora o Vibradora en fundiciéraldiminio: carga, opera
maquina con ciclo establecido, descarga y haceatamsual de la pieza.
Operador de Horno (no ferroso): carga lingotesrgsde la aleacion clasificada
segun normas; espuma y distribuye el materialdimui

Embalador: cuenta y embala piezas a despachar.

Rebabador en linea o serie: rebaba piezas con @onataneumaticas y/o
eléctricas de mano y/u oscilantes y/o de pie, usaedramientas de corte fijas
y/o matrices y/o bandas abrasivas.

Guinchero: opera plumas y/o polipastos desde pa@, carga y descarga de
materiales.

Reparador de Cuchara, Cucharines y Basines: reparaaterial refractario y
secado de los mismos.

Operador de Horno de Calentamiento (producciomyjacavigila el proceso
preestablecido y descarga segun indicaciones.



Colador de Noyos: coloca noyos simples, ajustaya&icajas de moldeo.
Probador de Prueba Hidraulica: realiza pruebasgi final.
Noyero Manual: realiza noyos simples con colocad@marmaduras y venteo.
Amolador de Noyos: carga, opera maquina para lleggos a medida con
dispositivos fijos y descarga noyos.
Estufero: carga, descarga noyos o moldes de estufa.
Cargador de Cubilete: pesa, carga y transportediogponentes para la
alimentacion del cubilete.
Desmoldeador: abre cajas, realiza el desmoldeammdas, o a mano, separa
colada y transporta piezas, cajas, coladas y tierra
Cortador de colada a soplete: corta coladas y mtegaon soplete.
Colador: cuela en moldes de tierra y/o de arenangialicos, desde cuchara.
Noyero maquina sopladora: responsable de la ojgerdei la maquina de
soplado de noyos en frio o en caliente.
Operador de armadora: carga arena, descarga parémpiezas.
Aplicador de Pintura 'y Terminador de Noyos: apfpic#ura y retoca noyos
simples.
Noyeros Manuales y Moldeadores a Mano: que reatredrajos cuyos
requerimientos sean los que demanda un oficio sta&ificados como lo
disponen las condiciones generales del presenteiomn
CAPITULO XIV

Rama: Fundicion, Laminacion y Extrusion de Materialkes no Ferrosos
Articulo 1° - Ambito de Aplicacion: Se encuentracluidos en esta Rama, los
Establecimientos y su personal cuya actividad gralcomprendida en la
Industria Metalurgica es la transformacion de lctdes No Ferrosos (cobre,
aluminio, etc. y sus aleaciones) por fusion, extrudaminacion, prensado,
estampado, trefilado, soldado, maquinado y cualaure proceso que produzca
elementos metélicos no ferrosos y/o mixtos elalms g semielaborados y
finales, como asi también los tendidos, montajgadme, armado de piezas,
partes y repuestos.
Los productos fabricados son: barras, cintas,dleleapas, tubos y planchuelas,
alambres, cuerdas y cables para energia y/o coauiones como sus
cuberturas y su preparacion.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @aplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el arG¢uton las definiciones y
alcances alli establecidos:
- Oficial Mdltiple.
- Oficial.
- Operario Especializado Mdltiple.
- Operario Especializado.
- Medio Oficial.
- Operario Calificado.
- Operario.




- Peon.

Art. 3° - Categorizacion de tareas: se efectuglaente:

Oficial Mdltiple:

Primer Operador de Tren de Laminacion de Palargddl Cobre: Es el
encargado del tren y se ocupa de todo lo conceengela puesta en marcha del
mismo, de su regulacion, cambio de cilindros, gagedrol de refrigeracion,
horno de calentamiento.

Primer Operador Colada Continua y Laminacion damihio y/o de Aleacion:

Es el encargado del tren y se ocupa de todo loecoiente a la puesta en
marcha del mismo, de su regulacion, cambio dedrdi, guias, control de
refrigeracion, hornos de fusion, horno de mantegmia y de lo correspondiente
a todo tipo de control.

Oficial:

Rectificador de Hileras o Trefilas: Realiza el fezddo de acuerdo a tolerancias
estrictas, de las hileras de metal duro, diamalotsiynilares, empleando para
ello abrasivos especiales de boro, polvo de diaananhociendo el uso de
éstos, sus diferentes granulometrias, como asiéarebempleo de instrumental
de medicion.

Operador Rueda Colada Continua: Realiza el cod#lohivel del material
fundido (aluminio o aleacién de aluminio), la cateecolada y alimentacién del
sistema.

Segundo Operador Tren de Laminacion de Palangléli@obre: Actia en todo
lo relacionado al tren de cilindros terminadosrade el panel de mandos y
colabora con el primer operador, por ejemplo: candlei cilindros, guias y
controles.

Operador de Horno de Recocido con atmosfera cawlmof Equipo Generador
de Atmaosfera: Es el que interpreta las especifices de operacion y determina
por si mismo la condicion de temperatura, tiemptnydosfera necesarias para
lograr las caracteristicas establecidas. Debe ssionconocer el funcionamiento
de los equipos principales y auxiliares e integort que indiquen todos los
elementos de control (Pirbmetros reguladores,ditaites, dispositivos de
seguridad, etc.). Asimismo debe saber operar losrgdores de atmésfera
controlada (exotérmica, endotérmica, amoniaco @idog¢etc.), con las mismas
condiciones que rigen para el manejo de los hoidelse ser capaz de verificar
las especificaciones de fabricacion.

Oficial Fundidor: Efectua con criterio propio y i los materiales para la
carga en aleaciones normales del Establecimieatermina la forma de
agregado de los diversos elementos componentesatiealcion; funde; decide
sobre oxidaciéon y desoxidacion; efectia controles.

Oficial Laminador: Efectta con criterio propio,dperacion de laminar a
espesor constante, dejando el fleje en toleramriagmbio de pasadas para
eliminar altos y bajos; determina los porcentagseadiuccion de espesor para la
obtencion de los temples requeridos y determimedasidad de cambios de



cilindros.

Oficial Fundidor en Horno de Recuperacion de CoBantrola el proceso de
fusion, de oxidacion, de escoriado, de desoxida&bingoteado o la colada;
como asi también la calidad de material obtenitfyreionamiento del equipo
de fuel-oil y la caldera térmica; la reparaciérrefeactarios y piqueras; las
cargas y descargas y puestas en marcha.

Operario Especializado Mdltiple:

Maquinista de Armadora: Arma cables con flejesa@o cobre, cobertura de
yute, papel, tela, en secciones de medidas vaaaga bobina a armar y bobina
recibidora, carga flejes de acuerdo a orden dajwapcoloca niples y controla
con elementos de medicion, al finalizar la opemaitescarga la maquina,
confecciona planillas de produccion y tarjeta idiexatoria del material.
Magquinista de Extrusora de P.V.C. Polietileno yrk&sora - Vulcanizadora:
Aislacién o envainacion de trenzas o alambres achaofpina con material a
aislar, carga bobina recibidora, pasa tipo, arrbezal maquina extrusora, carga
material termoplastico en tolva, vigila durant@mdceso los instrumentos
efectuando las correcciones necesarias a fin deema&rel constante grado de
fusion del material termoplastico, verifica concielatd del espesor de paredes,
coloracion, verifica el correcto bobinado, descartjmpieza de maquina,
confecciona planilla de produccion y tarjeta idiécdtoria de material
elaborado, atiende tubo de vulcanizaciéon y enfeamai (si lo hubiera).
Maquinista de Extrusora o Prensa de Plomo: Realiaamado de la maquina, la
puesta en funcionamiento y todos los controlessames durante la marcha de
la misma: velocidad, temperatura, controles de itoa, espesores del material
obtenido, atiende a su vez el horno de fusion.llEas®o de prensas, presion de
piston y tension del enrollamiento.

Operador Principal en Tratamiento de Cables dediamerelefonicos y/o O.F.
con o sin impregnacion: Manejo de puente gria, omuks de resistencia
eléctrica (método Volamperimétrico puente de Whestautilizacion de
equipos rectificadores de corriente (L000A. 11Qilizacién de equipos de
vacio, medicion de presion (Mac-Lead, ManGmetrosgamiento del cable
llevandolo a 120° por medio de vapor o corrienta@egnacion del mismo con
masa aislante, mantenimiento de los equipos de yaatblandador de agua.
Suelda terminales a bobina y verifica hermeticidgathca bobinas en tanque de
evacuacion, prepara cables para expedicion, impregnutos, recicla tanques
A80-B 120, Celdas, carga de los mismos, impregianls, atiende equipo de
desgasificacion, limpia bomba centrifuga, realiasepa de caidas, coloca
cabezas, atiende la limitacion de las maquinasatepo posterior, determina
punto de rocio, impregna tubos.

Montador de Terminales para pruebas de alta teygidnebas especiales.
Operador de Equipos mecanicos, eléctricos y/oréleicbs en ensayos de
cables Telefonicos.

Dosador-mezclador en mezcla de ensayo.



Verificador de materia prima: Extrae muestras gérdas materias primas
comprobandolas segin normas existentes, indicavglble rechazos.

Operador de Ruedas Marcadoras: Atiende el equifotdgrabado.

Operador de Dry-Bender y Ko-Kneader para prepanagdcobertura.
Maquinista de prensa de extrusion de barra, perfilebos de cobre y sus
aleaciones: Opera la prensa de extrusion, camhiicagy punzones, efectla el
control, se ocupa del desarme y armado de valvedashio de guarniciones y
atencion de bombas hidraulicas y acumuladores, icaaielrecipientes y todas
las tareas concernientes a la puesta en marcluyqmion de la prensa.
Operador de Laminadora Desbastadora en calierdbagas o flejes: Es el
operario a cargo del control de la maquina y madejta consola.

Cortador de flejes con preparacion de maquina zalaento:

Fresador de lingotes, placas o esbozos de cobyr,ddbronce con preparacion
de maquina.

Hornero de recocido continuo de flejes con cordeotlureza y tamafio de grano.
Operador de maquina trefiladora Schumag o simil@s preparacion de
maquina y lanzamiento): Realiza el cambio de m@gade pinzas; eleccion y
cambio de trefilas; lubricacion; opera la pulidgra enrolladora de cafios o
barras.

Operador de laminacién: Que en una maquina seneittana flejes en su etapa
de terminacién controlando espesor con medidor Agaono micrémetro de
disco.

Operador de Laminadora: Que en una maquina conot@tectronico, lamina
flejes en cualquier etapa, controlando tiro y espper visualizacion de los
medidores electronicos.

Operador de Laminadora Desbastadora en frio (cansol

Trefilador en Bancos rectos: Trefila en bancosoectiya funcidn es la eleccion
de matriz y punzon; lanzamiento de su maquinalizezon de los controles
pertinentes a la trefilacion.

Trefilador en maquina Bull-Block: Trefila en magaiBull-Block cuya funcién
es la eleccion de matriz y punzén; lanzamientaud@&quina y la realizacién de
los controles pertinentes a la trefilacion.

Trefilador de alambres (no cables): En maquinddrasimple trefila alambre;
elige matriz; lanza su maquina y realiza los cdesrpertinentes.

Primer Operador de maquina trefiladora de alamhngépie de hasta seis (6)
pasos: Elige matriz; lanza la maquina y realizectw#roles pertinentes.

Artinco, Tilsen o Similar. Fundidor: Bajo indicaoies verbales o escritas funde
con cargas preparadas, mezcla, escorea, barr@teansiestras de determinando
nivel de oxidacion y cantidad de desoxidante agagraletermina las clases y
cantidades de los fundentes a utilizar para caderiaba fundir. Ajusta el
caracter de la llama de los quemadores del Hoaua swuestras o probetas para
analisis quimicos.

Primer colador o primer lingotero: Prepara, limpizata la coquilla y prepara su



pintura; realiza el llenado de los moldes con aaralimentacion de los
rechupes y uso de mazarota, realiza reparaciomeislesa de la parte de
refractario de los coladores asi como tambiénngpidiza y pintado; ejecuta la
limpieza del crisol después de cada colada; detidemento de solicitar el
recambio de las coquillas, realiza el desmoldado.

Reparador y conexionador de cables sismicos (pades y silos).

Operador Auto-Elevador: Con alimentacion de macyinan conocimientos de
materiales y/o indicaciones verbales o escritasegjistro; verifica el nivel de
aceite, cpmbustible y agua.

Trefiladores de varios pasos con 0 Ssin reconoadiuo.

Cableador de Maquina cableadora planetaria o rigidanilar con o sin
compactado.

Magquinista de cableadora-reunidora.

Operador Puente-Grua fundicion: Opera Puente-Griadas las tareas de
fundicion que lo requieren; colabora operando en®e+Graa, con las tareas de
mantenimiento en la seccion fundicion.

Operador Puente-Grua - Laminacion: Colabora endpgracion de maquinas.
Operador de esmaltadora (con cualquier tipo de magwerticales y
horizontales).

Pafiolero de herramientas, matrices y/o trefilast €mtrol de stock y pedido de
reposicion.

Pafnolero de materias primas y/o semielaboradosc@ainol de stock y pedido
de reposicion.

Descascarador de alambron.

Desbastador (Sectores O. F. Trolley).

Estafiador maquinas tipo Syncroy Lipka.

Hornero: Relevo y enrollador de fusidon y tren daiteacion aluminio, con
rotacion de puestos.

Relevo del tren de laminacién de cobre: Relevargjador de horno, atadores y
eventualmente, al conductor del auto-elevador.

Control y entrega en Expediciéon: De productos teaaids y semielaborados,
con verificacion de planillas correspondientes.

Balancero: Realiza el pesaje de entrada y salideldieulos, controlando el
transito interno de los mismos y de sus ocupantes.

Pegador de cables multipolares paralelos: Con meiga de maquina y barniz
con férmula provista.

Operario Especializado:

Cableador de maquinas tubulares: Con o sin congi@acta

Cortador de Papel: En maquinas con cuchillas ysgmidtiples con control de
tension de corte.

Fajador: En maquinas con cabezales de mas de apletep.

Reparador de aislacion y/o vainas y/o restauratgoproteccion.

Verificador pasaje de semielaborados: con contmédsional y superficial.



Impregnador de yute y papel.

Abastecedor bobinas vacias y distribuidor bobixaedicion.

Abastecedor materias primas, semielaboradas y &bacias a puestos de
Trabajo.

Lavador sectores O.F. (con verificacion).

Cuadreteador: en maquinas con controles dinamarosgtri

Epiralador Telefénico.

Ayudante principal de impregnacion: Para cablesraggia y/o O.F.

Segundo maquinista de armadoras o prensa y exirdsiplomo o de prensa de
tubos y barras de cobre y aleaciones o extrusordsiaas de goma.
Maquinista de Equipo linea Scaning: Atencidén detedé descargas parciales,
compilacién de los datos de la medicion realizadega y descarga, confeccion
hoja de trabajo.

Verificador de alambre: De cobre rojo, estafiadabtectipo Y.V.

Operador de Ensayos Varios: En dos o0 mas de loesigs aparatos de
laboratorios: Dinamdmetro, balanza de precisiditea®metro, viscosimetro,
Meld-Index y/o similares.

Preparador de muestras: para Disp-Play.

Operador pruebas de tension: Con o sin chicotear.

Operador de ensayos textiles.

Ayudante en pruebas de cables O.F.

Hornero de Recocido y envejecimiento con atmosfede: Carga, descarga,
purga con atmdésfera inerte, lleva régimen segurnuicsones recibidas,
controla el proceso, confecciona tarjeta de idieatfon y lleva planilla de
produccion.

Probador a seco: Con tension y reparacion.

Acondicionador y Preparacion Implementos en Esgui@ias y trenzadoras:
Prepara moldes, engranajes y/o elementos accesmitsol de puesta en
marcha y suministro de materiales segun espedifices.

Preparador de carga de fundicion: Elige los mdé&siapropiados con criterio
propio para la fabricacion de las aleaciones omiggidoma nota de las cargas
parciales y totales de cada colada.

Operador de Horno de precalentamiento de tochdsie@wma el caracter de la
llama de los quemadores del horno; decide el mandextraccion del tocho
atendiendo a las indicaciones sobre temperatupm yle material a extruir.
Cortador de Flejes.

Hornero de Recocido continuo de flejes: Sin cordeotlureza o tamaiio de
grano.

Segundo Operador de linea de soldadura de flejes.

Fresador de lingotes o placas o esbozos de cabda,d bronce: Sin
preparacion de maquina.

Operador de Horno de recocido de flejes, cafioa@aplde cobre y bronce.
Operador de Laminadora: Que en maquina senciliueter - cilindro - tiro



manual- lamina flejes en etapas intermedias, clamito espesor con medidor
neumatico o micrometro de disco.

Enrollador de flejes: Con control dimensional.

Operador de mesa y cuchilla.

Segundo Operador Laminadora desbastadora en ealient

Operador Horno Precalentamiento de placas.

Primer operador de sierra de esbozos.

Segundo operador laminador desbastadora en frio.

Operador tacos prensa: Coloca tochos en recipieaies de presion; retira taco
y camisa.

Enrollador de alambron.

Enderezador de alambres: Con cortes a medida.

Trefilador en bancos rectos: Su tarea es la toafitarealizando los controles
pertinentes.

Trefilador en maquina Bull-Block: Su tarea es #ilacion realizando los
controles pertinentes.

Trefilador de alambres - no cables: En maquinddraimple, trefila alambres
realizando los controles pertinentes.

Segundo Operador de maquina trefiladora de alambhiple de hasta seis (6)
pasos: Elige matriz, lanza la maquina y realizectogroles pertinentes.

Primer Operador de maquina trefiladora de alamhngpte de hasta seis pasos:
Realiza los controles pertinentes.

Pafolero: De suministros con control de stock psepon.

Operador de Auto-Elevador: En tareas de cargaadgsy acarreo sin registro
(verifica nivel de aceite, combustible y agua).

Retorcedor o cableador de cableado irregular.

Segundo Laminador o ayudante laminador.

Hornero precalentamiento placas.

Operador sierra corte esbozos.

Oscilador reunidor de pares telefénicos.

Operador Puente-Grua.

Probador revisador de tubos y barras.

Operador de Esmaltadora: Con atencion de un tipoatpiina.

Preparador de barnices: Con formula provista.

Segundo maquinista de extrusora de plastico y simaifares en Tandem.
Binador o Pareador: Con atencion de mas de dosinaqu

Fundidor: Bajo indicaciones verbales o escritasléucon cargas preparadas,
mezcla, escorea, barretea, agrega fundentes yidastes; extrae muestras para
analisis quimicos o fisicos de laboratorio.

Segundo colador o segundo lingotero: Prepara, éinganta la coquilla y
prepara su pintura; realiza el llenado de los n®taa correcta alimentacion de
los rechupes y uso de mazarota, realiza el desdwldalabora en la
preparacion de coquillas, retira los lingotes, asag barrotes, entrega cargas al



horno, acufia material (tarea de estibaje).

Enfardador de rezagos: Con seleccion y control aemales.

Operador de Mecanizado en Agujereadora: Con preiparde maquina.
Operador de roscado en torno revélver: Con prefarae maquina.
Operador de control y seleccion de piezas.

Operador de Estafo de Piezas.

Operador de armado de llaves.

Operador de estafiadoras chicas.

Soldador y ayudante de trefiladores.

Hornero de horno de recocido al vacio.

Trenzador y Malleador: Con o sin impregnacion dem@on de mas de dos
maquinas.

Fraccionador de rollos: Con verificacion y repadaci

Hornero tren de laminacion de cobre: Tiene a sgockr alimentacion correcta
del horno de calentamiento; opera polipasto-guimcaeual.

Chatarrero: Con seleccion de chatarra.

Segundo Operador cortadora de flejes: Con armadaadeinas.

Atador de barras, tubos y/o perfiles: Con control.

Lavador de cafos en rollos rectos: Atiende la plagzdntrola las condiciones
del bafio de lavado y verifica el correcto funcioreano de los compresores de
aire; prueba los cafos y separa el material defsotu

Operador de sierra de productos terminados, baatass y/o perfiles: Con
preparacion de maquina y control.

Primer operador horno continuo de solera movil.

Enderezador manual de barras o de perfiles.

Preparador de pedidos y de despacho de alambeesigds.

Control y Pesaje: Alambres y planchuelas esmaltadas

Receptor y Clasificador de carretes.

Preparador de carretes.

Operador horno lacador.

Limpieza de moldes y de matrices: sus almacenaasent

Control de calidad en maquina.

Operario Calificado:

Descapador de cobre, rebobinador de materialese€ab

Moledor y/o granulador de P.V.C.

Operador de sierra: Cortado de rezago plastico.

Fajador: En maquinas de cabezales hasta ochof8lgsa

Canuteador.

Abastecedor de papel.

Betunador de flejes.

Reparador cables telefénicos: de hasta cuatrdgdjemtos.

Embalador de Rollos (Cables).

Barnizador.



Calentador de goma: En mezcladora abierta.
Ayudante maquinas reunidoras y/o cableadoras.
Acondicionador punta de cables para ensayos &léstri
Ayudante preparador cargas de fundicion.

Operador sierra: De tochos y de placas.

Punteador: Martinete.

Enderezador cafos, barras y perfiles:

Ayudante de cortador de flejes.

Ayudantes de horno continuo de flejes.

Enrollador de flejes.

Segundo operador sierra corte esbozos.

Binador o pareador: Con atenciéon de hasta dos masjui
Ayudante laminadora desbastadora en frio.
Ayudante colador.

Ayudante enfardador.

Fraccionador de rollos productos terminados (cablgs maquina de uno y dos
cabezales.

Terminador de bobinas.

Sopleteador de Inscripciones (para bobinas).
Trenzador y mallador sin inpregnacion: Con atendémasta dos maquinas.
Espiralador maquina horizontal.

Receptor de materiales.

Preparador de pedidos.

Ayudante soldador varilla de cobre.

Operador grado vulcanizacion.

Operador de prensa de laboratorio.

Sunchado de rollos.

Atador de rollos.

Ayudante cableadora.

Ayudante descascaradora y desbastadora.

Limpieza de bobinas y carreteles.

Rebobinado de cuerdas y rollos de acero.

Carga de varillas en camion.

Rebobinado descarte de acero.

Enfardador (Ayudante).

Operador Planchadora.

Chatarrero: Sin seleccion de chatarra.

Atador de barras, tubos y/o perfiles sin control.
Operador de sierra de productos terminados (bduass y/o perfiles): Sin
preparacion ni control.

Segundo operador horno continuo de solera movil.
Ayudante operador de horno lacador.

Ayudante Extrusora de plastico o de goma.



Lavador de Cafios en rollos o rectos: Efectia eldawe carios.
Operador de Palonier.
Operario:
Confeccionador de relleno.
Enfardador Descarte de Papel.
Transportador manual de materiales.
Recolector de rezagos.
Embolsador de plastico a granel.
CAPITULO XV

Rama: Fundicion y Manufactura de Cinc, Plomo, Platay Afines
Articulo 1° - Ambito de aplicacion: se encuentramprendidos en esta Rama
todos los establecimientos y su personal que Seated la obtencion o
elaboracion de cinc, plata, plomo y afines metaligartir de las materias
primas o no y su posterior manufactura Ejemplac eim lingotes o cualquier
otra forma, plata en escamas, lingotes o cualgmiarforma, plomo y sus
aleaciones en lingotes o cualquier otra forma oacprazas manufacturadas,
recuperacion de cualquiera de estos metales asstdavia fundicion de la
chatarra respectiva.
Esta rama se subdivide en dos "sectores" totalnesépendientes: "Sector
Cinc" y "Sector Plomo, Plata y Afines".
Las disposiciones establecidas rigen exclusivanyrie cada una de los
sectores que las contienen.
Art. 2° - Categorias de aplicacion de la Rama: @oaplicacion a esta Rama,
las categorias generales establecidas en el ar6euton las definiciones y
alcances alli establecidos:
- Oficial Mdltiple.
- Oficial.
- Operario Especializado Mdltiple.
- Operario Especializado.
- Medio Oficial.
- Operario Calificado.
- Operario.
- Peon.
Art. 3° - Categorizacion de las tareas de la R&eator Cinc:
Oficial Mdltiple:
Operador de grupos electrégenos Diesel/eléctrigias ¥/o similares): puesta en
marcha del o los grupos electrégenos, control yleaipn de temperatura de
gases de escape, de agua en refrigeracion mowageaite motor, control de
regulacion de presiones de agua motor, de aceti@ moe combustibles
(Liquidos 0 gaseosos), sincronizacion y puestaaealglo de grupos
electrogenos entre si y/o concentrar técnica @eusina, control general de
condiciones de carga mediante instrumentos eléstiitercentrales, la
vigilancia de los equipos e instrumentos es permtargurante la jornada de




trabajo registrandose los valores observados aadacn la planilla
correspondiente, control periddico, vigilancia pan@nte y mantenimiento de
las maquinas auxiliares de la electrocentral, é&elitnpieza de las purificadoras
de aceite, combustible y equipo de ablandamientgda motor, desarme y
armado periddico de los grupos electrogenos (Topalrcialmente) efectuando
las tareas mecéanicas correspondientes que reqlosrgrupos electrogenos.
Tareas de conservacion en maquina, tablero y exdifidesmontaje y montaje
de los alternadores, limpieza de la sala de maguardenamiento de materiales
y herramientas.

Oficial:

Fumista

Operario Especializado Mdultiple:

Operador Maquina Sinter (Seccién Sinter): Atienideatrol de todos los
elementos que componen la maquina y el correctmdoamiento de los
mismos, verifica la correcta combustion en los cadones de la mufla, cambio
de grillas en los "pellets”, controla lubricaciémlds comandos conductores y
conducidos y rueda de "Pellets", controla el tabtkr maquina Sinter,
temperatura en maquina Sinter, temperatura deugamgresa a la mufla,
seccion de lecho de "pellets”, sobre presion eataara Cottrell, limpieza en
motor maquina Sinter y ventilador de la misma, mmatel funcionamiento del
mezclador de carga (Rug Mill) controla el correctiocionamiento de los
ventiladores de la mufla de maquina Sinter, atigndentrola el normal
funcionamiento del circuito de Sinter duro y degeatle materiales de la
maquina sintetizada, control del ventilador de néa&inter.

Operador de mezcla (Seccién Sinter): Atiende elidio de alimentacion
materiales a la maquina de sinterizado, contralagdga de cada uno de los
materiales que componen la carga que alimentadaimade sinterizar,
muestreo de los materiales de la carga una vep, la correspondiente a
cada uno de los componentes de la carga, granulardetlos materiales
utilizados en la alimentacion a los precalentaddeesambos hornos, medicion y
control de los silos, tanto en los circuitos deitarion como en los de
alimentacion de hornos, atenciéon del equipo "Cittintrol de
funcionamiento del equipo eléctrico y sistema degrizacion de agua,
controla el envio de sinter duro y coque a losge hornos; se realiza
granulometria, para sacar porcentaje de mezclaatieriales, en esta tarea se
deben tener conocimientos de las cuatro operacaite®ticas, reemplazar al
Operador de maquina Sinter cuando es necesario.

Operador de primera 18 "Condensador": Secciéon tprantrol de tablero
eléctrico, control de temperaturas: en Cooling Wedlpa lavador; electrodos
superiores e inferiores: horno decatador y horxdiay control de vacio, anillo
de vapor, lavador, linea de bomba de vacio, bajabiavador y condensador,
abrir agujero de colada en coolingell, cuidadanpieza de toda la linea de
manometros, limpieza de agujeros de inspeccibnllp ae vapores, gacer,



core, atenciéon de horno decatador y auxiliar, emmnpalme y medida de
electrodos superiores e inferiores y empalme, haceba de presion, control
de nivel de metal en condensador, control de baonith@o de agua, atencion
linea principal y auxiliar de vacio, pintado dectledos superiores e inferiores,
control de la serpentina del coolingell, atencidmpieza de canaletas al horno
decatador y auxiliar.

Operador Bomba de Vacio (Seccién Hornos): atersédla bomba en servicio
y eventual reposicion de la misma, mediante latauss marcha de otra de
reserva, analisis de los gases mediante equipad Yregistro correspondiente,
control del sistema de sello barométrico y quemadrulo, eventual reposicion
de valvulas Ingersol Ran, limpieza del sector, pdogde cafieria monéxido para
guema en precalentador, purgador de linea pringipakiliar durante la
limpieza general.

Operario Especializado:

Operador de Molienda: Atiende el circuito de cogu@ entrada de coque | silo,
atiende el correcto funcionamiento del circuitacdque; que consiste en la
molienda del mismo (material a medida para el hprittende el circuito de
coque fino, atiende el circuito de clasificacioneyificacion de residuos, atiende
la entrada de residuos de playa o fabrica, atiehdieculo auxiliar
correspondiente a su trabajo, circuito de bombg, digslado agua pileta
Cottrell, a pileta Jigg, traslado de agua de pi&lg a pileta polvo azul, atiende
y controla la entrada de distintos materiales queae de playa a través de cinta
transportadora o elevadores.

Operador de segunda Piso 18 "Condensadores": Segwulabora en las tareas
gue realiza el operador de Primera, como asi tanthréas generales en el
sector.

Operador precalentador: Control de altura de cawarol de quema de
monoxido, gas natural y temperatura de carga, ltgaeulometria de coque y
sinter, desatorar cuello y rejilla de precalentatimpieza general de hornos,
limpieza cabezal de precalentador, tomar muestealpboratorio, control de
zaranda T4 y cojinete Dracco, mantener limpiezaededor de trabajo, pasar
rasqueta, lavador y control valvula de alivio, bgcnovedades del turno
saliente.

Operador mesa de descarga: Opera la mesa de desoargn Com Tactor
efectuando el barrido de la misma, atencion deuitw de residuos C32 y C33,
elevador o trituradora mandibula, quitar de la ntiexa0s de electrodos de
grafito y cascotes de escoria, cambio de lanzaig dg refrigeracion de lanzas
del Com Tactor, cambio de perno fusible y contedlrdecanismo de
accionamiento de la mesa de trabajo, cambio desuedlementos de
transmision de los Com Tactor, control visual aeebdos inferiores de los
hornos, mantener la limpieza de todo el sectoratejo y alrededor de las
maquinas.

Operador de Balde-lingotero: Extrae el metal debsdecantador y llenado de



lingoteras con balde crisol, mantiene la tempeaadigt crisol, mantener la
limpieza del sector, control del enfriamiento de lingotes.

Operador de turno (Seccién Coqueria): Controlap@gatos, maquinas e
instrumentos que intervienen en el proceso, cantodl tensores refrigerados,
sellados de filtraciones de aire en las puertdsgdrornos, controla las distintas
variables que afectan el normal proceso de codiboatemperatura,
refrigeracion, regulacion de aire y gases), anot@dades inherentes a la
produccion, realiza tomas de muestras de los thistimateriales y el traslado de
los mismos para su posterior andlisis, limpia @sals de gases y regula registro
boca de gases, como asi también el tiraje de haectaa.

Operador de Circuito de Molienda (Seccién Coquefiagnde la recepcion de
los materiales al circuito de molienda y cargaiatfonamiento del mismo,
Inspecciona los distintos elementos y componergesigtuito, realiza la
limpieza del sector de molienda y carga.

Despachante de Almacenes y Pafiolero: Estibajecacibn de material de
acuerdo con indicaciones del supervisor y entregaateriales, herramientas y
todo tipo de articulos que se despache a los asu&¥ebe contar con
conocimientos de los distintos tipos de materiglegnejo de herramientas de
medicion.

Operario Calificado:

Operador de Equipo Dracco: Limpieza de compartitoienecambios de filtros,
inspeccion y control de los tableros del equipocboavaciado de valvulas,
control funcionamiento sinfines del sector de tjab@ontrol de funcionamiento
de equipo aspirador Spencer y conservacion dedjltimpieza de equipo,
conservacion de filtros y limpieza del equipo, repganes menores del equipo.
Cuadrilla de limpieza-Hornos: Elimina la escorrgrustaciones de metal,
acumulacion de polvo azul, taponamientos parc@geanillo de vapores, caja
de conexion, condensadores y conjunto de lavadgases, colocacion de
vagones para el tiraje del Dracco, limpieza delestas del anillo de vapores,
"tareas auxiliares", limpieza de emergencia, ttastie y a herreria de las
herramientas para limpieza, traslado de materairstario y polvo azul al piso
48 y playa, quitar bordes de escorias de los hatagsesa de descarga, cambiar
tapas de hornos en operacion, preparar mezcla idatany arcilla, acomodar
materiales secundarios en piso 48 y cargado abhefactuar demolicién y
reconstruccion de hornos, preparacion y colocad@ealectrodos antes de la
puesta en marcha, limpieza del horno auxiliar,lmaiar en la carga de metal a
los condensadores durante la puesta en marcha derleos, moldeo de metal
del horno auxiliar acumulador y del decatadorafdi personal, preparar y
cambiar la carga de los filtros de agua, realaadinipieza de las piletas de agua
limpia y sucia, tareas de ordenamiento y limpiezati y fuera de fabrica,
tareas diversas en sectores de fabrica o en elapde la centina.

Operador de mesa de descarga: Secunda y colablastaneas que realiza el
operador de mesa de descarga, asi como realiraplaza del sector.



Moldeo-Paletero: Sacar rebaba, escoria y espumatisdingoteras, colabora
con el operador de balde, ayudando a empujar ehong&ra su vaciado total,
saca una muestra de tal por cada colada, realiimageeza del sector.
Moldeo-Desmoldeador: Desmoldea los lingotes, peepafardado de la colada,
coloca la colada en la posicion indicada por ehta coloca el nimero en la
colada ya elaborada, efectua la limpieza del sector

Operador de carga de horno (Seccién Coqueria)tlgféadas las tareas
concernientes a la carga de los hornos, llenadiosdsoogies y su posterior
traslado, descarga el material, emparejado del mm&mel horno y construcciéon
de puertas de hornos, hace anotaciones referela@gparacion, realiza las
tomas de muestra del material de carga y trasladasdmismas para su analisis,
limpia y ordena la zona afectada a la operacion.

Operador de Descarga (Seccion Coqueria): prockdapertura de las puertas
de los hornos, apaga el coque del interior de Ismos y lo extrae hasta la
puerta de éste, de donde es trasladado por aala la limpieza de los
lugares afectados a su trabajo y ordena los eleweitizados, recoge de los
fosos y traslada el coque fino producido en |la algsc

Operario:

Operador de molienda de materiales en playa (Se€@agueria): efectia la
ruptura de los envases de los materiales y pracéaenolienda de los mismos,
realiza tareas generales de ordenamiento, limgiezavimiento de materiales
en el sector, puede relevar al operador de descarga

Seccién Laboratorio: Quimico, Auxiliar Técnico 42 B

Ensayadores de laboratorio: Muestreo de los mégsnen proceso en fabrica,
analisis de humedad de materiales, analisis quéntiedos materiales en
proceso, todo esta de acuerdo a las siguientestedstica.

Muestreo: Conocer los materiales de fabrica, recemanormalidades.

Andlisis: Pesar en balanza analitica, conocegélasdas de analisis, hacer
lecturas en aparatos graduados, observar y apoacrdrios de aspectos en las
soluciones, filtrar, titular, calcinar precipitad@&n resumen debe conocer y
realizar correctamente la técnica de las operasioomunes de analisis, se
requiere que realice con rapidez todas las operasianteriores y que sepa
realizar también con seguridad y rapidez los cakcalitméticos basados en las
cuatro operaciones fundamentales. Debe ser cuidasiosl manejo del material
y los aparatos o elementos que utilice en su detiviobservando en éstos si su
funcionamiento es correcto.

Los analisis que normalmente se realizan son: Veltiemde cinc; volumetria de
hierro, gravimetria de silice; electrogravimetrégagptbmo, en orden de
complejidad decreciente con la incorporacion daugvo instrumental;
espectrofotometria de absorcion atomica, los eadagytienen participacion
bajo supervisidon, en el manejo integral del eqpigi@ la realizacion de andlisis
de cinc, hierro y plomo. Con los resultados antes@e confeccionan las
planillas diarias de analisis. Otros analisis dggomunes son: humedad en los



materiales, que es mas simple que el anterior aureguuiere pesar con cuidado.
Ensayos Mecanicos: Calizar en tumbler test enrsilu®, este ensayo requiere
hacer numerosas pesadas en balanza comuan, zarahdederial para
clasificarlo por tamafio, cronometrar el tiempo deadidén del ensayo tabular
los valores para realizar los calculos, andlisiaaiste lubricante para Usina de
acuerdo a las normas A.S.T.M., estos ensayos requie trabajo cuidadoso
dentro de una técnica analitica relativamente sing#be ser cuidadoso en la
medicion de temperaturas, tiempos, volimenes dgdassgraduadas,
velocidades de calentamiento del aceite y en agmiecies subjetivas, analisis
de gases de bomba de vacio y preparacion de las@uws absorbedoras,
control de buen funcionamiento del aparato y soamdicionamiento, los
ensayadores deben colaborar con frecuencia caédogos quimicos quienes
las amplian, pero bajo control directo, la reali@acle algunas operaciones
analiticas en sus trabajos, de este modo los afm@gaadquieren
conocimientos practicos de analisis que no fig@rasu programa de rutina.
Como condicién minima deben poseer instruccidéngmisrcompleta y solida,
cualidades psicolégicas, serenidad, buen juiciglianariterio, seriedad.

Art. 4° - Categorizacién de las tareas de la R&wpator Plomo, Plata y Afines:
Oficial:

Fumista: Realiza las tareas de reparacion de loob® sea la parte
correspondiente al revestimiento refractario y alonatal del horno copela y
retorta.

Oficial Especializado Mdltiple:

Hornero horno tipo escocés o similar: Carga el joagciona el mecanismo que
remueve el material en fusion, retira escoria giestapa el horno para dar
salida al plomo, que luego enfriado en el moldesarg acondiciona para su
transporte.

Guinchero: mediante guinche carga el horno y ctangbnivel de carga del
mismo (Alto horno) (horno de cuba).

Operador horno rotativo (horno rotativo): Da fued@orno de acuerdo a
indicaciones recibidas, carga y controla el carghelanismo, controla mediante
manometro la presion del combustible y aire, olssehfuego, da intensidad al
mismo, controla fusion de la carga y efectia cotilplomo y escoria. Pone en
marcha y controla mecanismo de rotacién del horno.

Refinador: Carga las ollas de acuerdo a instruesioacibidas, realiza las
operaciones de descobrado, desplantado y desaisan@m del plomo;
controla la temperatura del material, acciona tpspos necesarios para
completar las operaciones, controla a través degsade medicion el equipo
de alto vacio, realiza el moldeo. (Refineria derh

Copelero: Enciende el horno, controla temperatacgsgaria, controla el
procedimiento de refinado, a criterio propio fudiezaalida del litargirio si es
necesario, moldea la plata refinada o la traspasadnorno purificador.

Equipo automatico de recuperacion de humos y Vedati



Encargado del equipo automatico: Controla el saaedito automatico de los
filtros y repara las bolsas de filtros.

Muestreador de minerales, cenizas y escorias.aRatiestras de cada mineral;
procede a cuartear el mismo, lo pasa por molindelbi’, luego por molino a
bolas; pesa y controla el porcentaje de humedadgfusaca muestras mediante
limadura; separa y pesa escoria; es responsalddidgieza profunda de todos
los elementos para evitar la contaminacion de ualmen otro. (Muestreo de
minerales, cenizas y escorias).

Prensa (Maquinista): Criterio propio efectla todagareas necesarias para la
extrusion de cafos y demas productos que se efaporeeste método.
Trefilador (Maquinista): Criterio propio efectuadts las tareas necesarias para
la trefilacion de alambres.

Sifonera (Maquinista): Prepara la prensa y reddizxtrusion de sifones y
codos.

Laminadora (Maquinista): Opera laminadora y callarehapa con micrémetro.
Productor de especialidades: Forra recipientesyaéms con chapa de plomo y
fabrica las piezas especiales correspondientes al@sartamento.
Manufactura de metales y aleaciones: Carga laddlg, controla el fuego;
realiza la mezcla en todas sus operaciones; meldeatal en las lingoteras
correspondientes.

Operario Especializado:

Pinchador: Tapa y destapa la salida de gacha;atarmr nivel de gacha dentro
del horno a través de toberas (Alto horno) (homauba).

Retortero: Controla el fuego y da la temperatuiesaria para producir la
destilacion del cinc; destapa la retorta; descamgaldea.

Encargado de equipo simple (no automatico) de exagn de humos y
volatiles.

Operador (Plata de peletizacién): Pone en marchquepo; acciona el
mecanismo de entrada de mezcla y agua; a criteom@regula la entrada de
dichos elementos para lograr la peletizacion ctarec

Balancero: Encargado del pesaje y control de taga@dduccion; pesaje y
preparacion de cargas a utilizar anotando en fddos datos obtenidos.
Personal de atencion filtro de agua: Prepara lodymtos quimicos para
potabilizar el agua, los vierte y mezcla; conttalaperacion; mantiene la
limpieza del sector.

Enrollador y cortador de prensa: Enrolla caiogasinralambres, etc.; corta
tirones con sierra mecanica; ata, rotula y marsgtoductos.

Cortador de sifonera: Carga el cilindro, corta,exada y frentea los sifones y
codos y los embala.

Soldador de sifonera: Aplica soldadura en pastasaros y procede a
soldarlos, coloca las tapitas a rosca; los demditatro de cajas, abrocha y
deposita sobre platos.

Ayudante maquinista de laminadora: Colabora enaglipuleo y en calibrar la



chapa con micrémetro.
Operario de despacho: Manipulea productos; prgmdaos con conocimiento
de los materiales, medidas, etc.
Pafiolero o Despachante: Realiza el estibaje, enyregcepcion de todo tipo de
materiales y herramientas.
Operador de zorra ferroviaria motorizada.
Operador de Puente Grua con cabina de mando ineoigo
Operario Calificado:
Ayudante pinchador: Complementa la tarea del pib@h@Alto horno) (horno
de cuba).
Tobero: Controla y limpia las toberas con barréleo(horno) (horno de cuba).
Ayudante: Prepara, limpia y pinta los moldes; pdecal desplazamiento de los
mismos frente al horno; colabora en el pinchadddeto; carga y/o pone en
marcha el mecanismo de carga del horno y contlofaseno; tapa el horno y
limpia la zona de trabajo (horno rotativo).
Ayudante Retortero: Saca el cinc del condensadogada retorta y prepara la
carga.
Ayudante planta de peletizacion: Controla la salidanezcla del plato a rosca,
realiza los trozos de mezcla grande y colabora cumdiar del operador
(Planta de peletizacion).
Preparacion de bins o playero.
Ayudante de prensa: Carga la olla, manipulea ptodutos deposita sobre
platos, etc.
Personal de movimiento de secciones de producRiétira escoria, transporta a
mano 0 en carros manuales, palea, carga lingotelon® en ollas, provee
bandejas y platos para depositar la produccionsp@ta platos con tirones.
Ayudante de movimiento de despacho: Colabora eraalpuleo de materiales.
Operario:
Personal de limpieza y reparto de alimentos algpais Realiza la limpieza en
general y se ocupa del reparto de alimentos, |ddi®das, etc.
CAPITULO XVI

Rama: Herrerias de Obra y Carpinteria Metélica
Articulo 1° - Ambito de aplicacién: Se encuentramprendidos en esta Rama
los Establecimientos y su personal que como aetivmprendida en la
Industria Metalurgica, se dedican a la fabricagitanreparacion de aberturas
metalicas de chapa doblada o de perfiles de hygorde aluminio y/o bronce
y/o acero inoxidable, etc.; en sus diversos tipeanantes como ser: puertas,
ventanas, rejas, ventiluces, portones, barandlEges, cortinas, celosias, etc.,
de aplicacién a la construccion de obra y/o edisicQuedan también incluidos
los Establecimientos y su personal dedicados &aoy doblado, estampado y
perfilado de chapas, afines a esta Rama.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion a esta Rama las
categorias generales establecidas en el articutmbdas definiciones y




alcances alli establecidos:

- Oficial Mdltiple.

- Oficial.

- Operario Especializado Mdltiple.

- Operario Especializado.

- Medio Oficial.

- Operario Calificado.

- Operario.

- Peon.

Art. 3° - Categorias especificas de la Rama: Sblesten en la Rama las
categorias especificas de oficio que se detal@m&nuacion:

- Carpintero Metalico.

- Herrero.

- Fraguador Artistico.

- Plegador.

- Soldador.

- Tornero.

- Fresador.

- Mecanico.

- Electricista.

- Pintor a Soplete.

- Pintor a Pincel.

- Carpintero en Madera

Art. 4° - Categorizacion de tareas: se efectuglaente:

Oficial Multiple: Quedan comprendidos en esta caitieg el "oficial” que realiza
las tareas de mas de uno de los oficios de la Rama.

Oficial: Carpintero Metalico: Es el que ejecutarpanentemente en todo su
proceso solo o con la colaboracion de otros opeEranida clase de aberturas en
sus diversos metales, formas, tipos y medidaseddbitener conocimientos
practicos de soldadura en sus diversos tipos ylesegae no requieran
aprendizaje especializado, practica en fraguadaufistico); Herrero: Es el que
permanentemente trabaja sobre perfiles laminadoal@mte en los diversos
metales de la rama para lo que se requiere corartios practicos en
construccioén, armado, soldaduras y fraguado pataboracion de barandas
sobre planos inclinados y curvos, portones, veFesguador Artistico: Es el
gue en forma permanente trabaja en el fraguadgadiode piezas artisticas
(rizos) y/o accesorios. lo cual debe efectuarlolacapidez debida y correcta
terminacion; Plegador: Es el que opera en maquiegsmdoras con preparacion
de planillas de desarrollos y cortes y con colarade matrices; Soldador: Es el
gue forma permanente se ocupa en soldar todaddasetales en cualquier
trabajo, forma y posicién con cualquier equipo aiconando él mismo las
partes a soldar, todo lo cual debe realizarlo epidez y correcta terminacion.
Quedan incluidas en esta categoria las siguiespeclidades: Tornero;



Fresador; Mecanica; Electricista; Pintor a sopyébepincel (con preparacion de
pinturas y colores); Carpintero en madera.
Operario Especializado Mdultiple: Colocador de net&isien balancines (con
acople o punzonadores y encastradoras); Soldagldrieb y autdégeno (en
tareas comunes de produccién); Fraguador en teoeasnes de produccion;
Operador de plegadoras (sin los conocimientos retpsepara el oficial);
Operario en trabajos de construccion, armado yitaeion de puertas y
ventanas de mas de una hoja en produccion, armaiminacion de celosias,
armado y terminacién de cortinas en sus distimpos t formas y medidas.
Operario Especializado: Soldador eléctrico de lesrff/o chapas de hierro (en
tareas comunes de produccion); Soldadura autégepartiles de hierro y/o
chapas (en tareas comunes de produccion); Balaadicen colocacion de
matrices); Afilador de herramientas simples deasuuln en el establecimiento
(no matrices); Ajustador de aberturas en talleropka; Guillotinero con
preparacion de medidas en maquina.
Medio Oficial: En tareas de construccion y armadgudertas comunes de una
hoja; ventanas simples de una hoja, marcos de gdaapahojas de maderas,
tapas de inspeccion, barandas balcones simplas,y@berturas simples en
herreria comun.
Operario Calificado: En tareas de serruchar a maslogcar contravidrio,
agujerear, rebabar, cortar, amolar, limar a mamderezar perfiles, operar en
balancines sin colocacion de matrices, en punzoaadencastradora,
espigadoras manuales o eléctricas, corte en m&guparador soldadura a
punto, pintado comun con soplete y pincel con myhoantiéxido, armado de
elementos simples tales como: grapas, guardacaapas, rejillas.
Operario: En tareas manuales simples como ser:laddsasimples,
etiquetados, limpieza industrial, desengrasar ¢chagetado manual de
materiales. Tareas auxiliares simples como secadwsmanual, atornillar,
abulonar, masillado simple, ayudante hasta de operspecializado maltiple
inclusive.
Pedn: En tareas exclusivas de limpieza generaladgm y descarga; de acarreo,
y de simple estibaje de materiales, utiles y mendad.
CAPITULO XVII
Rama: "Mecanica, Electromecanica, Manufacturera dda Industria
Metalurgica y sus Actividades Complementarias”

Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Se encuentramprendidos en esta Rama
los Establecimientos y su personal, que como aetilvde la Industria
Metallrgica, se dedican a una o mas de las aatigglque a continuacion se
indican:
1) Cierre de cremallera.
2) Fabricacion de herramientas y maquinas-herrdamien
3) Refrigeracioén, calefaccién y aire acondicionado.
4) Electromecénica y afines.




5) Fabricacion, reparacion y service de maquinader, tejer (familiares e
industriales) y del calzado.

6) Caldereria y construcciones metalicas.

7) Herramientas de precision, compases, calibreshas, calisuares,
instrumentos de medicién y control.

8) Tubos con costura, y tubos de super-gas y @atraf

9) Trefilacion de cafios sin costura.

10) Fabricacion de tejidos de alambre.

11) Enlozados.

12) Fabricacion de hojas y maquinas de afeitar.

13) Fabricacion de maquinarias y/o implementoscatas.

14) Fabricacion de articulos del hogar: helade@sfones, cocinas, lavarropas,
estufas y faroles, aparatos de cafeteria familiadustriales, etcétera.

15) Fabricacion de rodamientos a partir de la foangacion de las materias
primas basicas. Rulemanes.

16) Fabricacion de muebles, sillas, gabinetessoagajas fuertes.

17) Fabricacion de todo instrumento destinado arpesedir, controlar y
calcular.

18) Fabricacion de herramientas. Matrices. Eleosquhra soldaduras. Piedras
abrasivas. Medidores. Valvulas. Reguladores dedores

19) Fabricacion de maquinas para todo tipo de tndus

20) Fabricacion y armado de acoplados, remolqeesiremolques y afines.
21) Fabricacion de motores, generadores y transfdones, tableros y aparatos
eléctricos: de uso industrial y familiar.

22) Fabricacion y/o reparacion de motores a condousiterna o a explosion.
23) Fabricacion de bicicletas, motocicletas, matosi, triciclos, rodados y
afines.

24) Fabricacion de juguetes e instrumentos musicakgalicos.

25) Fabricacion de articulos metalicos para feri@t®ara escritorio, libreria,
Optica, fotografia y cinematografia. Instrumentadeamentos de escritura,
lapiceras, lapices automaticos, boligrafos.

26) Deposito de todo tipo de chatarra o deseckassios o no ferrosos;
desguace de barcos, desarme de puentes, locome@tioras

27) Articulos metdlicos de fantasia, botones, lehietc.

28) Fabricacion de elementos de sanidad.

La enumeracion precedente no es limitativas.

Art. 2° - Categoria de aplicacion en la Rama: Smaplicacion a esta Rama, las
categorias generales establecidas en el articutmbias definiciones y
alcances alli establecidos:

- Oficial Mdltiple.

- Oficial.

- Operario Especializado Mdltiple.

- Operario Especializado.



- Medio Oficial.
- Operario Calificado.
- Operario.
- Peon.
Art. 3° - Categorizacién de tareas: Conforme elftatado en el articulo 82, la
Comision Paritaria General, por intermedio de la@@n de Interpretacion,
clasificara las tareas correspondientes a esta Raseaan de aplicacion
obligatoria a partir del momento de ser acordadas.
Capitulo XVIII
Rama: "De Méaquinas de Escribir, Calcular, Contabilidad, Reqistradoras y
Afines - Mecanicas, Electromecanicas y ElectrénicaBabricacion y
Service"
Articulo 1° - Ambito de Aplicacion: Quedan compreatab en esta Rama todos
los establecimientos y su personal, que como detivde la Industria
MetalUrgica, se dedican a la fabricacién de lakepaarmado y/o montaje de las
partes y/o completo, con sus accesorios y reparasjy fabricacion completa
de maquinas de escribir, sumar y calcular, teledsymas, maquinas de
contabilidad, registradoras, grabadoras-impresigasdo tipo, archivadores y
ficheros, equipos o maquinas similares, mecan@astromecanicas y
electronicas.
Para una correcta interpretacion de las condicidaessta Rama, se deja
aclarado, que la misma consta de tres partes:
- Fabricacion
- Service
- Accesorios.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @&oaplicacion en esta Rama
las categorias establecidas en el articulo 6°lasodefiniciones y alcances alli
establecidos:
- Oficial Multiple
- Oficial
- Operario Especializado Mdltiple
- Operario Especializado
- Medio Oficial
- Operario Calificado
- Operario
- Peon.
Art. 3° - Categorias especificas de aplicacionRdma: Son de aplicacion a
esta Rama la siguientes categorias en equivalexiatava con las categorias del
articulo 6° en idéntica forma también en cuantalar®s, que la establecida en
la Rama Siderurgica Sector Plantas Integradaswde a las definiciones que
a continuacion se detallan:
Operador "A": Se encuentran comprendidos en estgada el personal que
desarrolla tareas técnicas de reparacién con aoiertio cabal y completo de




los productos (maquinas para oficina), los que erarn y repararan, bajo su
responsabilidad y con las modalidades propias lestui@ cada empresa. Se
entiende por reparaciones, tanto pequefias intaoressccomo las reparaciones
integrales, que requieren el desarme completo teposarmado, ajuste y
prueba del producto, sea que estas tareas sesreahdalleres internos o en
sedes del cliente. Esta categoria es de aplictxativa para las tareas que se
determinen.

Operador "B": Se encuentran comprendidos en etggada el personal que
desarrolla tareas técnicas de reparacion con qorertios cabal y completo de
los productos (maquinas para oficina), los que erarn y repararan, bajo su
responsabilidad y con las modalidades propias lestui@ cada empresa.

Se entiende por reparaciones tanto pequefas inteones como las
reparaciones integrales, que requieren el desasmpleto y posterior armado,
ajuste y prueba del producto sea que en esta s#aaslicen en talleres
internos o en sedes del cliente. Esta categoda aplicacion taxativa para las
tareas que se determinan.

Operador "C": Se encuentran comprendidos en ettgaréa el personal que
desarrolla tareas técnicas de reparacion con aorertios cabal y completo de
los productos (maquinas para oficina), las que ematén y repararan, bajo su
responsabilidad y con las modalidades propias lestui@ cada empresa. Se
entiende por reparaciones tanto pequefias inteorggicomo las reparaciones
integrales, que requieren el desarme completo teposarmado, ajuste y
prueba del producto, sea que estas tareas seereahdalleres internos o en
sedes del cliente. Esta categoria es de aplictexativa para las tareas que se
determinen.

Son equivalentes a las categorias anteriores plo@e@on en esta Rama las
categorias de:

Operador Recupero "A"

Operador Recupero "B"

Operador Recupero "C".

Art. 4° - Categorizacion de tareas: Se efectUglaente:

Oficial Mdltiple

Imprenta sobre papel:

Maquinista de maquinas impresoras de dos coloreslidb).

Maquinista de maquinas impresoras a cuatro colores.

Magquinista a planograf (o similar).

Fabricacion de rollos de papel:

Descargar, transportar y apilar bobinas con aweaelores que transportan al
hombre, con registro de Vialidad Nacional.

Cintas de tinta:

Preparar maquinas entintadoras de cintas.

Grabados:

Grabados de ruedas de tipos y teclas (metalictéstiqns) en pantégrafo o a



mano.

Choferes:

Chofer: Realiza tareas adicionales segun modalsdaaleituales de cada
empresa (por ejemplo: colabora en carga y desgavgaobranza) con registro
de Vialidad Nacional.

Conductor: de vehiculos motorizados auto-elevaggrestransporten al
hombre, fuera de la fabrica, con registro de Vaalid

Operadores: Para el encuadramiento del persorestas categorias, se definen
"familias de maquinas”, comprendiendo cada undlde les distintos modelos
gue con caracteristicas y prestaciones similaegponden a la denominaciéon
asignada a la familia. Se aclara que bastara agaliz modelo de las
comprendidas en la familia para considerarse idalen la misma. A su vez, las
familias se rednen y subdividen en tres gruposs @lie corresponden las
categorias que a continuacion se detallan:

Operador "A"

Son quienes se desempefian en las siguientes fadeliaaquinas:

Familia a: Contabilidad electromecanica, sin o loajo porcentaje de
componentes electrénicos (ejemplo: Mercator o an@d).

Familia b: Calculadoras electrénicas programalllgso(programa 203 o
similares).

Familia c: Terminales de comunicacion (de 500-T@ 84imilares).

Familia d: Registradoras electronicas.

Operador "B":

Son quienes se desempefian en las siguientes fadelimaquinas:

Familia a: Calculadoras electromecanicas u eleicasn

Familia b: Registradoras convencionales (con masdenodelos de esta
familia pasa a Categoria "A").

Familia c: Ficheros electromecénicos automaticos.

Familia d: Teleimpresoras.

Familia e: Copiadoras automaticas (a rollo confijegemplo: C305/405 o
similares).

Familia f: Mimedgrafos.

Familia g: Maguinas de escribir eléctricas espesigbaso diferencial).
Realizando mas de dos familias de este grupo pasa a

Categoria Operador "A".

Montaje de archivadores electromecéanicos:

Armado y montaje total de los archivadores (suhatiog electromecanicos),
puesta a punto final, reparaciones con informescderdo a normas vigentes
en cada empresa.

Operador "C"

Son quienes se desempefian en las siguientes fadeliaaquinas:

Familia a: Maquinas de escribir manuales.

Familia b: Maguinas de escribir eléctricas.



Familia c: Copiadores simples (a hojas).

Familia d: Sumadoras, manuales y eléctricas.

Realizando mas de dos familias de este grupo p@sdéegoria Operador "B".
Montaje de archivadores electromecanicos:

Control, ajuste, reparacion y sincronizacion gdraggartes eléctricas y/o
mecanicas y puesta a punto final de acuerdo a 1sorigantes en cada empresa.
Armado subconjunto eléctricos con interpretaciopldeos, con revisacion,
prueba y ajuste.

El personal que esté habilitado para manteneregparar maquinas con alto
porcentaje de componentes electronicos continueanglo las remuneraciones
y condiciones de trabajo establecidas por acuezdqades existentes a la fecha
del presente convenio.

Operador Recupero "A"

Recupero de toda la maquina (linea de montaje Clas&able).

Montaje de Motores: Todos los motores de cualqtiéeye de maquinay el
transformador.

Operador Recupero "B"

Recuperacion de toda la maquina (linea de montgMDivisuma, MC 24
GT, Logos 200, Clase 95 o similares).

Recuperacion parcial de media maquina (linea ddeaj@m@lase Contable).
Montaje de Motores: Todos los motores de cualgulésse de maquinas.
Operador Recupero "C"

Recuperacion de toda la maquina (linea de montge&MPrima, MC 20
Cuanta, MC 20 Electrosuma, MC 20 Multisuma, 11l @atnderwood,
Divisuma 18 o similares).

Recuperacion parcial de media maquina (linea ddajMC 24 Divisuma,
MC 24 GT, Logos 200, Clase 95 o similares.

Recuperacion de un tercio de maquina (linea deaj@aolase contable).
Todo el teclado de uno o de todos los modelosglifeemontaje de teclados de
los siguientes modelos de maquinas: MC 2 o Divisi@ 24 GT, Logos 200
o similares y Contables).

Montaje de Motores: Todos los motores de una clasaaquina.

Oficial

Imprenta:

Maquinista de maquina impresora a un color (morasg.ol

Ayudante de maquina impresora a cuatro colores.

Ayudante de maquina Planograf o similar.

Alzadora:

Maquinista de maquina alzadora.

Guillotinista.

Encuadernados:

Encuadernador de libros.

Fotograbados:



Copista.

Oficial de montaje.

Dibujante técnico.

Fabricacion de rollos de papel:

Maquinista de maquina bobinadora y cortadoras ktesrde papel, descargar,
transportar y apilar bobinas con autoelevador caresportan al hombre, fuera
de fabrica.

Taller:

Composicion tipografica e impresion de indicadofds:cerradura y teclas).
Plastificados de los mismos.

Manuntentor. Comprenden a quienes realizan laagate mantenimiento y
conservacion de los equipos de maquinas. Las misompgrenden el carrozado,
limpieza, lubricacién, rearmado, cambio de cintasrgllos y prueba final de
funcionamiento. Se incluyen también las tareassaci@es necesarias de acuerdo
a las normas actuales vigentes.

Manuntentor de teleimpresoras terminales, maquieantabilidad y equipos
especiales. (Bastando la realizacion de un solcetoqgzhra estar incluido en la
categoria).

Tornero: con preparacion de maquina y producciopieizas.

Conducir vehiculos motorizados, autoelevador carespiorte al hombre fuera de
la fabrica, con registro profesional.

Operario Especializado Mdultiple:

Controlar piezas, procesos y montajes medianteimsintos.

Conductor vehiculos motorizados y autoelevadoratralée la fabrica que
transporten al hombre.

Embalar piezas o productos colocando los acceswoiogontrol de los mismos
y su eleccion.

Pafiolero.

Preparar compuestos para tratamientos de supddigj@ndo la maquina o
instalaciones en condiciones).

Preparar maquinas dejando la maquina o instalaciemeondiciones.
Preparar pinturas dejando la maquina o instalasienecondiciones.

Preparar polvos para sinterizado (dejando la maguinstalaciones en
condiciones).

Preparar tareas dejando la maquina o instalaceEmesndiciones.

Tornear en torno automatico: con autocontrol.

Trabajos con guinche que transportan al hombre.

Recuperacion parcial de media maquina (Clase MErizfa, MC 20 Cuanta,
MC 20 Electrosuma, Il Canal, Underwood, Divisun@adlsimilares).

Operar cuatro fases de montaje (Linea montaje MOR4suma, MC 24GT,
Logos 200, Clase 95 o similares).

Operar tres fases de montaje (Clase Contable).

Operar tres fases de montaje de uno o de todesddslos (montaje en linea



del grupo calculo, MC 20 Prima, MC 20 Cuanta, MCEXctrosuma, MC 20
Multisuma, Il Canal, Underwood, Clase 95 o similar

Operar tres fases de montaje de uno o de todosddslos (montaje teclados
MC 20 Divisuma, MC 24 GT, Logos 200 o similaresgn@bles).

Operar cinco fases de montaje de uno o de todaaddglos (montaje de patin
de importacién en cualquier modelo de maquina).

Montaje de todo el totalizador con su corresportdienntrol y con comparador
sonda (montaje del totalizador en cualquier modelmaquina).

Ayudante de maquina alzadora (Alzadora).

Encuadernado de block y/o formularios numeradosy&ternados).
Encuadernados de block y/o formularios cocidos (&dernados).

Descargar, transportar y apilar bobinas con autsprarte que transporta al
hombre dentro de la fabrica (Fabrica de rollosajeep.

Preparar colores de tinta, con indicaciones reag(€intas de tinta).
Entintado, fraccionado y anillado de cintas deatii@intas de tinta).

Pruebas de maquinas contables y mini computadoadier).

Terminacion, doblado, agujereado y ajuste clisegla de impresion seleccién
de los mismos por modelo de maquina y ensobrado.

Limpiador manual (Sopleteado, lavado, secado ydabion).

Limpieza de maquinas.

Desarme y armado de carroceria (lavado, lubricacigmueba de la maquina).
Pafiolero de herramientas e instrumentos (pafottogusta).

Pafnolero de repuestos (pafolero estoquista).

Pafolero de maquinas: control de entrada y saéda&buinas con control y
sefalizacion de su estado exterior, segun normeagencia de cada empresa.
Prueba y ajuste de subconjuntos eléctricos (mod&grchivadores
electromecanicos).

Instalacién eléctrica de archivador, prueba y agigenerales (Montaje de
archivadores electromecanicos).

Armado de bastidores, mecanismo de movimiento)agi@, montaje de
bandejas, ablande con y sin carga, control de tbefeg@juste y carrozado
completo (Montaje de archivadores electromecanicos)

Operar tres fases de grupos de maquinas o todgsupss (Montaje de grupos
de maquinas de cualquier modelo).

Operar siete fases de montaje de motores o todostel (montaje de motores).
Transporte de equipos contables o especiales, diéia@a otro del
establecimiento que requieran conocimientos denlemos (Limpieza de
maquinas).

Embalaje de equipos contables y especiales.

Montaje total de subconjuntos de archivadoresefiohy planeotecas (Montaje
de archivadores electromecanicos).

Controlar regulaciones funcionales de grupos yréayctos y lubricacion.
Operario Especializado:



Balancinero: con brazo mecanico sin preparaciomaguina.

Bobinar a mano.

Brochar sin preparacién de maquina.

Broncear con control de bafio y permanencia, sipgoaeion.

Brufir simple, por medios mecanicos.

Cadmiar con control, del bafio y permanencia, pamacion.

Clavijar con dispositivos.

Cobrear con control del bafio y permanencia, sipgreeion.

Controlar piezas con calibre fijo; instrumentosdasacomo calibre fijo.
Cortar chapas con guillotina mecéanica: con medicién

Cortar chapas con guillotina continua con medicion.

Conducir vehiculos motorizados con autoelevadartrdale la fabrica que no
transporten al hombre.

Cortar a cizalla; con medicion.

Cromar: con control del bafio y permanencia singrapon.

Desarmar: grupos o productos clasificando o npikezas.

Doblar (con plegadora).

Embalar piezas o productos colocando los accessiriaseleccion de los
mMismos.

Enderezar a mano: con o sin lectura de instrumentos

Escoriar a mano, con regulacion del escariador.

Esmaltar, con control de bafio y permanencia sipgpoaeion.

Fabricar resortes.

Fosfatar, con control de bafio y permanencia sipgoaeion.

Fresar, piezas en maquinas con dispositivos daipeaih, sin preparacion de la
maquina ni cambio de cotas sobre las mismas.

Fresar dientes de engranajes, en maquina de prédwsic preparacion de
maquina ni cambio de cotas sobre las mismas.

Fresar multiples: en maquinas de produccién, spgmacion de la maquina ni
cambio de cotas sobre las mismas.

Estampar mecanicamente: letras o numeros.

Grabar quimicamente.

Impregnar bobinas y hornear: con control y permeiaen

Lacar.

Limar: chaveteros y chavetas.

Limpiar y lubricar.

Masillar.

Moldear plastico con matriz.

Niquelar, con control de bafo y permanencia.

Nitrurar, con control de horno y permanencia.

Ojalar resortes a maquina, sin preparacion.

Pavonar: con control de bafio y permanencia.

Laminar roscas y/o estrias, sin preparaciéon de magucon control de medida.



Presofusion.

Pulir (Pulido simple).

Recocer.

Rectificar (Cilindrico).

Externa o interna.

Rectificar (Sin centro), en produccion, sin prepéna, sin cambio de cota sobre
la maquina.

Remachar a mano.

Remachar automaticamente.

Sinterizar.

Soldar autégena, en produccion.

Soldar eléctrica, en produccion.

Soldar por arco, en produccion.

Soldar con aleacion de plata.

Tamborear (sacar rebabas a tambor), con contreradgnacion.

Templar en horno: sin preparacion, sin controlpdeteso en produccion.
Templar por alta frecuencia: con control del proces

Operar en torno revolver, con autocontrol.

Operar en torno semi automatico: con auto control.

Trabajo con guinches que no transporten al hombre.

Cincar: con control de bafio y permanencia.

Operar tres fases de montaje (linea montaje cl&s@0/Prima o MC 20 Cuanta
a MC 20 Electrosuma o Il Canal o Underwod o Diwnsul8 o similar.
Rectificar (Plano).

Cortar a soplete, simple.

Operar dos fases de montaje (Linea montaje MC 2éna o MC 24 GT o
Logos 200 o Clase 95 o similares).

Operar dos fases de montaje (Linea de montaje Claistbles).

Operar dos fases de uno o de todos los modelekelds (Montaje de teclados
MC 20 prima, MC 20 Cuanta, MC 20 Electrosuma, MQVR@tisuma, 1l
Canal, Underwod, Clase 95 o similares).

Operar dos fases de montajes de uno o de todasoldslos (Montaje de
teclados MC 24 Divisuma, MC 24 GT, Logos 200 o kneis).

Operar tres fases de montajes de uno o de todasddslos (Montaje del patin
de impostacion de cualquiera de los modelos de imaqu

Operar en una fase de montaje con control con cadpay sondas (Montaje
del totalizador de cualquier modelo de maquina).

Operar en dos fases de uno o de todos los modétdje en linea del grupo
célculo MC 20 prima, MC 20 Cuanta, MC 20 ElectroayMC 20 Multisuma,
[Il Canal, Underwod, Clase 95 o similares).

Encuadernacién de block y/o formularios sin num@gragados)
(Encuadernados).

Cortar, empaquetar y rotular (Fotograbados).



Control de calidad y sellado (Fabrica de rollogpdpel).

Cortar, para empaguetar o encajar (poner en daayica de rollos de papel).
Cortar papel para embalaje de rollos de papel {€&de rollos de papel).
Empaquetar, pegar y estampillar: con selecciompds tle rollos (Fabrica de
rollos de papel).

Encajar (en cajas), sellar y estampillar: con sébec(Fabricas de rollos de
papel).

Pruebas de maquinas de escribir, sumar y calclddlef).

Desarme y armado de carrocerias de maquinas (Taller

Sacar portacintas, entintar y colocar el mismol€fpl

Control general de accesorios (Taller).

Limpiador a maquina (sopleteado, lavado y secdidg)jeza de maquinas.
Embalaje de maquinas simples (registradoras, @aloths, maquinas de escribir
y sumadoras) (Embalaje).

Armado de subconjuntos eléctricos (Montaje de aathires electromecanicos).
Armado de subconjuntos mecanicos (Montaje de aadores
electromecanicos).

Montaje de subconjuntos en montaje final de arclowes y ficheros (Montaje
de archivadores -ficheros- planotecas).

Operar una fase de grupos de maquinas y tres éasesde preparacion o dos
fases de grupos de maquinas (Montaje de gruposadeinas de cualquier
modelo).

Operar en tres fases de preparacion o todas lparpones (Montaje de
preparaciones para grupos o maquinas de cualqoieln).

Operar cinco fases de montajes de motores (Modéajaotores).
Manutentor: en calculadoras electronicas (Logasdages), comprende a
guienes realicen las tareas de mantenimiento yeceason de los equipos 0
maquinas. Las mismas comprenden el descarrozagnalilubricacion,
rearmado, cambio de cintas y/o rollos y pruebd tieduncionamiento, se
entiende también las tareas accesorias, necesiwiasuerdo a las normas
actuales vigentes a cada empresa.

Pesadores: pesa e identifica piezas y manejaileeién de la produccion.
Balancinar: Plegar, embutir, planchar, estampérlaretrefilar y embastar en
balancin sin preparacion de maquina.

Estanar.

Acompanante de chofer.

Medio Oficial:

Manutentor: son quienes se desempefian en mag@ressidbir manuales,
eléctricas y en calculadoras electromecénicas.

Operario Calificado:

Agujerear simple.

Agujerear multiple.

Ajustar a mano (simples).



Ajustar con dispositivos: sin lecturas de instrutasn
Agrandar agujeros: con punzon o mechas.

Agrandar ojales de resortes.

Amolar: sin precision.

Atornillar: a mano o destornillador neumaticos.

Bobinar: en maquina automatica con colocacion aritales y aislacion de los
Mismos.

Calibrar: agujerear mediante punzon.

Embalaje: armado de esqueleto de madera en embalaje
Cepillar a mano (con cepillo de alambres u otros).
Centrifugar.

Chaflanar.

Enclavar piezas entre si.

Control visual de piezas (simples, sin instrumentos
Cortados de barras y perfiles con serrucho mec@ita su posterior
mecanizado.

Estirar.

Cortar chapas con guillotina mecanica: sin medicion
Cortar chapas con guillotina continua: sin medicién
Colgar piezas de pintura: Piezas en proceso.

Colocar piezas en caja.

Cortar a cizalla: sin medidas.

Desmagnetizar.

Despuntar trefilado.

Doblar piezas con dispositivos.

Embalar: simple.

Encartar.

Encolar.

Encolar y armar insonorizante.

Enderezar a mano: con dispositivos, sin lecturnasteumentos.
Enderezar con maquina.

Enderezar con dispositivos: sin lectura de instniose
Escarear con maquina.

Encuadrar con dispositivos.

Esmerilar a mano: con tela esmeril.

Esmerilar con maquina.

Esquinar.

Frentear: sin preparacion de maquina.

Fresar agujeros: en maquinas de producciéon, spapeion de la maquina ni
cambio de cotas sobre las mismas.

Estampar a mano: por golpes con punzoén, numeretsas |
Hacer muescas.

Imprimir.



Lavar (piezas 0 mecanismos).

Lijar a mano.

Lijar a maquina.

Limar a mano: rebabar, desbastar.

Marcar o pintar letras en molde.

Moletear.

Numerar: mediante marcador con indicacion.

Ojalar resortes a mano.

Rebabar a mano (o a maquina).

Rebabar con maquina.

Remachar con maquina.

Remachar en caliente.

Remover 6xido: por inmersion en solucion apropiada.

Sellar tornillos.

Soldar con estafio: en produccion (conexiones ssjiple

Soldar por punto en produccion.

Soldar por proyeccion en produccion.

Soldar en horno (Solbrazar), sin controles.

Soldar por ondas sin controles.

Tamborear (sacar rebabas en tambores).

Templar por alta frecuencia sin control del proceso

Operar en una fase de montaje (linea de montage d& 20 Prima o MC 20
Cuanta o MC 20 Electrosuma o MC 20 Multisuma cCliinal o Underwod o
Divisuma 18 o similar).

Operar en una fase montaje (linea de montaje M@2guma o MC 24 JT o
Logos 200 o Clase 95 o similares).

Operar en una fase de montaje (Linea de montajsatleh

Operar una fase de uno o de todos los modelogcabb (montaje de teclados
MC 20 Prima, MC 20 Cuanta, MC 20 Electrosuma, MQVvtisuma, IlI
Canal, Underwod, Clase 95 o similares).

Operar una fase de montaje de uno o de todos ldslo®(Montaje de teclados
de MC 24 Divisuma, MC 24 GT, Logos 200 o similares)

Operar una fase de montaje de uno o de todos Idelow(Montaje del patin de
impostacion de cualquiera de los modelos de maguina

Operar una fase de montaje de uno o de todos Idelo®(Montaje en linea del
grupo calculo de MC 20 Prima, MC 20 Cuanta, MC Brtosuma, MC 20
Multisuma, Il Canal, Underwod, Clase 95 o simire

Colocar bujes en barras (Fabrica de rollos de papel

Planchar rollos de papel (Fabrica de rollos de [pape

Empaquetar, pegar y estampillar, sin seleccionmpdede rollos (Fabrica de
rollos de papel).

Montaje de subconjuntos (Montaje de archivadores).

Armados de cajas de cartdon (Fabrica de rollos delpa



Encajar (en cajas), sellar y estampillar, sin s@dec(Fabrica de rollos de
papel).
Transporte de maquinas (simples): registradordsyledoras, maquinas de
escribir y sumadoras, de un sitio a otro del estaiento (manual), con carro
no motorizado (Limpieza de maquinas).
Montajes de subconjuntos (Montajes de archivaddicdgeros- planoteca).
Operar en una fase de grupos de maquinas (Mordgajeugpos de maquinas
cualquier modelo).
Operar en una fase de preparacion (Montaje de r@@paes para grupos o
maquinas de cualquier modelo.
Operar en una fase de montaje de motores (Mon¢apeodores).
Cualquiera de las tareas definidas precedenterpertie incluir el auto control
con calibres pasa no pasa, de acuerdo a las madedicctuales de las
empresas.
Operario.
Aceitar: Materia prima y/o piezas sin producci@met auxiliar.
Almacenar: a mano y/o con zorra a mano. Simpléasti sin complejidad.
Barnizar por inmersion, sin produccion.
Desengrasar a mano, sin produccion, tarea auxiliar.
Desoxidar a mano, sin produccién, tarea auxiliar.
Engrasar material o piezas, sin produccion, tanzdiar.
Impregnar en aceite, sin produccion, tarea auxiliar
Pegar etiquetas de todo tipo.
CAPITULO XIX

Rama: "Montajes Industriales"
Art. 1° - Las conclusiones a que se arribe endagnte Rama, seran
incorporadas a la presente convencion colectivsatb@jo, en la forma,
condiciones y modalidades que se pactaren, confalmeenalado en el
articulo 82.

CAPITULO XX

Rama: "Pulvimetalurgia”
Articulo 1° - Ambito de aplicacién: Se encuentramprendidos en esta Rama
todos los Establecimientos y su personal, que aheidad de la Industria
MetalUrgica se dedican habitual y primordialmenk® f@bricacion de polvos
metalicos, puros o aleados, polvos de 6xidos neesglietc. para la elaboracion
de piezas y la elaboracion de piezas a partir b@gonetalicos puros o aleados,
polvos de 6xidos metalicos puros o aleados, Oxwetglicos y otros, etc., tales
como bujes autolubricados, piezas componentes dainas y mecanismos,
filtros metalicos, materiales magnéticos, elemed4metaduro” (carburo de
tungsteno), herramientas diamantadas u otras npreowfidas en estas
especialidades.
Art. 2° - Categorias de aplicacion en la Rama: @oaplicacion en esta Rama,
las categorias generales establecidas en el arGeuton las definiciones y




alcances alli establecidas.

- Oficial Mdltiple.

- Oficial.

- Operario Especializado Mdltiple.

- Operario Especializado.

- Medio Oficial.

- Operario Calificado.

- Operario.

- Peon.

Art. 3° - Categorizacion de las tareas de la Rama.

- Oficial Mdltiple.

- Control General de fabrica.

- Control final de calidad de produccion.

Operador de planta quimica de procesamiento deaiamfgimas para
produccion de metal duro (polvo): Realiza tareagiiantes al proceso quimico
de tratamiento de materiales como ser moliendazadi ataque acido o
caustico del material; eliminacidén de impurezasniaerial precitado;
calcinacion del polvo; disolucién; operacion de miag centrifuga, filtro
prensa; autoclaves; secadores y zaranda. Intetpsetgpecificaciones
correspondientes tanto en lo referente a caraiteddisicas como quimicas y
es capaz de verificar personalmente el cumplimidattas mismas.

Oficial:

Control de calibres

Control volantes de seccion: Opera en base a plaoos uso de elementos de
medicion, determina la correcta calidad de la pcoafun.

Montador de matrices: Arma en banco cualquierdigonatriz, las coloca en
maguinas automaticas o no, pone a punto la operdei@rensado, calibra o
acufa para la fabricacion de cualquier tipo degpiederpreta las
especificaciones correspondientes tanto en loaeffera las caracteristicas
fisicas como dimensionales y es capaz de verifieesonalmente el
cumplimiento de las mismas.

Hornero de sinterizado o presinterizado: Interplataespecificaciones de
operacion y determina por si mismo la condiciétedeperatura, tiempo y
atmosfera controlados necesarias para lograr tastesisticas fisicas y
dimensionales establecidas en las especificactmé&brica. Debe asimismo
conocer el funcionamiento de los equipos princgpglauxiliares e interpretar lo
gue indiguen todos los elementos de control (pitérsaeguladores,
limitadores, dispositivos de seguridad, etc.), asmo debe saber operar los
generadores de atmosfera controlada (exotérmidaté&mica, amoniaco
disociado, etc.) con las mismas condiciones g nmara el manejo de los
hornos de sinterizado. Debe ser capaz de vergieaonalmente el
cumplimiento de las caracteristicas fisicas y dsirales establecidas por las
especificaciones de fabricacion.



Hornero de tratamiento vapor: Interpreta las e$paciones de operacion y
determina por si mismo las condiciones de temperaiempo y vapor saturado
necesario para lograr las caracteristicas fisichsygnsionales establecidas en
las especificaciones de fabricacion y es capazdgoar personalmente el
cumplimiento de las mismas.

Debe asimismo conocer el funcionamiento de lospaguprincipales y
auxiliares e interpretar lo que indiquen todosdiesnentos de control
(pirbmetros reguladores, limitadores, dispositideseguridad, etc.). Debe
saber operar calderas de vapor saturado, autosatioa e interpretar lo que
indican los dispositivos de seguridad y control.

Hornero de cementacion o carbonitruracion y terapléase gaseosa
Hornero de carburacion: Interpreta las especifizes de operacion y
determina por si mismo la condicién de temperatigmpo, atmdésfera
controlada, gas natural y amoniaco necesario pgrarllas caracteristicas
fisicas y dimensionales y es capaz de verificasgwimente el cumplimiento
de los mismos establecidos en las especificaciaéasbricacion. Debe
asimismo, conocer el funcionamiento de los equipoxipales y auxiliares e
interpretar lo que indiquen todos los elementosaigrol (pirémetros
reguladores, limitadores, dispositivos de seguridtx). Debe saber operar los
generadores de atmdsfera endotérmica interpretargiee indiquen los
elementos de control y seguridad.

Rectificador lineal: Con uso de elementos de meédigipreparacion de
maquina y balanceo de piedra.

Mecanizado metal duro.

Operador mecanizado de block.

Operador perfilado a piedra.

Operador cortador.

Rectificado plano.

Operador rectificado cilindrico.

Operador torno paralelo.

Operador torno vertical.

Operador terminacién y ajuste a mano (metal duro).

Montaje herramientas (metal duro).

Operador rectificador.

Operador afilador.

Operador tornero.

Operador fresador.

Operador soldador.

Operador afilador de insertos.

Operador lapidador.

Segundo operador de planta quimica de procesanmientmteria prima para
produccion de metal duro (polvo): Realiza tareagiiantes al proceso quimico
de tratamiento de materiales como ser: moliendaiztalo; ataque acido o



caustico del material; eliminacion de impurezasndaderial precipitado,
calcinacion del polvo, disolusidn, operacion de undg centrifuga; filtro
prensa; autoclave, secadores y zaranda.

Operario Especializado Mdltiple:

Colocador de matrices: En prensa o balancines.

Prensero: Con colocacion de matrices.

Hornero sinterizado o presinterizado: Opera el tiae sinterizado o
presinterizado y el equipo productor de atmdosferdrolado.

Hornero tratamiento vapor o cementacion y/o cathanaicion y temple:
Controla aspecto y dimension de pieza.

Mezclador: Realiza el mezclado de los polvos meialipudiendo determinar
porcentualmente las cantidades de los componeatasugrdo a las
Instrucciones recibidas, determina densidad y &aspeconoce los materiales a
utilizar.

Pafolero: Con control de existencias y pedido pesieion.

Preparador de maquina en terminacion:

Rectificador lineal: Con uso de elementos de médigipreparacion de
maquina.

Control dimensional y de aspecto: Con uso de lesehtos de medicion
corrientes y dentro de la especialidad.

Operador de prensa: Con colocacién de matriz (rdetal).

Arenador de montaje de herramientas y de metat pera equipo, preparay
tamiza arena y elemento que lo suplante, separi@oon forma el material. Se
encarga ademas de la limpieza y vaciado de mangaeposito.

Operario Especializado:

Hornero sinterizado o presinterizado: Opera el i sinterizado o
presinterizado.

Hornero tratamiento vapor: Opera horno tratamieagmor sin verificar
caracteristicas fisicas ni dimensionales de lazapie

Impregnador y embalador: Opera la maquina de inma@gn y embala las
mismas piezas determinando la cantidad vy tipo.

Prensero: Sin colocacion de matrices.

Mezclador: Realiza el mezclado de los polvos n@idlipudiendo determinar
porcentualmente la cantidad de los componentesudd@o a las indicaciones
recibidas.

Entrega de materiales:

Tornero de produccion: Con preparacion de maquina.

Fresador de produccion: Con preparacion de maquina.

Agujereador y roscador: Con preparacion de maquina.

Operador de Roto Finish y Vibro Finish: Operandméguina y haciendo
aspectos visuales.

Rectificador plano: Con medidas de piezas.

Clasificador de piezas: Control con patrones fyasyal y aspectos.



Operador molino: (metal duro).
Operador de molino homogenizado y granulado: (nokted).
Operador mezclado de polvos: (metal duro).
Operador evaporizacion y secado: (metal duro).
Operador tamizado y clasificado: (metal duro).
Mezclador: (metal duro).
Realizando satisfactoriamente en metal duro mamdele las tareas precedente
enumeradas desde Operador molinos Mezclador, cédgperario
Especializado Mdltiple.
Operador de prensa: Sin colocacion de matriz (nokefa).
Arenador: Opera equipo, separa por tipos o fornmagerial (metal duro).
Medio Oficial:
Operador cortador a disco: (metal duro).
Operador cortador serrucho hidraulico: (metal duro)
Operario Calificado:
Ayudante hornero sinterizado o presinterizado.
Ayudante hornero tratamientos térmicos a vapor.
Embalador: Realiza embalaje de piezas determineawkodad y tipo.
Impregnador: Opera la maquina de impregnacion.
Ayudante mezclador y recuperador: Ayuda al mezcladaliza las moliendas
de las piezas descartadas del prensado.
Ayudante pariolero.
Agujereador: Con preparacion de maquina.
Operador de Roto Finish o Vibro Finish: Opera ea swla de estas maquinas.
Clasificador de piezas: Control con patrones fjassual.
Rebabador.
Prensero de ingreso: Que no reune los conocimielelasspecializado y no
conoce, en consecuencia, del funcionamiento yistasnsas de control de la
maquina que opera (metal duro).
Ayudante en: Molino o molino homogenizado y gradala mezclado de
polvos o evaporacion y secado o tamizado y clasificio mezclado (metal
duro).
Arenador: Opera equipo y se encarga, ademas,lidepli@za y vaciado de
mangas y/o depdsitos (metal duro).
Operador de ingreso en planta: Planta quimica aeepamiento de materia
prima para produccion de metal duro (polvos).
CAPITULO XXI

Rama: " Siderurgica”
Articulo 1° - Ambito de aplicacion: Se encuentramprendidos en esta Rama
los establecimientos y su personal que como amdadtrial Siderurgico, se
dedican a la elaboracién de arrabio, hierro esppejats prerreducidos, o
ferroaleaciones; a la elaboracion de acero poguaigl sistema o método, su
laminacion, forjado o fundicion (moldeo) y a lafileecion, cuando es




continuacion del mencionado ciclo siderurgico ylesarrolla dentro del area de
la misma planta.

Quedan comprendidos también los servicios auxdiarsubsidiarios afectados a
dicho ciclo industrial y las secciones o sectores gara iniciar la produccion de
cualquiera de los elementos antes indicados, tieo® complemento la
extraccion de minerales; la explotacion forestahpa elaboracién de carbén
vegetal y los subproductos propios de su destitatadelaboracién de coque y
de sus subproductos.

Art. 2° - Sectores que la componen: Considerankbesgiversos procesos
tecnoldgicos existentes entre las distintas pladeaactividad siderargica, y al
solo efecto de sus tratamientos convencionaleslpsfanes de la presente
Rama, se agrupan en los siguientes sectores: 1°:

1°) "Plantas Integradas".

2°) "Plantas Semi-Integradas” y sus Sectores oi@exxde "Laminacion de
Acero y/o Forja en General"; y

3°) "Plantas No Integradas".

Todo ello independientemente de cualquier otrafidasion técnica que
pudiere corresponder en razon de la naturalezalél proceso industrial
pertinente.

Las caracteristicas o condiciones adjudicadas a sextor seran de aplicacion
exclusiva para los mismos. No podran ser invocada® precedente ni como
derecho adquirido para sustentar su incorporacairoasector de la Rama o a
otras Ramas de Convenio Colectivo de Trabajo gararsonal de la Industria
Metallrgica.

Art. 3° - Sector "Plantas Integradas": Se encuartemprendidas en este sector
de la Rama Siderurgica los Establecimientos y ssopal que como ciclo
industrial, comienzan su proceso partiendo del ralree hierro, carbén mineral
0 vegetal -sea extraido o elaborado directamente oontinuando con la
produccion de arrabio o de hierro esponja o daplerreducidos y de acero
gue finalmente laminan, trefilan o forjan. Quedamibién comprendidos todos
los procesos complementarios de y para la prodaatilerirgica, tales como la
forestacién destinada a obtener carbén vegeta gubproductos propios de su
destilacién; la elaboracion de coque y de sus sdogtos; y los servicios
auxiliares o subsidiarios indispensables a unaakiderurgica integrada.

Art. 4° - Sector "Plantas Semi-integradas" y sus@es o Secciones de
"Laminacion de Acero y/o Forja en General": Se enttian comprendidos en
este sector de la Rama Siderurgica, los establewios y su personal, que como
ciclo industrial siderdrgico comienzan su proceadiendo de arrabio, hierro
esponja o chatarra y elaboran acero por cualgsiensa o método.

Quedan incluidos los sectores y secciones de lammaforjado, fundicion
(moldeo) y trefilacion cuando resultan continuaai@h mencionado ciclo
industrial siderurgico, y esta ultima se desarrdéatro del area de la misma
planta.



Quedan incluidos en este sector, los Estableciosgnsu personal que como
ciclo industrial comienzan su proceso partiendondesrales y lo terminan con
la produccién de arrabio, o de hierro esponja, pellets prerreducidos o de
ferroaleaciones.

Quedan incluidos en este sector, los Estableciosgnsu personal de la "Forja
pesada”, entendiéndose por tales aquellos quenerdeesariamente la
utilizacién de manipuladores mecanicos o técnicamsimilares, para la
operatividad del proceso de forjado de las piezéss Establecimientos y el
personal de unidades de laminacion que laminaruptos planos y no planos
no incluidos en el sector de "Plantas No-Integradas

Art. 5° - Sector "Plantas No-Integradas": Se enttaancomprendidos en este
sector de la Rama Siderurgica los Establecimignsaspersonal que
constituyan exclusivamente unidades de laminaositejes laminados en frio y
productos no planos de medidas reducidas, queautitrenes convencionales
con operatividad manual de limitada capacidad dduymrcion.

Quedan también incluidos los Establecimientos gegsonal que como materia
prima para un proceso siderurgico elaboran exa@nsante uno o mas de los
siguientes productos: aglomerados, o briguetastergados, o nédulos,
mediante un proceso mecanico, o técnico, o derfusio

Art. 6° - Categorias generales de aplicacion éelaa: Son de aplicacion a esta
Rama y a todos sus sectores, con las definicioaésapces establecidos en el
articulo 6° del titulo Il (capitulo 1°), las cate@s que a continuacion se
indican:

a) en tareas de Oficios:

- Oficial Multiple

- Oficial

- Medio Oficial.

b) en tareas de Produccion:

- Operario Especializado multiple (con el alcange surge de la definicion
efectuada en el articulo 8° de este capitulo).

- Operario Especializado

- Operario Calificado.

c) en tareas comunes de oficios y de produccion:

- Operario

- Peon.

Art. 7° - Categorias especificas de la Rama y deSsgtores: Se establecen en
la Rama las siguientes "categorias" especificaplieacion:

a) en tareas de Oficio:

- Ayudante de Oficio.

b) En tareas de Produccion:

- Operador "A" (exclusivo Sector Plantas Integradas

- Operador "B" (exclusivo para los Sectores det@kmtegradas y Plantas
Semi-Integradas).



- Operador "C" (de aplicacion comun a todos lososes de la Rama).

- Operador "D" (de aplicacion exclusiva al SectwiRflantas Semi-Integradas).
Art. 8° - Definiciones de "Categorias especific#stontinuacion se indican las
definiciones de las "categorias especificas", sdalen el articulo 7°
precedente.

a) en tareas de oficio:

- Ayudante de Oficio: Es el obrero que sin posegréquisitos exigidos para la
categoria de "medio oficial", por su practica yad@dad se desempefia en
diversas tareas como auxiliar de las categoriasrisups de los oficios, cuando
las mismas asi lo requieran. Esta categoria asidtetiene el mismo salario
basico que el "operario calificado” en tareas aelyeccion.

b) en tareas de Produccion:

- Operador "A": Es el obrero que posee amplios cionmientos tedrico-practicos
y adecuada experiencia dentro de la Rama Sidealhgiegrada que lo habilitan
para operar con eficiencia equipos principalegicatios como de gran
complejidad y de fundamental incidencia sobreteiaiy calidad de produccion
gue elabora, para la cual se exige un alto gradespmnsabilidad y capacidad
para definir situaciones conforme a las especificess que le fueran sefialadas
0 previamente establecidas. Quedan comprendidestamrcategoria las tareas
gue taxativamente se indican en el articulo 9is@na), item 2, subsiguientes.

- Operador "B": Es el obrero que posee amplios ciomientos tedrico-practicos
y adecuada experiencia dentro del Sector Sideri®poa-Integrado que lo
habilitan para operar con eficiencia equipos ppalas calificados como de gran
complejidad y de fundamental incidencia sobretelaiy calidad de produccion
gue elabora, para la cual se exige un alto gradegpmnsabilidad y capacidad
para definir situaciones conforme a las especiicess que le fueran sefaladas
0 previamente establecidas. A los fines de estaidiéh y con respecto al
sector de Plantas Integradas se considera quanesies determinadas en la
presente categoria se realizan a través de eqigpmenor complejidad
respecto de los operados por el Operador "A". Eamtcual sector de Plantas
Semi-Integradas las funciones definidas en la ptessategoria comprenden a
los equipos de mayor complejidad. Quedan compresdd esta categoria las
tareas que taxativamente se indican en el art@ylimciso a), item 2, articulo
10 y articulo 11, subsiguientes.

- Operador "C": Es el obrero que con los conocitoigmedrico-practicos
necesarios tiene a su cargo la operatividad deuip@ complejo del proceso
siderurgico en funciones que aseguran la calidbdrdducto que elabora y el
ritmo de una unidad mayor de produccion. A losdide esta definicion se
considera que las funciones correspondientes kezarea través de equipos de
menor complejidad respecto de los operados pgrezrbdor "B". Con relacion a
Plantas "No-Integradas" las funciones definidaspremden los equipos de
mayor complejidad, Corresponde a esta categoriaraeas que taxativamente se
indican en el articulo 9°, Inciso a), item 2; arbc10 y articulo 11,



subsiguientes.

- Operador "D": Se incluyen en esta categoria lEs{ws y/o tareas sin oficio
gue taxativamente se sefalan, debiendo reuniret@lbs conocimientos
tedrico-practicos necesarios para desempefarrgboente las exigencias de
los mismos. Queda aclarado que al personal qulgenas empresas le fue
otorgada la categoria de "oficial", debera contirnoe la misma. La presente
categoria tiene el mismo salario basico que layoaite de "oficial".

- Operario Especializado Mdltiple: Es el obrero,qaeniendo las
caracteristicas exigidas al definirse esta catagariel articulo 6°, en lo
concerniente a las particularidades de esta R#@&na, tapacidad para operar en
distintas tareas del proceso siderurgico de su@edQuedan comprendidas en
esta categoria, las tareas que taxativamente isainen el articulo 9°, inciso a),
item 2; articulo 10 y articulo 11, subsiguientes.

Art. 9° - Categorizacion de tareas del Sector "R&imtegradas":

a) Personal "obrero"

1. en tareas de oficio

- Oficial:

Engrasador D

Mecanico de lubricacion

Gomero

Barerista

Pintor C

Carpintero D

Albanil B

Cinguero A

Soldador C

Carpintero E

Rectificador A

Chapista

Albanil C

Cinguero B

Caniista de Mayordomia

Electricista E

Caiiista C

Plomero D

Mecanico Sistemas Hidroneumaticos

Montador B

Ajustador de Guias

Tornero B

Rectificador B

Herramentista B

Montador de Vagones

Calderero C



Ajustador

Matricero

Bobinador B

Electricista Mantenimiento de Ascensores
Empalmista C

Mecanico Engrasador B

Tapicero Talabartero
Gomero-Reparador de Cintas
Lubricador de Equipos Moviles
Techista

Mecanico de Intendencia de Barrio
Plomero C

Herrero D

Amiantista C

Mecanico de Bombas B
Instrumentista de Automotores
Pintor D

Plomero Intendencia de Planta
Electricista D

Mecanico D

Soldador D

Maquinista Maquinas Varias B
Fumista C

Mecanicos de Combustion B
Electricista Operador Sala de Motores
Electricista Sala de Motores

Rieles Y Perfiles

Mecanico de Cojinetes C
Plantillero B

Mecanico de Soldaduras

Herrero E

Trazador

Templador B

Modelista C

Electricista de Pruebas

Mecanico Mantenimiento de Ascensores
Revisador de Centrales

Revisador de Equipos Automaticos
Mecanico de Bobinadora B
Mecanico de Instrumental

- Medio Oficial:

Mecanico Engrasador A

Jardinero C



Cerrajero

Lubricador B

Templador A

Ayudante de Instrumental
Electricista C

Caiista B

Fumista B

Mecéanico de Bombas A
Montador A

Maquinista Maquinas Varias A
Calderero B

Tornero A

Modelista B

Electricista C Pruebas
Vidriero B

Carpintero C

Amiantista B

Inspector de Vias Férreas
Engrasador C

Mecénico C

Soldador B

Colador de Buza
Plantillero A

Mecanico de Bobinadoras A
Mecanico de Cojinetes B
Herrero C

Linguero

Herramentista A
Bobinador A

Empalmista B

- Ayudante de Oficio:
Mecanico B

Caiista A

Herrero B

Ayudante Preparador de Tapon
Amiantista A

Ayudante de Montaje
Ayudante de Maquinas
Trochador Clavador
Operador A Maquinas Herramientas
Electricista B Pruebas
Desengrasador
Preparador de Caminos



Ayudante Preparador de Cucharas
Revisador de Vagones

Operador de Sierra

Marcador Picador

Pintor B

Empalmista A

Electricista B

Plomero B

Ayudante Reparador de Accesorios
Fumista A

Ayudante

Mecanico de Cojinetes A

Ayudante Mantenimiento de Transporte
Calderero A

Ayudante Bobinador

Ayudante Mantenimiento de Ascensores
Jardinero B

Armador de Estanterias

Carpintero B

Carpintero de Obra

Preparador de Tapdn

Estopador de Vagones

Revisador de Vias

Vidriero A

2) en tareas de Produccion

- Operador "A":

Primer Ayudante de Hornos
Operador Maquina Colada Continua
Laminador de Tochos y Planchones
Hornero de Chapas en Caliente
Laminador de Rieles y Perfiles
Operador de Convertidores
Hornero Programador de Carga
Laminador de Palanquillas
Laminador de Chapas en Caliente
Operador Laminador en Frio

- Operador "B":

Operador de Benzol

Operador Desbastador

Operador Calentamiento

Hornero

Operador Laminador Temple N° 1
Operador Linea de Estafiado



Operador Tablero de Caldera
Operador B Turbosoplador
Operador Maquina Cargadora
Operador B Turbogenerador
Primer Operador Sala de Colada
Hornero de Rieles y Perfiles
Operador Laminador Temple N° 2
Operador Tablero Eléctrico
Operador Planta de Oxigeno

- Operador "C":

Operador Refrigeracion

Segundo Ayudante de Hornos
Lingoteador

Operador Grua Colada L.C.
Operador de Linea

Reemplazante de Tochos y Palanquillas
Operador Terminador

Operador Linea de Decapado N° 2
Operador Puente 4

Operador de Gas Inerte
Electricista de Subestaciones
Operador B Casa de Bombas
Moldeador B

Segundo Operador Sala de Colada
Operador Grua de Colada
Operador de Plataforma

Operador Grua de Colada Continua
Manipulador

Ayudante Laminador

Operador Linea de Decapado N° 1
Asistente Operador Laminador
Operador Hornos de Recocido
Operador de Reendurecimiento
Operador de Alta Tension
Operador de Maquinas

- Operario Especializado Mdltiple
Relevante B de Laminacion en Frio
Relevante B de Estaiado

- Operario Especializado:
Ayudante Operador de Subproductos
Operador Sala de Bombas
Operador Sala de Bombas de Fuel Oill
Operador Prensa de Chatarra



Sopleteador A

Colocador de Placas

Ayudante de Desmoldeo

Operador Grua de Tapa

Operador Empujador

Operador Mesa de Transferencia
Relevante B de Decapado
Operador Tablero Decapado N° 2
Operador Tijera Decapado N° 2
Operador de Bobinadora

Operador de Carro Apilador
Auxiliar Sala de Colada
Alimentador de Temple N° 2
Operador Nivelador Estirador
Preparador de Cuchillas

Control de Soluciones

Preparador Materiales de Empaque
Chofer A

Operador Tamizado de Coque
Ayudante Operador de Subproductos
Operador Coordinacién Materias Primas Area A
Operador de Guia A

Operador Sala de Bombas Principal
Operador Planta de Agua

Operador A de Cuchara de Acero
Operador Sistemas Auxiliares L.D.
Operador Tratamiento de Agua Planta C.C.
Reemplazante Laminador Palanquillas
Reemplazante de Rieles y Perfiles
Operador Prensa Enderezadora
Control de Soluciones

Operador de Salida de Temple
Operador Tablero Recorte Lateral
Operador Cadena de Sinterizacion
Ayudante Sala de Coladas
Preparador de Equipos

Limpiador de Canales

Ayudante Despachante de Arrabio
Cortador B

Operador Cargadores de Cenizas
Operador Lechos de Enfriamiento
Reemplazante Chapas en Caliente
Recuperador de Rieles y Perfiles



Alimentador de Decapado N° 1
Operador Soldadora Decapado N° 2
Control de Soluciones

Chofer del Equipo de Auxilio
Control de Soluciones

Alimentador de Temple N° 1
Alimentador de Tijera 64

Operador de Tablero

Relevante A de Estainado

Ayudante Fundidor de Anodos
Cambista de Transporte

Operador Carro de Apagado
Operador Clarificacion y Enfriamiento de Agua
Conductor Equipos Motomoéviles B
Operador Coordinacion Materias Primas Area B
Operador Recuperacion de Barros
Tercer Ayudante de Hornos
Operador Corte a Gas

Operador Rodillos y Enfriamiento
Operador Tratamiento de Barros
Operador Planta Clarificadora
Escarpador

Operador Guillotina y Sierra
Operador de Bombas A
Alimentador de Decapado N° 2
Operador Tijera Recuadradora
Alimentador Linea de Estafiado
Operador A Casa de Bombas
Operador Planta Nitrogeno y Tratamiento de Agua
Ayudante Operador Gasometro
Terminador y Pintor de Noyos y Moldes
Operador Carro de Guia

Ayudante Operador de Benzol
Escoriero

Operador Maquina Lingotera
Sopleteador B

Operador Grua de Chatarra
Ayudante Operador de Plataforma
Operador de Locomotora

Operador de Pantografo

Operador Entrada Decapado N° 1
Enhebrador Laminacién en Frio
Operador de Locomotoras



Hornero Fundidor A

Operador Speedelinger

Moldeador de Noyos de Lingoteras
Operador Mezcladora

Operador Playa de Carbon
Ayudante Operador de Calentamiento
Operador de Grua B

Operador Turbocompresor
Preparador de Cucharas

Operador Grua de Despacho
Operador de Tijera

Operador de Linea N° 3

Operador de Bombas y Filtros
Operador Enderezadora A
Alimentador Laminador en Frio
Operador Linea Tijera de Flejes en Frio
Clasificador Electrolitica
Conductores Equipos Auxiliares
Foguista B

Operador A Turbosoplador
Despachante de Gas de Alto Horno
Operador Maquina Agujereadora y Delimitadora
Longitud

Operador Bombas Agua de Pozo
Operador de Auxiliares

Operador B Maquinas Herramientas
Granallador Rebabador

Operador Planta de Enfriamiento
Operador Desbenzolador

Ayudante Segundo Operador Sala de Colada
Despachante de Arrabio

Operador Carboanalizador
Operador Grua Relevante

Operador Tijera Volante

Operador Empujador

Operador Nivelador en Caliente
Operador Salida Decapado N° 2
Alimentador

Fundidor de Anodos

Noyero A

Moldeador A

Moldeador de Base de Aceria
Operador Barredora Recolectora



Operador Carro de Carga

Operador Grua Descargadora Muelle B
Operador de Plataforma de Carga
Operador Grua de Servicio

Operador B de Cuchara de Acero
Operador Grua de Desmoldeo
Operador de TijeraN°1y 3

Operador Tijera de Despacho y Recorte Lateral
Operador de Sierra en Caliente
Operador Entrada Decapado N° 2
Ayudante Operador Hornos de Recocido
Terminador

Chofer B

Operador A Turbogenerador

Operador de Compresores

Operador Bombas Usinas y Auxiliares
Operador Casa Bombas de Fuel Oil
Operador Grua de Fundicion

Operador Maquina Deshornedora
Conductor Equipos Motormoviles E
Operador Grua Transbordadora
Operador Grua de Carga

Operador de Velocidad

Ayudante Operador Terminador
Ayudante Operador Desbastador
Operador Laminador de Temple
Operador Enderezadora B

Operador Tijera 64

Asistente Operador Linea de Estafiado
Foguista Cooperador de Argén
Operador Gasémetro

Operador Termos y Cucharas
Operador Grua Descargadora Muelle A
Estufero

Lingoteador

Operador de Bombas B

Operador Granalladora

Noyero B

Operador A Turbosopladores
Operador de Subproductos

Operador de Hornos de Calcinacién

- Operario Calificado:

Operador Cintas de Carbon



Operador Lechada de Cal

Operador Descarga de Fundentes
Operador Cinta de Coque

Operario Ayudante

Operador Playa de Chatarra

Operador Barredora

Ayudante Operador Estacién de Recepcidon
Ayudante Despachante de Arrabio
Marcador B

Operador Enfriadores Primarios
Operador de Linea de Limpieza Electrolitica
Operador Grua Metal Liquido

Operador Tijera de Tochos

Ayudante Hornero

Operador Bobinadora

Ayudante Operador Velocidad

Ayudante Hornero de Rieles y Perfiles
Asistente Operador Laminador de Temple
Operador Linea Recorte Lateral
Maquinista Locomotora

Operador Plantas de Subproductos
Hornero Fundidor B

Fundidor no Ferrosos

Operador Tablero de Sinter

Operador Control de Carga

Operador Grua de Fosas

Reparador de Equipos Oxiacetilénicos
Ayudante de Hornero de Chapa en Caliente
Foguista D

Operador Mesa Basculante

Operador de Carro de Balanza
Operador Rampas de Coque

Operador de Tolva

Operador Apilador Playa Intermedia
Operador Tolva Mévil de Mineral
Ayudante Operador Refrigeracion
Limpiador de Regeneradores

Ayudante de Movimiento

Ayudante Operador Planta de Trituracion
Limpiador de Repartidores

Operador Mesa de Inspeccion
Manipulador Marcado

Manipulador de materiales Playa Interna



Operador Volcado

Operador Mesa Rodillo y Transferencia (Pulpito 14)
Zunchador C

Ayudante de Empaque

Operario A Tratamiento de Agua
Operador Equipos Auxiliares de Almacenes
Operador Zarandas Enfriamiento de Sinter
Ayudante Maquina Lingotera
Preparador Materias Primas A
Operario de Fosa

Operario de Escoria

Operario de Lanzas

Guia de Grua C

Operador Carros de Transferencia
Operador Mesa Salida de Horno
Empaquetador Marcador

Operador Lecho Transferencia y Mesa
Operador Enderezadora A

Operador Enrolladora Decapado N° 1
Operador Grua Extraccion de Laminilla
Operador Rampa de Salida

Ayudante de Playa

Operador Enfardadora

Operador Tablero de Playa

Operador Hornos de Coque

Ayudante de Subproductos

Operador Zarandas de Clasificacion
Operario Sala de Colada

Volcador de Cucharas

Calero

Pesador

Ayudante Colocador de Busa
Preparador de Moldes

Ayudante Operador Cintas de Cargas
Ayudante Linea de Laminado Marcador
Operador Mesa de Rodillo y Transferencia
Ayudante Operador de Bobinadora
Guia de Grua B

Lavador Secador

Operador de Bombas

Operador llenado de Silos

Operador Molino Coque y Aspiradores
Operador de Cal



Cortador A

Operador Cinta Descarga a Playa
Operario de Cucharas

Ayudante Operador Mesa de Transferencia
Marcador Estampador

Operador salida Lechos de Enfriamiento
Operador Mesa de Transferencia
Operador Estampador de Rieles
Cortador A

Operador Entrada Lecho de Enfriamiento
Operador Tablero de Cintas

Ayudante de Almacenado

Ayudante Alimentador

Chatarrero B

Apilador

Operador Circuito de Carbon
Operador Grua Pileta Decantacién cargador de 8ulfat
Operador Planta de Clasificaciéon
Operador Preparacion de Mezclas
Operador de Cintas de Carga
Limpiador de Cucharas

Operador Mezcladora y Coque
Preparador Materias Primas B
Ayudante Lingoteador

Operador Estacion de Recepcion
Operador Planta de Trituracion
Sellador y Reparador de Fondos
Operador Linea Rodillos y Apilador
Operador Desapilador

Operador de Tijera N° 2

Operador Mesa de Apilado

Operador de Transferidores

Relevante A de Decapado

Operador Salida Tijera 64
Empaquetador

Operario B Tratamiento de Agua
Ayudante de Fundicion

- Operario:

Ayudante de Linea A

Ayudante Operador Reendurecimiento
Electricista A

Herrero A

Plomero A



Pintor A

Operador Brazo Movil de Mineral
Ayudante Operador Carro de Balanza
Ayudante Linea de Laminado
Manipulador de Materiales Playa Externa
Ayudante Operador Pantégrafo
Guia de Gria A

Ayudante Salida Decapado N° 2
Relevante A de Laminacion en Frio
Ayudante de Vias

Ayudante de Albanil

Albanil A

Operario de Despacho

- Peon:

Pedn

b) Personal de "empleados”
Administrativo:

Operador Auxiliares y Cintas
Operador Carro de Lingotes
Cambista

Cortador Marcador

Operador Alimentador

Operador Transferidor Volcador
Marcador C

Cargador Hornos de Recocido
Ayudante Operador Linea Tijera Flejes en Frio
Ayudante Maquinista

Embotellador de Gases
Preparador Cajas y Armaduras
Zunchador A

Ayudante Muestreador

Carpintero A

Jardinero A

Mecanico A

Manipulador de Materiales
Operador de Silos

Operario de Materias Primas
Marcador A

Ayudante de Escarpado
Zunchador B

Ayudante Terminacion y Despacho
Ayudante Alimentador Decapado N° 2
Chatarrero A



Operador de Filtros Kinney
Ayudante de Carpintero
Operario de Recepcion
Ayudante de Linea B

Ayudante Sala de Motores

- Grupo "A" 42 Categoria:
Empleado Contable C
Empleado de Disciplina
Operador Equipo Electronico

- Grupo "A" 32 Categoria:
Receptor y Despachante Interno
Operador Maquina 1.B.M. 6400
Control de Calidad

Control Movimiento Caminero
Control Recepcion y Despacho
Empleado Administrativo y de Relaciones Laborales
Contralor Servicios de Transporte
Empleado Contable B

Control de Expedicion
Empleado Administrativo C
Auxiliar Ferroviario

Empleado de Movimientos
Empleado de Asistencia
Contralor de Repuestos
Empleado de Legajos

- Grupo "A" 22 Categoria:
Receptor y Despachante
Despachante de Bobinas
Telefonista

Teletipista

Despachante de Almacenes
Historial de Maquinas
Despachante de Siemens Martin
Despachante de Colada Continua
Control de Cilindros y Rodillos
Receptor de Informacion
Perforador Verificador y Operador Equipos Auxilsre
Contralor

Empleado de Reclamos
Relojero

Operador Biblioteca

Apuntador de Fosas
Registrador



Secretario de Division

Control Fletes y Aforos Ferroviarios
Empleado de Incorporacion

Contralor Despachante

Empleado Mantenimiento Maquinas de Oficina
Expedidor de Compras

Bibliotecario de Programas

Despachante de Expedicidn

Enfermero

Empleado de beneficios

Empleado de Horario

Empleado Administrativo de Servicio Médico
Despachante de Refractarios

Receptor

Recepcionista

Perforador Verificador

Despachante de Gases

Empleado Administrativo B

Despachante de lingotes L.D.

Ficherista

Receptor Solicitudes de Servicios
Empleado Contable A

Verificador Operador de Maquinas Auxiliares
Operador Terminal de Teleprocesamiento
Ayudante Contralor de Obras y Certificaciones
Impresor

- Grupo "A" 12 Categoria

Auxiliar Administrativo

Operador Duplicadora Copiadora
Ayudante Bibliotecario

Receptor y Despachante de Almacenes
Operador Maquina Impresora

Apuntador de Almacenes

Despachante de Subproductos

Receptor de Materias Primas
Despachante Arrabio Liquido

Balancero B

Ayudante Inspector

Receptor de Chatarra y Suministros
Balancero A

Despachante de Combustibles

Gestor de Materiales

Auxiliar Materiales Entrenamiento



Distribuidor de Mercaderias

Apuntador de Puerto

Empleado Administrativo A

Despachante de Lingotes de Arrabio

Auxiliar de Operacion

Auxiliar:

- Grupo "C" 32 Categoria

Chofer

Preparador de Termocoplas y Suministros

Chofer Camion Blindado

Muestreador B

Chofer de Ambulancia

Pafiolero B

Chofer Transporte Especial de Personal

Contralor de Stock

Chofer de Combustibles

- Grupo "C" 22 Categoria

Ordenanza

Pedn de Limpieza

Ayudante Mantenimiento Maquinas de Oficina

Pafiolero A

Pedn de Laboratorio

Mozo

Ayudante de Despacho

Muestreador A

- Grupo "C" 12 Categoria

Cadete

Ascensorista

Distribuidor de Correspondencia

Pedn de Oficina

Ayudante Sala de Copias

Art. 10. - Categorizacion de tareas del Sectormt@mSemiintegradas, sus
Sectores o0 Secciones de Laminacion de Acero yfa EarGeneral": Se efectia
la siguiente:

Operador "B":

Acerias y sus secciones de laminacion, forjadajitudn (moldeo) y trefilacion,
cuando integran el ciclo siderargico y en el aredadPlanta:
Primer fundidor hornos eléctricos (con responsddulide afino).
Maniobrador Laminador Peregrino tubos sin costura.
Maniobrador Laminador Alargador tubos de acerasstura.
Primer Laminador (incluye las funciones llamadaslgnnas empresas como
maestro laminador o laminador principal).

Maniobrador Prensa de Perforar tubos de acermsinra.



Gira-Tornillos (laminacion Tubos de Acero sin Coatan caliente).

Primer Fundidor Hornos Siemens Martin (con respoiidad de afino).

- Plantas de "Foja Pesada" o "Forja Siderurgica™:

Operador Laminador Ruedas Enteras (de acero).

Operador "C":

- Acerias y sus secciones de laminacion, forjagadition (moldeo) y
trefilacion, cuando integran el ciclo siderargiceryel area de la Planta:
Operador Principal Baby-Blooming Tren continuo.

Palco N° 1 de laminacion Tubos de acero sin costura

Segundo Fundidor Hornos Eléctricos (con resporidaldilde afino).

Segundo Fundidor Horno tipo "Siemens-Martin" (cesponsabilidad de afino).
Primer colador horno tipo "Siemens-Martin".

Operador Principal Tren Laminador Continuo (opexeidad controlando lazo
y tiraje del total de jaulas del tren; interviemel@s montajes y/o ajustes).
Gruista Grua Principal de Colada Hornos Eléctricos.

Gruista Grua Principal de Colada Horno tipo "Siesgtartin®.

Colador u operador linea colada continua.

Segundo Laminador.

Laminador de Palanquilla fria.

Laminador de Tren Desbastador.

Laminador de Tren intermedio.

Laminador de Tren Terminador.

- Plantas elaboradoras de Ferroaleaciones:

Primer Hornero (opera el horno en todas sus paiigne el material
solicitado dentro de las especificaciones, openeccterio propio, corrige
cargas de horno y supervisa al personal del mismo).

Foguista (esta en condiciones de operar tres ealgera producir vapor para
todas las necesidades de la Planta).

Operador Turbo-Generador (opera un grupo turborgeoe a vapor -turbina-).
Primer maquinista Usina Diesel (opera dos grupeséiEléctrico, realizando
todas la tareas concernientes a la marcha y geteide energia eléctrica).

- Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderurgica":

Forjador.

Operador "D™:

- Acerias y sus secciones de laminacion, forjagadition (moldeo) y
trefilacion, cuando integran el ciclo siderurgiceryel area de la Planta:
Control Tubos Maquinas L.R.E. (Laminador-Reductstiador) de tubos de
acero sin costura.

Maniobrador de Forjado de Mandriles de Laminaciédbos de Acero sin
costura (con preparacion de maquina).

Magquinista Alesadora "Restellini" L.R.E. Tubos deefo sin costura (con
preparacion de maquinas y afilado de herramientas).

Palco N° 4 Laminacion Tubos de Acero sin costura.



Preparador Equipos Trefila para Tubos de Aceraastura.

Preparador Maquinas Sector Ajuste Tubos de Aceroastura.

Torno de Cilindros "Becker" B/2 (con preparaciomaiequina).

Alesadora A.M.G. de Cuplas (con preparacion de magu

Primer Doblador Trenes de Laminacion (introducedsaen canales
alternativos, interviene en montajes y/o ajustes).

Maniobrador Comando Pinza Horno Giratorio cuarémtaladas (Tubos de
Acero sin costura).

Maniobrador Comando Pinza Horno Intermedio Girat¢fiubos de Acero sin
costura).

Hornero Horno de Tratamiento Térmico con controtid® y atmosfera endo-
exo gas.

Gruista de Carga Liquida de Hornos "Siemens-Martin"

Operador Blooming Palanquilla.

Operador de trenes de Laminacion Continuos, Intdioseo Terminadores
(opera velocidad controlando lazo y tiraje; inteng en los montajes y ajustes).
Maquinista Prueba Hidraulica M. Meer de Tubos derAgin costura con mas
de 1.150 Kg/cm2 de presién (interviene en la paapén de la maquina).
Maniobrador Prensa Recalcatubos (interviene prefgarae maquina).
Operador de Tornos de Produccion en Serie de Taddgero sin Costura
(interviene en preparacion de maquina).

Operador Horno Principal de Laminacion (con limpigzajuste de
guemadores).

Alesadora Pipe Machinery de Cuplas (intervieneagoréparacion de maquina).
Operador Grua Locomotora Diesel (con mantenimipré@entivo de equipo).
Gruista Grua a Puente Carga Hornos Eléctricos.

Operador laminador en Frio de Tubos de Acero sstlCa (interviene en la
preparacion de la maquina).

- Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderurgica":

Operador Prensa Aplastado o Punzonada (2.000 ton.).

Operador Prensa (2.500 ton.).

Operador Laminadora Desbastadora.

Operador Laminador Terminador.

Operador Manipulador.

Martinetero.

Pilonero.

Oficial:

- Plantas elaboradoras de Ferroaleaciones:

Operador motopala (carga los silos de alimentad@hornos con motopala,
maneja camioén y topadora).

Chofer con Registro Profesional.

Operador Tablero Distribucion Eléctrica y Operadidatibe la energia eléctrica
de la central por dos puntos; levanta los elecsa#olos hornos de acuerdo a



los requerimientos de operacion; conecta hornosnealio de interruptores y
comando a distancia; regula amperaje de consurhorde; en forma horaria
toma lectura de los instrumentos; confecciona [y controla consumo de
hornos; controla por medio de sefialadores que mancbrmalmente los
equipos auxiliares de hornos y los ventiladorelosienismos, a los que opera;
controla y comunica los excesos de temperaturastmdnsformadores de baja
tension).

Operario Especializado Mdltiple:

- Acerias y sus secciones de laminacion, forjaguagition (moldeo) y
trefilacion, cuando integran el ciclo siderurgiceryel area de la Planta:
Maquinista Trefiladora, Pulidora, en barras Shufeag preparacion de
maquina).

Rectificador de Barras (con preparaciéon de maquina)

Maniobrador Maquina Ensanchadora (Tubos de Acer@sstura).
Maniobrador TREC/TT en Caliente (Tubos de Aceroistura).

Hornero Horno Intermedio de Laminacién (con limpigzAjuste de
guemadores).

Primer Decapador de Alambre y/o Alambrén (con pragiéan y correccion de
bafio).

Desbastador Manual Tren Laminacion (introduce lsagrdre cilindros;
interviene en montajes y/o ajustes).

Doblador Tren de Laminacién (interviene en montgjesajustes).
Maniobrador Autoelevador (en tareas de alimentagiéwacuacion de
maquinas de Trefilacion).

Pelador de Barras (con preparacion de maquinargrngmtas).

Gruista Grua a Puente de Carga Sélida Hornos "Sigfidartin".

Bancal de Elaboraciones Especiales (Tubos de Ater@ostura).

Bancal Prensa Recalcatubos (Tubos de Acero sinuf@)st

Cabinista Alimentador Silos Aditivos y Pesador datarra Aceria Eléctrica.
Maniobrador Evacuacion Palanquilla (en maguinaadada continua).

Control y Despacho Almacén (Tubos de Acero sin @ajt

- Plantas elaboradoras de Ferraleaciones:

Segundo Magquinista grupo electrégeno (colabora@astlas tareas con el
Primer Maquinista, al que reemplaza eventualmente).

Operador Briqueteado.

Segundo Hornero (colabora en todas las tareasl émeer Hornero y lo
reemplaza con todos los requerimientos de la fu)cid

Operador Motopala y/o Topadora (traslada materniasgs a playa de
preparacion, carga producto terminado a camiéniealio de operacion de la
motopala, mezcla materias primas para carga defi@sin registro).
Operador Puente Grua (por medio de Puente Grigg tas tolvas de carga de
los hornos; retira las tortas de material elabop@atdos hornos de las bandejas
de colada).



Ayudante foguista (colabora con el foguista en $déda tareas del mismo y
eventualmente lo reemplaza).

- Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderurgica":

Operador Puente Grua (colabora en los cambiostdmpas).

Operador Torno Trozado de Lingotes.

Operador Sierra Hidraulica Circular.

Tornero Desbaste Llantas.

Hornero Calentamiento.

Hornero (tratamientos térmicos).

Operario Especializado

- Acerias y sus secciones de laminacion, forjasadition (moldeo) y
trefilacion, cuando integran el ciclo siderurgiceryel area de la Planta:
Maniobrador de Pupitre de Cizallas y/o Sierras iads de Laminacion.
Maquinista Maquinas de Enderezar (con prepara@imatuina).
Maniobrador Sierra en Caliente de Laminaciéon (Tulm#cero sin Costura).
Maniobrador Palco 2/3 Laminacion Tubos de Acerdistura.

Control Molador de Tubos de Acero sin Costura.

Balancinero Clavos con Cabeza de Plomo (con prejdgarde maquina; una
sola matriz).

Maquinista de Toronadora (con preparacion de maguin

Ayudante Colador o Segundo Colador.

Preparador y Pesador Carga de Aceria.

Gruista Grua Puente Montaje Cilindros Tren Lamiaaci

Maniobrador de Truck Movil.

Maquinista Banco de Estirado de Barras (con preparale maquina).
Gruista Auxiliar de Nave de Colada.

Maquinista de Clavos (con preparacion de maquina).

Maquinista Enderezado Corte y Torsionado de Bdo@s preparacion de
maquina).

Balancinero (con preparacion de maquina).

Control de Tubos y Cuplas de Tubos de Acero sinucas

Maniobrador Maguina Apunteadora de Tubos de Acer€sstura (con
preparacion de maquina).

Maniobrador Maquina Atornilla Cuplas de tubos dercsin Costura
(interviene en la preparacion de maquina).

Art. 11. Categorizacion de tareas del sector "BaNbp Integradas™:

Se efectla la siguiente:

OFICIAL

Plantas de Industrializacion de Chatarras en BeBgiquetas y Paquetes como
Actividad

Accesoria:

Operador graa sobre oruga 0 heumaticos o palaafront

Chofer.



MEDIO OFICIAL

Planta de Industrializacion de Chatarra en PeBriguetas y Paquetes como
Actividad

Accesoria:

Engrasador.

OPERADOR "C"

Plantas de Laminacion de Barras y Perfiles LamisahoCaliente y de Flejes
de Acero

Laminados en Frio:

Primer Laminador de Barras y Perfiles Laminadosaiente: En base a sus
conocimientos

tedricos y practicos opera el equipo laminadoreatélps laminados en caliente,
los cambio de

cilindros y/o herramental, ejecutando los ajusexserarios en las jaulas
laminadoras para la

obtencién de medidas de acuerdo a normas previarastablecidas.
OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Planta de Laminacién de Barras y Perfiles Laminaao€aliente y de Flejes de
Acero

Laminados en Frio:

Segundo Laminador de Barras y Perfiles LaminaddSadiente: Opera durante
el laminado en

base a sus conocimientos practicos, realizandtesjds jaula, de acuerdo al
producto

emergente, segun su propia interpretacién o enedbasbcaciones del primer
laminador.

Interviene en los cambios y/o reparaciones.

Desbastador de Barras y Perfiles Laminados enr@aliefectia desarme y
montaje de

cilindros y de herramentales. Tiene capacidad qgaigzar todas las operaciones
de

desbastado en canales alternativos de cilindréengeacion o interviene en el
desarme y

montaje de cilindros y herramental.

Atrapador de Barras y Perfiles Laminados en Cadiezfectia cambios de
cilindros y

herramentales. Tiene capacidad para realizar tadagperaciones de atrapado
en canales

alternativos de cilindros de laminacion e intereiem el desarme y montaje de
cilindros y

herramentales.

Doblador de Barras y perfiles Laminados en Caliegfectiia cambio de
cilindros y



herramentales. Tiene capacidad para realizar tadagperaciones de doblados
en canales

alternativos de cilindro de laminacion e interviemeel desarme y montaje de
cilindros y

herramentales.

Hornero de Laminacion en caliente de Barra y Rexfibtiende el
funcionamiento de hornos de

recalentamiento y sus equipos complementariosqd#bo, vapor,
ventiladores, quemadores)

controlando temperaturas. Interviene en las repares.

Maniobrador de Comando de Tren de Laminacion eredalde Barras y
Perfiles, con

regulacién de Motores Principales: Atiende comaodosliversos movimientos
del proceso de

laminacion de barras y perfiles y regula velocidadie motores principales del
tren de

laminacion.

Laminador en Frio de Flejes de Acero, con Cambe€itindros: Realiza las
tareas de

laminacion en frio de flejes de acero, en maquilgasna sola caja, en base a
indicaciones

escritas o verbales, con cambio de cilindros.

Templador de Flejes de Acero Laminados en FriotiRelas tareas de temple
de acero

laminados en frio en horno continuo de temple,as®la indicaciones escritas o
verbales.

Plantas de Industrializacion de Chatarras en BeBgiquetas y Paquetes como
actividad

accesoria:

Operador Briqueteadora.

Operador de puente grua.

Operador de prensa de paquetes.

OPERARIO ESPECIALIZADO

Plantas de Laminacion de Barras y Perfiles LamisahoCaliente y de Flejes
de Acero

Laminados en Frio:

Desbastador de Tren de Laminacion en Caliente da B&erfiles: Realiza
manejos de

barras a temperatura de laminacion por medios nes)u@n tenazas, en las
distintas

pasadas sobre planchas o mesas basculantes.

Atrapador de Tren de Laminacion en Caliente dedBayrPerfiles: Realiza
manejos de barras



a temperatura de laminacioén por medios manualestetazas, doblando el
material entre

jaulas o en la misma jaula.

Extractor de Palanquilla de Torno de Tren de Lanigraen Caliente de Barra 'y
Perfiles:

realiza la extraccion de palanquilla del hornoat@lentamiento en forma
manual o0 mecanica

identificando, en caso necesario, el final de gadducto que se lamina.
Maniobrador de Tren de Laminaciéon en Caliente dead8ay Perfiles en
Comandos Simples:

atiende comandos con diversos movimientos del poode laminacion en
caliente de barras y

perfiles.

Cortador de Palanquillas en Laminacion en CalidatBarras y perfiles:
Interviene en la

preparacion de la maquina ; acciona maquina de,aagulando los topes a una
determinada

longitud de acuerdo a indicaciones, verificandiaggo y cuando sea requerido
el peso del

material. Interviene en la preparacion de la mé&guin

Cargador de Hornos de Recalentamiento de Laminacidaliente de Barras y
Perfiles a

Empujador Mecanico: realiza la carga de palangpiéiamente cortada al
horno, accionando

empujador mecanico, identificando en caso neceshfioal de cada producto
gue se lamina.

Enderezador de Barras y Perfiles Laminados enr@alieon Calibracion de
Maquina: realiza

el emboquillado de las Barras y Perfiles a trawekmanderezadora, calibra la
maquina que

opera.

Torsionador de Barras Laminadas en Caliente, ctibr@aon de maquina:
realiza la tarea de

torsionado de las barras laminadas en calientpapda maquina que opera.
Cortador con cizalla circular a flejes de acerm aomado de cuchillas : realiza
las tareas de

corte circular a flejes de acero con armado dengjade cuchillas, en base a
indicaciones

escritas o verbales.

Maniobrador Encabezadora Tubos de Acero sin coghtmviene en la
preparacion de maquina).

Cambia Mandriles Laminacion de Tubos de Acero sist@a.

Control Maquina Roscadora de Tubos de Acero sinutas



Control Movimiento de Tubos de Acero sin Costura.

Operario Bancales Inspeccion de Tubos de Acer@astura.

Maquinista Pulidora Minetti de Tubos de Acero sosfra.

- Planta elaboradoras de Ferroaleaciones

Operador Trituradora de Cuarzo (opera trituraderawrzo y guinche cargador
de cuarzo; lo tritura obteniendo granulometriac#alila).

Operador Trituradora de Cuarzo y Zaranda Separddpeaa la trituradora,
cinta transportadora de cuarzo, zaranda separddoraterial y tolvas; obtiene
granulometrias varias distribuidas en las tolvapeetivas).

Operador equipos refrigeracion hornos (opera ttaalsombas, equipos y
circuitos de refrigeracion de los hornos y es raspble de la normal
refrigeracion de los mismos).

Cargador de horno (Carga los hornos eléctricosuaiarente u operando el
cargador vibratorio, controla consumo de electrodoslabora en el alargue de
los mismos indicando cuando finaliza éste; corcega de horno, remueve
carga de horno manualmente con barreta).

Operador Molino material terminado (carga y opeddimos obteniendo la
granulometria solicitada).

Operador Molino fino (carga el molino y opera motie materiales terminados
en distinta granulometria).

Operador Zaranda Granulométrica (opera la zarastdtiva que separa el
material de acuerdo a su granulometria).

Colador de Horno (prepara las bandejas de coladawkrdo al material a colar;
efectlda la colada del horno en horario prescriptolando la boca del horno
con barreta por arco voltaico; tapa agujero dedeplanfria colada con agua).
Operador Horno de Calcinacion (Seccion Pasta Bldict; opera horno y todas
sus instalaciones calcinando antracita (secadafitayo); carga el horno y
efectlda la colada).

Operador Elaboraciéon Pasta Electrodica (Secciétadsctrodica: elabora
pasta electrddica en caldero, carga el mismo yierantl fuego).

- Seccion Fabricacion Tambores: Las tareas dectdéin de tambores que se
mencionan a continuacién, corresponden individuatema la categoria
Operario Especializado:

Tijerero Guillotina con acople alimentador chapa@ehina eléctrica o a pedal.
Prensero o balancinero.

Cilindrador.

Pestanador.

Soldador a punto o costura.

Moleteador.

Remachador.

Sopleteador (pintura).

Con rotacion en los puestos mencionados corresgaraddegoria Operario
Especializado Mdultiple.



- Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderargica"

Ayudante Desbastador (Timonel).

Calibrista.

Ayudante Terminador (Timonel).

Operador Prensa de Trozado.

Operador Dobladora de Perfiles o Laterales.

Operador Rebabadora.

Operario Calificado

- Acerias y sus secciones de laminacion, forjagagition (moldeo) y
trefilacion, cuando integran el ciclo siderurgiceryel area de la Planta:
Maniobrador de Martinete Mandriles Laminacion dédside Acero sin
Costura.

Maniobrador Maquinas Centradora de Lingotes de JuleoAcero sin Costura.
Maniobrador Maquina Barnizadora de Tubos de Acer&sstura con
preparacion de equipos).

Pesador de Carga Horno "Siemens-Martin".

Amolador Barras Laminadas.

Marcador de Lingotes y/o Palanquillas.

Amolador de Lingotes con Maquina de Movimiento Manu

Operario Linea Patentado de Alambre y/o Alambron.

Operario de Linea de Galvanizado de Alambre.

Maquinista Bobinador de Alambre.

Ayudante Maquina Apuntedora de Tubos de Acero sst@a.

Ayudante Maquina Trefiladora de Tubos de Acercastura.

Ayudante Laminador en Frio de Tubos de Acero sist@a.

Ayudante Prueba Hidraulica M. Meer de Tubos de Asar Costura.

- PlantaS elaboradoras de Ferroaleaciones:

Ayudante Operador Trituradora de Cuarzo (colabortéas las tareas de
operacion de la trituradora).

Triturador material elaborado (troza el productibelado de acuerdo a
granulometria solicitada; separa la escoria de¢rizdtelaborado y carga el
material terminado en baldes de guinches).

Playero Materias Primas (realiza el mojado del@raginezcla) de carga de
hornos, tritura viruta de hierro en trituradoraegliza limpieza del sector).
Preparador Mezcla (prepara la mezcla de materniaspmpara carga de hornos
bajo indicaciones).

Cargador Tolva Alimentacion Horno (carga la meesiacuchara de cargador de
tolvas de alimentacion; opera la instalacion cavgadvuelca la cuchara en
tolva de alimentacion de hornos).

Ayudante Cargador de Horno (colabora con el cangaldodas las tareas del
mismo al que eventualmente reemplaza).

Operador Caldero Brea Seccién Pasta Electrédieadamargando brea en el
caldero, la funde, y mantiene el fuego).



Operador Trituradora a Molino Seccién Pasta Eldated(efectla el triturado o
el molido del coque, antracita fina y gruesa yageske electrodos con la que se
prepara la pasta electrédica o la pasta de piso).

Desarmador Seccidn Pasta Electrédica (rompe la depasta electrédica,
fraccionandola una vez enfriada).

Operador secado de coque Seccion Pasta Elect(@degzara bandejas, las
limpia), carga coque en bandejas, lo seca, mangkiuego y retira el coque
secado).

- Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderargica”

Ayudante Prensa de Trozado.

Ayudante Hornero (Tratamientos Térmicos).

Operador Punzonadora.

Operador Prensa Numeradora.

Ayudante Dobladora de Perfiles o Laterales.

Operador Prensa Alineado.

Operario

- Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderurgica”

Ayudante Prensa Alineado.

Ayudante Punzonadora.

Ayudante Rebabadora.

Planchador de Flejes de acero laminados en friaiZz&das tareas de aplanado
de flejes de acero laminados en frio, a largodkstialos, en base a
indicaciones escritas o verbales.

Gruista Puente Grua: con montaje de cilindros elees de laminacion.
Operario Calificado

- Plantas de Laminacion de Barras y Perfiles Ladosan Caliente y de Flejes
de Acero Laminados en Frio:

Cortador de palanquilla oxiacetilénico en laminacd caliente de barras y
perfiles: Corta palanquillas por medio de soplet@acetilénicos de acuerdo a
indicaciones.

Cargador manual de horno de recalentamiento dedandin en caliente de
barras y perfiles: realiza la carga de palangpilkviamente cortada, al horno en
forma manual.

Operario de transportadores de trenes de laminaci@aliente de barras y
perfiles: Observa las distintas pasadas del mhiera caso de obstrucciones
ayuda a que las barras o perfiles sean tomaddsspaitindros.

Planchero de tren de laminacion en caliente debarperfiles: Acondiciona las
barras o perfiles sobre la planchada o canchafdararento.

Descascarador de flejes de acero: Realiza lastdeedescascarado de los flejes
de acero, antes de su decapado.

Decapador de flejes de acero: Acondiciona el nadtpara su decapado y
realiza la operaciones simples del proceso.

Operario de patio de laminacion en frio de flejesadero: Realiza las tareas de



patio de apilado de los materiales y/o su distidouen las maquinas de
produccion, en base a instrucciones.

Operario de recocido de flejes de acero: Aconda®material para su
recocido, realiza las tareas de carga y descarlys ¢tes o campanas y anota
las condiciones del proceso.

Desengrasador de flejes de acero: Realiza lastdeedesengrase de los flejes
antes de su recocido.

- Plantas de Industrializacién de Chatarra en ReBriquetas y Paguetes como
Actividad Accesoria:

Operador centrifuga.

Operador separador.

Operador caldera pequena.

Operador molino.

Operador zaranda.

Cargador prensa paquetes.

Nota: El personal que rotare en el cumplimientétaddareas indicadas, se le
asignara la categoria de Operario Especializado.

Operario

- Plantas de Industrializacién de Chatarras ere®eBriquetas y Paquetes como
Actividad Accesoria:

Ayudante de almacén o pafiol.

Cargador de cinta.

Cargador de materiales.

Cargador de camiones.

Art. 12. - Caracter de las descripciones de tai®asteja constancia de lo
siguiente:

a) Que en las descripciones de las tareas indiesdlas puestos de trabajo de
las distintas categorias enunciadas en las Pldatksrroaleaciones del Sector
de Plantas Semi-Integradas no son limitativas, gu@se indican al solo efecto
de identificar los puestos.

b) Que en las descripciones de las tareas indieadkis puestos de las distintas
categorias que corresponden a las Plantas No da@gde Laminacion en
Caliente de Barras y de Perfiles y las de Lamimaei® Frio de Flejes de Acero,
se sefalan al solo efecto de identificar los pgesto

En prueba de ello, previa lectura y ratificaci@fiena la presente convencion
colectiva de trabajo, quedando archivada para aoaist en su expediente de
origen.

Buenos Aires, setiembre 12 de 1975.
VISTO la Convencion Colectiva de Trabajo celebrada dattenion Obrera
MetalUrgica de la Republica Argentina” con "Fedgnadrgentina de la
Industria MetalUrgica"; "Federacion Argentina de lladustrias MetalUrgicas
Livianas y Afines" y "Federacidon Argentina de lalistria MetalUrgica del



Interior" correspondiente al periodo 1° de junidl@&5 al 31 de mayo de 1976,
y ajustandose la misma a lo determinado por [&fe$4.250 y su Decreto
Reglamentario N° 6.582/54, el suscripto en su tar&e Director Nacional de
Relaciones del Trabajo, declara homologada dichaerwion de acuerdo a los
términos del articulo 1° del Decreto N° 7.260/59.

Con referencia a lo establecido en el Articuloélnismo se ajustara a las
normas legales vigentes.

Por tanto, por donde corresponda, tomese razdgistrese la Convencion
Colectiva de Trabajo obrante a fojas 872/1107. Gumpvuelva al
Departamento Relaciones Laborales N° 3 para sucoorento. Hecho, pase a
la Division Registro General de Convenciones Colasty Laudos a fin de que
proceda a remitir copia debidamente autentica@ephrtamento Publicaciones
y Biblioteca a efectos de las respectivas consaardeterminadas por el articulo
4° de la Ley N° 14.250 y proceder al depdsito desente legajo, atento lo
dispuesto en el mismo articulo de la norma legatiai

REGISTRO N° 20/04

LAUDO 29/75

AUTOMOTOR

(CCT 260/75)

BUENOS AIRES, 20 ENE. 2004

VISTO el Expediente N° 1.070.233/03 del RegistrbMINISTERIO DE
TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL, y

CONSIDERANDO:

Que a fojas 108/112 de los autos de referencia, @acuerdo suscripto entre la
UNION OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA
(U.O.M.R.A)) y la ASOCIACION DE FABRICAS ARGENTINA®E
COMPONENTES (A.F.A.C.), conforme lo dispuesto @otey de Negociacion
Colectiva N° 14.250 (t.0. 1988), con las modificenas introducidas por la Ley
N° 25.250 y sus normas reglamentarias.

Que el ambito territorial y el personal del acueddanarras, se corresponden
estrictamente con la actividad principal de ladgadiempresaria signataria y la
representatividad de la entidad sindical firmaateergente de su personeria
gremial.

Que por su parte, el articulo 245 de la Ley N° 290 (t.0.), modificado por el
articulo 153 de la Ley N° 24.013 y el articulo 7l@é&ey N° 25.013 le imponen
al Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Solgalbligacion de fijar y
publicar los promedios de las remuneraciones joless indemnizatorios
aplicables al calculo de la indemnizacion que tesesponde a los trabajadores
en casos de extincion injustificada del contrattraleajo.

Que se calcula un unico importe promedio mensuat@avenio excepto
cuando se homologuen acuerdos de ramas 0 empsseparado, en cuyo
caso se calcula un promedio mensual especifica eria o empresa, quedando
las restante actividades con el valor promedia@dejunto antes de su



desagregacion, bajo la denominacion de "general”.

Que el tope indemnizatorio se determina multipkttapor TRES (3) el importe
promedio mensual, resultante del calculo desctipsupra.

Que por lo expuesto, corresponde fijar, conformeskablecido en el articulo
245 de la Ley N° 20.744, modificado por el articLk8 de la Ley N° 24.013 y
el articulo 7 de la Ley N° 25.013 el importe proioede las remuneraciones con
vigencia 1 de Junio de 2003 en la suma de CUATRQCES SESENTA'Y
CUATRO PESOS CON CUARENTA Y CINCO CENTAVOS ($ 468)4 el
tope indemnizatorio correspondiente en la suma leMRESCIENTOS
NOVENTA Y TRES PESOS CON TREINTA Y CINCO CENTAVOS (
1.393,35), el importe promedio de las remunerasiooen vigencia 1 de
Noviembre de 2003 en la suma de SEISCIENTOS CINCUEN SIETE
PESOS CON TREINTA CENTAVOS ($ 657,30) y el topeanthizatorio en la
suma de MIL NOVECIENTOS SETENTA Y UN PESOS CON NOQVEA
CENTAVOS ($ 1.971,90), el importe promedio con viga 1 de Diciembre de
2003 en la suma de SEISCIENTOS NOVENTA Y CINCO PESTDN
OCHENTA CENTAVOS ($ 695,80) y el tope indemnizatocorrespondiente
en la suma de DOS MIL OCHENTA Y SIETE PESOS CON (REANTA
CENTAVOS ($ 2.087,40), el importe promedio con viga 1 de Enero de
2004 en la suma de SETECIENTOS TREINTA Y CUATRO BIESCON
OCHENTA CENTAVOS ($ 734,80) y el tope indemnizatoen la suma de
DOS MIL DOSCIENTOS CUATRO PESOS CON CUARENTA CENTA%
($ 2.204,40), el importe promedio con vigencia Fdbrero de 2004, la base
promedio en la suma de SETECIENTOS SETENTA Y TRES®S CON
SESENTA CENTAVOS ($ 773,60) y el tope indemnizaian la suma de DOS
MIL TRESCIENTOS VEINTE PESOS CON OCHENTA CENTAVOS (
2.320,80).

Que las partes acreditaron la representacion itkg@n la documentacion
presentada en autos y ratificaron en todos susrtésnel mentado acuerdo.
Que la Asesoria Legal de la Direccién Nacional d@&ones del Trabajo ha
tomado la intervencion que le compete.

Que asimismo, se encuentran acreditados en autaselimiento de los
recaudos formales exigidos por la Ley N° 14.256) {988) y sus decretos
reglamentarios.

Que por lo expuesto corresponde dictar el pertenaato administrativo de
conformidad con los antecedentes mencionados.

Que las facultades de la suscripta para resolvisgoresentes actuaciones
surgen de lo dispuesto por el Decreto N° 900/95.

Por ello,

LA SECRETARIA DE TRABAJO RESUELVE:

ARTICULO 1°: Declarar homologado el acuerdo celdbrantre la UNION
OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA
(U.O.M.R.A)) y la ASOCIACION DE FABRICAS ARGENTINA®E



COMPONENTES (A.F.A.C.), glosado a fojas 108/112adeautos de
referencia

ARTICULO 2°: Fijar, conforme lo establecido en dieulo 245 de la Ley N°
20.744 (t.0.), modificado por el articulo 153 déésy N° 24.013 y el articulo 7
de la Ley N° 25.013 el importe promedio de las neenaciones con vigencia 1
de Junio de 2003 en la suma de CUATROCIENTOS SEENTUATRO
PESOS CON CUARENTA Y CINCO CENTAVOS ($ 464,45) ytape
indemnizatorio correspondiente en la suma de MIESRIENTOS
NOVENTA Y TRES PESOS CON TREINTA Y CINCO CENTAVOS (
1.393,35), el importe promedio de las remunerasiooen vigencia 1 de
Noviembre de 2003 en la suma de SEISCIENTOS CINCUEN SIETE
PESOS CON TREINTA CENTAVOS ($ 657,30) y el topeanthizatorio en la
suma de MIL NOVECIENTOS SETENTA Y UN PESOS CON NOQVEA
CENTAVOS ($ 1.971,90), el importe promedio con viga 1 de Diciembre de
2003 en la suma de SEISCIENTOS NOVENTA Y CINCO PESTDN
OCHENTA CENTAVOS ($ 695,80) y el tope indemnizatocorrespondiente
en la suma de DOS MIL OCHENTA Y SIETE PESOS CON (REANTA
CENTAVOS ($ 2.087,40), el importe promedio con viga 1 de Enero de
2004 en la suma de SETECIENTOS TREINTA Y CUATRO BIESSCON
OCHENTA CENTAVOS ($ 734,80) y el tope indemnizatoen la suma de
DOS MIL DOSCIENTOS CUATRO PESOS CON CUARENTA CENTA%
($ 2.204,40), el importe promedio con vigencia Fdbrero de 2004, la base
promedio en la suma de SETECIENTOS SETENTA Y TRES®S CON
SESENTA CENTAVOS ($ 773,60) y el tope indemnizaian la suma de DOS
MIL TRESCIENTOS VEINTE PESOS CON OCHENTA CENTAVOS (
2.320,80).

ARTICULO 3°: Registrese esta Resolucion en el Diepanto Despacho
dependiente de la SUBSECRETARIA DE COORDINACIONN@lido, pase a
la DIRECCION NACIONAL DE RELACIONES DEL TRABAJO, fin que la
Divisibn Normas Laborales y Registro General deveoniones Colectivas y
Laudos registre el acuerdo, obrante a fojas 108d&1l Expediente N°
1.070.233/03.

ARTICULO 4°: Remitase copia debidamente autenticadzepartamento
Biblioteca para su difusion.

ARTICULO 5°: Cumplido, girese al Departamento déaBienes Laborales N°
3 para la notificacion a las partes signatariastggmrmente procédase a la
guarda del presente legajo.

RESOLUCION S.T. N° 04

Dra. NOEMI RIAL, Secretaria de Trabajo.

Expediente N° 1.070.233/03

BUENOS AIRES, 22/01/2004

De conformidad con lo ordenado en la RESOLUCIONNSD4/04 se ha toma
do razén del acuerdo obrante a fojas 108/112 geddiente de referencia,



guedando registrado con el numero 20/04.-

VALERIA ANDREA VALETTI, Registro, Convenios Coleatdos de Trabajo,
Dpto. Coordinacion - D.N.R.T.

ACUERDO SALARIAL UOMRA - AFAC

Entre la Unién Obrera Metallrgica de la Republicgehtina UOMRA,
representada por los Sefiores Naldo A. BrunellipAiat J. Cattaneo, Juan
Belen, Raul R. Torres, Carlos E. Gdansky, EugenBiahco, Antonio Calo,
Enrigue R. Salinas, Francisco Gutiérrez y Angelupeco, asistidos por el Sr.
Alejandro Biondi y el Dr. Tomas Calvo, por una paytpor la otra la
Asociacion de Fabricas Argentinas de ComponentésCAlrepresentada por los
sefores Rodolfo F. Achille, Francisco E. Rios, JDantarella y Héctor Oscar
Varela, con la asistencia del asesor letrado d&aoios Francisco Echezarreta,
manifiestan que sin perjuicio de las deliberacianesse acreditan en el
expedientes MTSS N° 1.070.233/03 y adjuntos ydasiones mantenidas en
forma directa, las partes a instancia del requentoiformulado por el
Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Sociabyforme a lo establecido
en el acta de fecha 25 de agosto de 1994 homolggpadResolucion N° DNRT
N° 1132/94, han arribado al siguiente acuerdo:

1°) Ambito de aplicacién y vigencia.

El presente acuerdo esta referido a la materiaiaafanodifica los salarios
basicos del personal comprendido en la Rama Autmmibaudo 29), que se
articula al Convenio Colectivo de Trabajo N° 260¢tya vigencia opera a
partir del 1° de noviembre de 2003 y cuyos concgptmntos y secuencia de
aplicacion surgen del anexo |, comprendiendo leapbn del Decreto Nro.
392/03 hasta el mes de octubre del corriente affom@s los montos resultantes
de la aplicacion del porcentaje correspondiengeapértura convencional del
escalafon profesional de la UOMRA a partir del @ ndviembre del corriente
afio, los que son de aplicacion en el ambito deeseptacion personal y
territorial de las entidades suscriptoras.

El presente acuerdo se suscribe en ejercicio aettamomia colectiva que le
reconoce el articulo 10° de la resolucion ST NDB45i bien se conviene que
no se realizan pagos retroactivos se han acumidad@lores de aplicacion del
Decreto 392/03 hasta el mes de octubre y se utiivano base de aplicacién de
la apertura acordada para la fijacion de los nilégicos de la Rama Automotor
(Laudo 29) para los meses respectivos.

2°) Absorcion de las diferencias por nuevos saario

Sin perjuicio de la especifica absorcion previstaleDecreto 392/03 por la
aplicacion de los montos establecidos en el misimayyp régimen de absorcion
ha sido respetado cabalmente, se acuerda quddeendias en mas producidas
por la aplicacion de la apertura referida, entdasdas categorias del CCT
260/75, los salarios para la Rama Automotor (La2@)odetallados en la planilla
anexa |, incluyen y/o comprenden y/o absorben lsstancurrencia todos los
conceptos detallados a continuacion:



1°) Los adelantos o aumentos otorgados por loseadptes a cuenta de futuros
aumentos legales o convencionales.

2°) Los incrementos y/o mejoras otorgados por iagresas en forma voluntaria
0 pactada que hayan tenido por objeto mejoranigresos de los trabajadores.
3°) Las diferencias que en mas surjan por la apcade la apertura de la
escala convencional para cada Categoria.

4°) Este mecanismo de absorcion debera garantizagueso normal y habitual
de los trabajadores que nunca podra ser inferigu@lpercibian al mes de junio
de 2003.

5°) Se excluyen de esta absorcién todos los sistdmaremios medibles y/o
mensurables. No obstante, a nivel de empresasisérpestablecer absorciones
e incidencias sobre actuales acuerdos internokgumartes convengan entre el
Sector Sindical y el Empleador.

6°) Cualquier diferencia de calculo y/o interpréiacde las normas legales y/o
convencionales que existan respecto de los valwdesados y/o que configuren
una duplicacién de pagos y/o doble imputacion teos!

7°) Las partes se comprometen a iniciar la negmtiamlectiva tendiente a
actualizar el Convenio Colectivo de Trabajo 260R&na Automotor (Laudo
29), en el marco de lo prescripto por las leye230ty sus modificatorias, para
lo cual le solicitan al Ministerio de Trabajo, Emply Seguridad Social, que en
el plazo de 30 dias habiles a partir de la fechet@é la correspondiente
convocatoria a las partes signatarias UOMRA y ARG onformidad con el
acuerdo homologado por Resolucion DNRT N° 1132/94.

8°) Se establece un aporte del 2% (dos por cielsidptal de las
remuneraciones brutas mensuales devengadas, comdespes a los
trabajadores comprendidos en la Rama Automotord@@9) del Convenio
Colectivo de Trabajo 260/75, en caracter de beaefis no afiliados a la
UOMRA, con destino a esta entidad sindical, a pdgilas remuneraciones del
mes de noviembre de 2003.

Reviste el caracter de beneficiario de la Rama otor (Laudo 29) todo
Trabajador Metallrgico que preste servicios erektablecimientos de esta
rama y que encuadre su actividad en el &mbitotesentacion de la UOMRA.
Las empresas actuaran como agentes de retencigpatét, de conformidad
con lo establecido en el dltimo péarrafo del aricefl de la ley 14.250, debiendo
ingresar dichos fondos a la cuenta bancaria daei@nObrera Metallrgica de
la Republica Argentina, en igual fecha que la dstata para el depdsito de las
cuotas sindicales.

El incumplimiento de esta obligacion dara lugaasadanciones previstas en la
legislacion vigente, operado la mora de pleno dereor el sélo vencimiento
de los términos.

Por su lado, AFAC manifiesta que cumplidos los udos legales y homologada
esta obligacion procedera a actuar como agentetelecion de la misma.

3°) Homologacion:



El acuerdo sera presentado por ante el Ministeridrdbajo, Empleo y
Seguridad Social para su homologacion solicitamrdordene su correspondiente
publicacion.

En prueba de conformidad se firman tres ejempld@asm mismo tenor y a
iguales efectos, en la ciudad de Buenos Aires a8atias de mes de noviembre
de 2003.

Dra. NOEMI RIAL, Secretaria de Trabajo.

Dr. NORBERTO CIARAVINO, Jefe de Gabinete, Ministede Trabajo,
Empleo y Seguridad Social.

ESCALA DE SALARIOS CONVENIO 260/75

RAMA AUTOMOTOR (Laudo 29)

ANEXO |

Tabla 8

REGISTRO N° 239/03 (BIS)

BUENOS AIRES, 7 NOV. 2003

VISTO el Expediente N° 1.078.825/03 del registroMENISTERIO DE
TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL, y

CONSIDERANDO:

Que en el expediente de referencia se dict6 lal®kaén de la Secretaria de
Trabajo (S.T.) N° 226, de fecha 24 de Octubre d82fue declaré6 homologado
el Acuerdo celebrado entre la UNION OBRERA METALURXA DE LA
REPUBLICA ARGENTINA (U.O.M.R.A.) y la ASOCIACION DE
INDUSTRIALES METALURGICOS. DE LA REPUBLICA ARGENTINM
(A.D.I.M.R.A.), conforme surge de fojas 118/119 drpediente N°
1.078.825/03.

Que se observa que por error se consignaron earghoo acto administrativo
las fojas 1/12 del expediente aludido.

Que en consecuencia de lo expuesto se destaca tau®esolucion Secretaria
de Trabajo (S.T.) N° 226/03 correspondia referenciaonvenido por los
citados agentes negociales, plasmado en el Acugieltuce a fojas 1/4 y 83/91
de estas actuaciones, tal como se consignaraBiatainen N° 2121 de fecha
23 de Octubre de 2003 y providencia de elevacianSecretaria de Trabajo,
realizados por la Direccién Nacional de RelaciatedsIrabajo, que lucen a
fojas 113/114 de autos.

Que con el fin de subsanar dicho error involuntgr@oefectos de evitar futuras
confusiones, corresponde proceder a emitir elrp@rte acto administrativo
rectificatorio.

Que en consecuencia se dicta la presente resolagtificatoria, en los
términos del articulo 101 del Decreto N° 1759/€égJamentario de la Ley
Nacional de Procedimientos Administrativos N° 19.54

Que en los considerandos y en la parte disposiéva referida Resolucion
Secretaria de Trabajo (S.T.) N° 226/03 debe leerse:

"... Que las partes negociadoras solicitan la hogawion del Acuerdo



celebrado entre la UNION OBRERA METALURGICA DE LAHRUBLICA
ARGENTINA (U.O.M.R.A.) y la ASOCIACION DE INDUSTRIAES
METALURGICOS DE LA REPUBLICA ARGENTINA (A.D.l.M.R.A), que
luce a fojas 1/4 y 83/91 del expediente de refeaeric

Que se destaca que la enmienda a efectuarse esdtuBion de la Secretaria de
Trabajo (S.T.) N° 226/03, no implica alteracionl@sustancia de dicho acto
administrativo.

Que la Asesoria Legal de la Direccion Nacional da&ones del Trabajo de
este Ministerio, tomd la intervencion que le corapart las presentes
actuaciones.

Que asimismo, se acreditan los recaudos formalggies por la Ley N° 14.250
(t.0. 1988) y sus decretos reglamentarios.

Que por lo expuesto, corresponde dictar el pertenacto administrativo de
conformidad con los antecedentes mencionados.

Que las facultades de la suscripta para resolviasgoresentes actuaciones
surgen de las atribuciones otorgadas por el Deble&00/95.

Por ello,

LA SECRETARIA DE TRABAJO

RESUELVE:

ARTICULO 1° - Rectificar los considerandos de Iss®acion de esta
Secretaria de Trabajo N° 226, de fecha 24 de Ceud2003 ajustandose su
redaccion al texto plasmado en los considerandgaregente acto
administrativo. Asimismo, en relacion a la partgpdsitiva de la citada
resolucion se rectifica su redaccion por el sigaieexto "...Declarar
homologado el Acuerdo celebrado por la UNION OBRBRBETALURGICA
DE LA REPUBLICA ARGENTINA (U.O.M.R.A.) y la ASOCIATGON DE
INDUSTRIALES METALURGICOS DE LA REPUBLICA ARGENTINA
(A.D.I.M.R.A.), que luce a fojas 1/4 y 83/91 deldexiente N° 1.078.825/03...".
ARTICULO 2° - Registrese la presente Resoluciorlddepartamento
Despacho dependiente de la SUBSECRETARIA DE COORQIIDN.
Cumplido, pase a la DIRECCION NACIONAL DE RELACIOISEDEL
TRABAJO, a fin de que la Divisibn Normas LaborajeRegistro General de
Convenciones Colectivas y Laudos registre el acyerorante a fojas 1/4 y
83/91 del Expediente N° 1.078.825/03...".

ARTICULO 3° - Remitase copia debidamente autenticadepartamento
Biblioteca para su difusion.

ARTICULO 4° - Comuniquese, publiquese, dése ataddion Nacional del
Registro Oficial y archivese.

ARTICULO 5° - Cumplido, girese al Departamento ddaRiones Laborales N°
3 para la notificacion a las partes signatariastggmrmente procédase a la
guarda del presente legajo, conjuntamente conmlé€no Colectivo de Trabajo
N° 260/75.

ARTICULO 6° - Hagase saber que en el supuesto seehdinisterio de



Trabajo, Empleo y Seguridad Social no efectue Hipacion del convenio
homologado y de esta Resolucion, las partes depesé&rder de acuerdo a lo
establecido en el Articulo 5 de la Ley N° 14.256.(1988).

RESOLUCION S.T. N° 272

Dra. NOEMI RIAL, Secretaria de Trabajo.

Expediente N° 1.078.825/03

BUENOS AIRES, 19/11/2003

De conformidad con lo ordenado en la RESOLUCION 8:T272/03 se ha
tomado razon de la rectificacion de la Resolucidn B° 226/03, homologando
los acuerdos de fojas 1/4 y 83/99 del expedienteféeencia, quedando
registrado con el numero 239/03.- BIS.

VALERIA ANDREA VALETTI, Registro, Convenios Coleatos de Trabajo,
Dpto. Coordinacion - D.N.R.T.

C.C.T. 260/75

LAUDO 29/75

En la Ciudad de Buenos Aires, a los QUINCE diasmbd de Octubre del afio
2003, siendo las 19,00 horas, comparecen porameal Noemi RIAL,
SECRETARIA DE TRABAJO, y el Dr. Norberto CIARAVINQEFE DE
GABINETE, ambos del MINISTERIO DE TRABAJO, EMPLEO Y
SEGURIDAD SOCIAL DE LA NACION, los Sres. Naldo BRUAILLI. Juan
BELEN, Antonio CATTANEO, Raul TORRES, Enrigue SALAS, Francisco
GUTIERREZ, Antonio CALO, Angel RECUPERO, Alejand8tONDI y el Dr.
Tomas CALVO, en representacion de la UNION OBRERETALURGICA
DE LA REPUBLICA ARGENTINA, con domicilio legal enatle Alsina 465/67
de esta Ciudad, por una parte y por la otra lorhboeeSres. Manfredo ARHEIT
-Presidente-, Mario POIJRONOPULQOS, Jose BATISTAnIGarlos
LASCURIAN, Gaston SOLARI LOUDET, Sergio VACCA, LUiBOCCI, Pedro
Nufiez, Julian De DIEGO, Myriam ROMIRO y Ricardo GUEen
representacion de la ASOCIACION DE INDUSTRIALES MEATURGICOS
DE LA REPUBLICA ARGENTINA -A.D.I.M.R.A-, con domidio legal en
calle Alsina 1609 Piso 2do. de esta Ciudad.

Declarado abierto el acto por el funcionario acteaéste le concede el uso de la
palabra a los comparecientes, quienes EXPRESANW@uen por este acto y
por ante esta Autoridad de Estado, a comunicacgrhentrega del acuerdo
arribado en forma directa, el cual consta de s futiles debidamente
suscripto por las partes intervinientes, vinculeoio el aspecto salarial de los
trabajadores para las distintas categorias profalsi® comprendidos en la
Convencién Colectiva de Trabajo nro. 260/75, jurgata con los Anexos A, B,
C, D, Ey F. referenciados en la clausula seguetiendntado acuerdo. En
consecuencia ratifican integramente lo pactad@itsoldo de este Ministerio de
Trabajo el dictado del pertinente acto administoatie homologacion de
conformidad a la legislacion en vigencia.

En este estado se deja constancia que se receptianzerdo indicado



precedentemente para formar parte integrante @siue de la presente acta.
No siendo para mas se da por terminado el acteigdextura y ratificacion que
certifico.

REP. SINDICAL U.O.M.R.A.

Dra. NOEMI RIAL, Secretaria de Trabajo.

REP. A.D..LM.R.A.

ACUERDO CONVENCIONAL ENTRE ADIMRA Y UOMRA

Entre la UNION OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA
ARGENTINA, U.O0.M.R.A., representada por los Crosldd Brunelli, Antonio
Cattaneo, Juan Belén, Enrique Salinas, EugeniacBldRaul Torres, Angel
Recupero, Antonio Cald, Francisco Gutierrez y Ga@Galansky miembros del
Secretariado Nacional, asistidos por Alejandro Bigrel Dr. Segundo P.
Coérdoba y el Dr. Tomas Calvo, por una parte, y&#&EIACION DE
INDUSTRIALES METALURGICOS DE REPUBLICA ARGENTINA,
A.D.ILM.R.A, representada por el Ingeniero Manfrétbeit y José Batista
como Presidente y Secretario General respectivanacbmpanados por
miembros del Consejo General del Comité de Presidevo representantes,
asistidos por el Lic. Ricardo Guell, Dr. Pedro fildz y el Dr. Julian A. De
Diego, quienes, como integrantes de la Comisiérobiagora del Convenio
Colectivo de Trabajo N° 260/75, legitimados paradgociacion colectiva en el
marco de la Ley 14.250, y luego de largas delibenas, han arribado al
siguiente acuerdo referido a la materia salaregahformidad a las siguientes
clausulas:

PRIMERA: En el caracter invocado precedentememtengro de la normativa
legal vigente, han procedido a la actualizaciorsdédrio basico de todos los
Trabajadores Metalurgicos para las distintas caieg@rofesionales
comprendidos en el CCT Nro. 260/75.- A partir der&rada en vigencia, los
salarios basicos se regiran por las planillas adgual presente identificadas
como Anexo A, B,C,D,EyF.

SEGUNDA: VIGENCIA. Los salarios enunciados en lasefos A, B, C, D, E
y F, que integran el presente acuerdo convencioaalenzaran a regir
progresivamente conforme el cronograma enunciadgd@s) a partir del 1
noviembre de 2003, los cuales incluyen la incorgorade los $ 28 mensuales
dispuestos por el Decreto 392/03.

TERCERA: ABSORCION. La incidencia resultante denladificacion de los
salarios basicos producto del presente acuerdantdas en Anexos A, B, D, Ey
F, del Convenio Colectivo 260/75, absorben y/o camsgn hasta su
concurrencia:

1) Los adelantos otorgados por las empresas aacderitituros aumentos;

2) Las mejoras salariales y/o incrementos otorgadhsmtariamente por la
empresa y/o por acuerdo o convenio de partes deedgsea el concepto por el
cual se hubieran otorgado.

3) Cualquier aumentos o ajuste salarial generatggpongan las autoridades



con caracter remunerativo o no remunerativo, aanaao dicho aumento se
disponga sobre las remuneraciones normales, hegstuminales y/o
permanentes o sobre los basicos convencionalesequierguen a partir de la
fecha de suscripcion del presente acuerdo.

Quedan al margen de todo régimen de absorcionsiesrgas de premios
medibles y/o mensurables.- En este caso, a niveineesa solamente
absorberan lo que el sector trabajador y el sechpresario acuerden.
Clausula de Garantia: Este mecanismo de absorelier& garantizar un ingreso
mensual normal y habitual de los trabajadores guneapodra ser inferior al
gue percibia al mes de junio del corriente afo.

CUARTA: LAUDO 29/75. Para las empresas cuyos tiadiajes estén
alcanzados por el Laudo 29/75 y que a la fechaisigripcion del presente
acuerdo salarial cuenten con Acuerdo Homologad@pta autoridad
competente de Procedimiento Preventivo de CrisiSndpresa, a los salarios
basicos del mes de junio de 2003 solamente saitawdara el importe previsto
en el Decreto 392/03 (segun Anexo C) hasta laifiacilbn del mismo, fecha a
partir de la cual se aplicaran los valores dedaifth obrante en Anexo B
(Laudo 29/75).

QUINTA: NEGOCIACION COLECTIVA. Las partes se compmeten a iniciar
la negociacién colectiva tendiente a actualiz&@T 260/75, en el marco de lo
prescripto por las Leyes 14.250 y 24.467, paraiéd ke solicitan al Ministerio
de Trabajo, Empleo y Seguridad Social, que enaagptle 30 dias habiles a
partir de la fecha del presente acuerdo, efectderl@spondiente convocatoria a
la Asociacion de Industriales Metalurgicos de |lait#ica Argentina -
ADIMRA- como representante gremial de los empresadle la industria
metallrgica de la Republica Argentina y a la Urltiorera Metallrgica de la
Republica Argentina -UOMRA- como representantekdérabajadores de la
industria metalargica de la Republica Argentinks eonstitucion de la
Comision Negociadora.

SEXTA: Las partes asumen el compromiso de mantarpgaz social vinculada
con el objeto del presente acuerdo convencionalagria salarial.

SEPTIMA: Las partes dejan expresa constancia gaetiado por ellos es "ad-
referéndum” de lo que dispongan los cuerpos orgamle cada una de las
entidades, transcurrido el plazo de 96 horas habiteque las partes hayan
transmitido las objeciones de sus cuerpos orggrseosonsiderara que el
presente ha sido consentido en todas sus partes.

OCTAVA: Dentro del plazo de 96 horas las partesgaprometen a
confeccionar los valores definitivos de cada ANEX@maran como base de
calculo los valores establecidos en el C.C.T. R68/75 a junio de 2003.
NOVENA: HOMOLOGACION. El acuerdo sera presentado gate el
Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Sociabmsa homologacion.

En prueba de conformidad se firman tres ejempl@Eemismo tenor y a iguales
efectos, en la Ciudad de Buenos Aires, a los 1&dbdames de octubre 2003.



ANEXO A

RAMA 17

Mecanica, Electromecanica, Manufacturera de ladti@duMetallrgica y sus
Actividades Complementarias. Armas y Armamentosntr Hojalateria
Mecanica, Fabricacion de Envases e Impresion &fagr sobre metales.
Empleados de la Industria Metalargica. Construcdidontaje, Armado y
Reparacion de Maquinas Viales y Neumaticas. Fahéna/ Reparacion de
Material Ferroviario. Montajes Industriales.

RAMA 3

Ascensores

RAMA 13

Fundicion

RAMA 14

Fundicion, Laminacion y Extrusion de MaterialesH&orosos.

RAMA 15

Fundicion y Manufactura de Cinc-Plomo-Plata y Afine

RAMA 16

Herreria de Obra y Carpinteria Metalica

RAMA 20

Pulvimetalurgia

Tabla 9

ANEXO B

RAMA 4

Automotores/ Laudo 29

Tabla 10

ANEXO C

RAMA 4

Automotores/Laudo 29 con Procedimiento Preventw&@dsis de Empresas
Tabla 11

ANEXO D

RAMA 5

Bronceros, Orfebreros y Afines. Industrias Metaltag Manufactureras
Livianas.

RAMA 8

Electronica

RAMA 12

Fabricacion de Relojes y Afines

RAMA 18

Maquinas de Escribir, Calcular, Contabilidad, Regdoras y Afines-
Mecanicas, Electromecanicas y

Electrénicas, Fabricacién y Service.

Tabla 12

ANEXO E



RAMA 10

Fabricacion, Reparacion, Armado y Montaje de Camias

Tabla 13

ANEXO F

RAMA 1: Aluminio

Tabla 14

Observaciones: Como Unica excepcion a lo dispyestéa clausula
SEGUNDA del convenio marco firmado entre ADIMRAayWOMRA, la Rama
1-Aluminio- (Anexo F) se aplicara a partir del niesOctubre de 2003,
conforme los valores estipulados en el presente@dne

Expte. 1.078.825/03.

En la Ciudad de Buenos Aires, a los VEINTIUN diakrdes de Octubre del
afo dos mil tres, siendo las 19,30 horas, comparecel MINISTERIO DE
TRABAJO EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL, DIRECCION NACIOAL
RELACIONES DEL TRABAJO - ante mi Dr. Raul OsvaldBFRINANDEZ,

Jefe del Departamento de Relaciones Laboralesnrel Sr. Ricardo GUELL,
Gerente General y la Dra. Myriam ROMIRO, en repnesaon de la
ASOCIACION DE INDUSTRIALES METALURGICOS (ADIMRA), on
domicilio legal en calle Alsina 1609 Piso 2do. deaeCiudad, por una parte y
por la otra lo hacen Sres. Naldo BRUNELLI y AntoQiaLO, en
representacion de la UNION OBRERA METALURGICA DE IREPUBLICA
ARGENTINA (UOMRA), con domicilio legal en calle Alsa 465/67 de Capital
Federal.

Declarado abierto el acto por el funcionario acteigiuego de un intercambio
de opiniones, se le concede el uso de la paldlbsacG@mparecientes, quienes
expresan: Que vienen por este acto y por anteédestaidad de Estado, a
presentar los valores definitivos de cada Anexatitleados con las letras A
(Ramas 17, 3, 13, 14, 15, 16 y 20), B (Rama 4R&n(a 4 Laudo 29 con
P.P,C), D (Ramas 5, 8, 12 y 18), E (Rama 10) yd~a{#&1), en el marco del
CCT. 260/75, debidamente suscriptos por las pattesjo en consecuencia
cumplimiento con lo pactado en la Clausula Octaladuerdo arribado en las
presentes actuaciones en fecha 15 del corrienty ai@s. Aclaran que la
vigencia del Anexo F (Rama 1) lo es a partir detl®Dctubre de 2003. En
consecuencia ratifican integramente lo actuaddigitem su urgente
homologacion.

En este estado, el suscripto deja constancia gimerde los comparecientes los
Anexos A, B, C, D, Ey F, los que son agregadgsedente registro para formar
parte integrante e indivisible del mismo. Asimisimimrma que los obrados
seran elevados a la Superioridad a los fines tadics precedentemente por las
partes.

No siendo para mas se da por terminado el actargermi que previa lectura 'y
ratificacion que certifico.

REP. EMPRESARIAL A.D.I.M.R.A.



REP. SINDICAL U.O.M.R.A.

Dr. RAUL OSVALDO FERNANDEZ, Coordinado del Departanio
Relaciones Laborales N° 3.

TRABAJADORES de la INDUSTRIA METALURGICA

(RAMA: AUTOMOTOR)

LAUDO N° 29/75

(14/11/75)

BUENOS AIRES, 14 NOV. 75

VISTO el caso planteado y sometido al arbitrajesdstripto, relativo a la
estructuracion de la "RAMA AUTOMOTOR" para el parabcomprendido en
la Convencion Colectiva de Trabajo N° 260/751 lmado en el expediente n°
586.605/75, y

CONSIDERANDO:

Que por Resolucion D.N.R.T. (CP) N° 11/75 de fethae marzo de 1975,
obrante en el expediente n° 580.643/75, se cop&tituComision Paritaria de
renovacion de la Convencién Colectiva de Trabaj@®73, aplicable a obreros
y empleados de la industria metalurgica.

Que dicha comision paritaria fue integrada poresgntantes de la UNION
OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA, por ksector
sindical y por el empresario la FEDERACION ARGENHIDE LA
INDUSTRIA METALURGICA; FEDERACION ARGENTINA DE
INDUSTRIAS METALURGICAS LIVIANAS Y AFINES y FEDERAGON
ARGENTINA DE LA INDUSTRIA METALURGICA DEL INTERIOR.

Que en virtud de haber finalizado la emision padteespectiva, las tratativas
pertinentes, y protocolizado el ordenamiento deukeva convencion colectiva
de trabajo, que se halla registrada bajo el N°7ZQ0igiendo a partir del 1° de
junio de 1975, la misma di6 por terminado su codaeti

Que la convencidn colectiva de trabajo indicadgerdena en su Capitulo 1V,
Articulo 1°, lo siguiente: Las conclusiones a gae@siben en la presente
"Rama", y que se tramitan por expediente M.T. r6.685/75, seran
incorporadas a la presente convencion colectiveatb@ajo, con todos los
alcances legales en la forma, condiciones y moalddisl que surjan de dichas
actuaciones".

Que en la inteligencia que lo pactado por la camigiaritaria respectiva, hace
referencia a que la misma al no llegar a un enteiedito con respecto a la
estructuracion de la rama automotor, dejé libradeomisecuencia y efectos a lo
gue se determine en el expediente n° 586.605/75.

Que conforme lo sefialado, el caso planteado sensicdbe en las actuaciones
de referencia, narrandose los incidentes acaecig@sconsideracion se pasan a
detallar:

Que al iniciarse las negociaciones de rigor reterana estructuracion de la
rama automotor para el personal de obreros y echpdeaomprendida en la
industria metallrgica, se puso en conocimient@ad@résidencia, por nota, que



las negociaciones estarian a cargo de tres (3psusiones, a saber:

a) Fabricas terminales de automotores y tractores;

b) Fabricantes de autopiezas; y

c) Talleres mecéanicos de reparacion y concesianaria

Que el sector empresarial de la respectiva comsitaria alegod, que su
representatividad, para dichas negociaciones,acémza a los "fabricantes de
autopiezas", no asi, corresponde el mismo tratamjeara las "fabricas
terminales de automotores y tractores" y "tallenesanicos de reparacion y
concesionarias", por carecer de la representaeicntpl fin.

Que ante ello, el sector sindical, frente a lag@osiadoptada por el sector
empresario, solicitdé se desestime tal posturaaytsieren los medios necesarios
para establecer la representatividad empleadoi@esue, a fin de posibilitar la
solucién del caso controvertido, es decir, incluleean las negociaciones a los
trabajadores de "talleres mecanicos de reparact@mgesionarias” y a los de
las "fabricas terminales de automotores y tractores

Que ante tal situacién, la Direccion Nacional Rielaes del Trabajo, mediante
Resolucién D.N.R.T. N° 19/75, resolvi6 desestimana@dente comentado,
intimando a las entidades integrantes del sectpresarial que conformaron la
comision paritaria indicada, a asumir en pleniagiresponsabilidades legales
emergentes de la representatividad que poseen lpgihabilitan para acordar
con el sector sindical una convencion laboral @jiebbligatoria para toda la
actividad metaldrgica, sin exclusion. Notificadas partes de la determinacion
aludida, el sector empresario insistié en que reapuwacordar una convencion
para actividades cuya representacion nunca ejarcgjerce.

Que araiz de esta insistencia del sector empoe$aiDireccion Nacional
aludida, determiné mediante Resolucion D.N.R.T2075, intimar a esta
parte, a continuar las negociaciones de la "rart@aator”, la cual fue acatada.
Que reanudadas las negociaciones en el seno dmisi@n paritaria, para
estructurar la "rama automotor" y las partes ngallen a un entendimiento, por
cuanto la UNION OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA
ARGENTINA, mantuvo el criterio que el personal oadp en las llamadas
"fabricas terminales”; "fabricas de autopiezastajiéres mecanicos de
reparaciones y concesionarias”, deben tener uréfem remuneraciones dentro
de esta rama, es decir, tal como se pact6 conpeesm"FIAT CONCORD
S.A.L.C.", cuyos salarios, en sus respectivas oaiteg), son distintos con
relacion a los determinados en las restantes rqpe@somprende la convencion
laboral de la actividad, fundamentando su posieidfas notas obrantes a fojas
39/41 y 51/52. No asi lo entiende el sector empig@sgue argumenta no
equiparar al personal de la rama automotor, cde & empresa FIAT
CONCORD S.A.l.C., por las argumentaciones que éateuel texto de su nota
obrante a fojas 48/49.

Que ante la imposibilidad de concretar la estracion de la rama automotor,
dada las diferentes posiciones de las partes eidfiuario actuante invitd a las



mismas a someterse voluntariamente al arbitragsteeMINISTERIO DE
TRABAJO, cuyo resultado, cualquiera sea, indicaseapelable.

Que frente a tal invitacion, la representacion esgirial no acepté dicho
sometimiento, pero si la sindical.

Que teniendo en cuenta lo pactado en el Capityléduculo 1° de la
Convencién Colectiva de Trabajo N° 260/75, vigenpartir del 1° de junio de
1975, cuyo texto estd insertado mas arriba y ceraidio lo resefiado
anteriormente, de lo cual surge la inexistencibat® de solucidn suficiente que
permita el acuerdo necesario, no obstante el kapsscurrido desde la
iniciacion de las negociaciones, el sefior MINISTRBE TRABAJO resolvio,
mediante Resolucion M.T. N° 141/75, someter elgmasconflicto de intereses
a instancia de arbitraje obligatorio, en los téwaide los articulos 2° y 9° del
decreto-ley n° 16.936, modificado por la Ley N°G63R, designandose en
calidad de arbitro al suscripto.

Que en gjercicio de las facultades que le otorge&leto-ley n° 16.936,
procedié a fijar audiencia de partes, a fin quariesmas fijen los puntos en
litigio y ofrezcan pruebas, cumplimentando con &ldeterminado por el
articulo 4° de la norma legal mencionada.

Que en atencion a las consideraciones contenidalspgmrafo que antecede, el
suscripto recibe en tiempo y forma las requisitdidadas, que consisten en lo
siguiente:

a) El sector empresarial fija como punto de litigigelativo al encasillamiento
de tareas dentro de las categorias existentescenvatnio colectivo de trabajo
registrado bajo el N° 260/75, segun dan cuentarismentaciones que por su
parte propone en su nota obrante a fojas 70/7dciefido como prueba la
Convencion Colectiva de Trabajo N° 260/75 y todasclonstancias que dio
origen a dicha convencion laboral. Asi lo expresaleacta que corre a fojas
484/485.

b) El sector sindical fija como puntos en litighos siguientes: Salarios para
cada categoria; tareas dentro de la misma y comdisigenerales para la rama
respectiva; ofreciendo como prueba el anteproydsitaonvenio que did origen
a la Convencién Colectiva de Trabajo N° 260/7%¢erio de la misma; la
Convencidén Colectiva de Trabajo N° 89/73; las antas. 1y 6
correspondientes a la comisién paritaria que tusw @argo la estructuracion de
la rama automotor y escala salarial pactada cemf@esa FIAT CONCORD
S.A.l.C.. A su vez peticiona la designacion de ant® Ingeniero Mecanico de
la rama automotor, a efectos que dictamine solsatégorizacion profesional
de los trabajadores de la rama automotor, cuyabpsucorren agregadas a fojas
72/480 y los puntos en litigio estan ofrecidos emata de fojas 481/483.

Que no existiendo uniformidad de criterios conaiéia a la eleccion de puntos
en litigio y ofrecimientos de pruebas asi se desfgele las respectivas
presentaciones, ello dié lugar al arbitro a fijapssicion en cuanto a los
mismos, detallandose a continuacion:



"Articulo 1°.- Fijar como puntos en litigio, loggsiientes:

a) Condiciones de salarios basicos para el pergsenatbreros y empleados de la
rama "Automotor"”, comprendidos en la fabricaciomiage y armado de
automotores en general, camiones, tractores y st combustion,
motocicletas, ya sea en su industria terminal o bresus partes, repuestos,
accesorios y afines; fabricacion y reparacion deocarias; talleres mecanicos
de reparacion en general, chapa, pintura, reatificas, electricidad;
concesionarias, agencias y todo trabajo vinculagetd o indirectamente a la
industria metaldrgica automotriz en general.

b) Condiciones generales para el personal obreeogpjeados de la rama
automotor.

c) Discriminacion de categorias y sus respectiaesat para cada una de ellas.
"Articulo 2° - Tenerse como prueba lo ofrecido |a@rpartes, cuyo detalle
consta en el acta labrada el dia 1-10-75.

"Articulo 3° - Se designe perito ingeniero mecarmgncespecialidad automotor
en general, a efectos que dictamine sobre la dis@cion de categorias y sus
respectivas tareas para cada una de ellas, dehpéomprendido en el
articulo 1°, inciso a).

Que con fecha 20 de octubre de 1975 el MINISTEREDADJLTURA'Y
EDUCACION (Consejo Nacional de Educaciéon Técnipa)y, Resolucién n°
2.167, dictada por su Presidente, determin6 conasiante este MINISTERIO
DE TRABAJO, al Ingeniero don Carlos KURZ en su ctgade Perito en la
especialidad automotor en general, a efectos aqi@ncine sobre la
discriminacion de categorias y sus respectivaasgrara cada una de ellas del
personal comprendido en el articulo 1°, incisdarapscripto mas arriba.

Que atento haberse librado oficio a la empresa KIONCORD S.A.l.C.,
requiriendo antecedentes necesarios para mejoe@rgwdada la funcion
encomendada al perito designado y a los finesal@da su labor cuyo estudio
llevaria un tiempo prudencial, el suscripto resblwiorrogar el plazo para el
dictado del laudo pertinente, en un todo de acuendda disposicion del
articulo 5° del decreto-ley n° 16.936, modificadw |a Ley 20.638, en un lapso
de diez (10) dias habiles administrativos a pddila cero (0) hora del dia 21
del corriente mes, lo cual fueron notificadas ladgs en tiempo y formas con
los argumentos necesarios para ilustrarlas dedibolo

Que a fojas 503/552, la empresa FIAT CONCORD SCAdvacua el informe
oportunamente requerido.

Que a fojas 554, el suscripto, en virtud del pedie@rérroga solicitado por el
perito designado, al cual hizo lugar, evaluandmiaplejidad de la tarea,
amplio el lapso para emitir el laudo, en ejercagbarticulo 5° del decreto-ley
n° 16.936, modificado por la Ley 20.638, en die2) dias habiles
administrativos, a partir de la cero (0) hora dal4lde noviembre de 1975,
resolucién ésta que fué notificada a las partesesadas, cuyas constancias
obran en autos.



Que a fojas 560/565, la UNION OBRERA METALURGICA DA
REPUBLICA ARGENTINA, denuncia como hecho nuevo ¢éacertacion de
salarios con la empresa FIAT CONCORD S.A.l.C., mdu@ersonal obrero y
empleado ocupado en ella y con vigencia desdadl*dile octubre de 1975.
Que ante el techo denunciado se volvié a librari@fx la empresa mencionada,
a fin que se sirva informar, dentro de las 48 hgragartir de la cero (0) hora
del dia 5 de noviembre de 1975 si ha pactado cONI®N OBRERA
METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA, una nueva eala de
salarios para su personal obrero y empleado, gameia a partir del dia 19 de
octubre de 1975.

Que a fojas 574/576 y fojas 577/607, tanto la esgdFdAT CONCORD
S.A.L.C., como el Perito interviniente han agregagmtos debidamente
producidas, las medidas probatorias solicitaddendiéndose con ello que los
antecedentes ya existentes, mas las nuevas pastréadas, se ha
cumplimentado los recaudos necesarios y elemendbgiorios para poder
discernir el caso que ocupa al suscripto.

Que al acontecer esto ultimo, el arbitro concre$goluntos a laudar, siendo los
siguientes:

a) Establecimientos comprendidos en la rama automot

b) Condiciones de salarios basicos para el persienabreros, empleados y
corredores, vendedores y viajantes;

c) Discriminacion de categorias y sus respectaaesat para cada una de ellas;
d) Condiciones generales para el personal obrenmsleados y corredores,
vendedores y viajantes.

l.- Que el primer aspecto a definir es el de detgincuales son los
establecimientos metallrgicos comprendidos emte r@itomotor, razén por lo
cual debe remitirse a lo pactado por la comisidgrigraa de esta especialidad,
cuya acta fuera suscripta el dia 30 de mayo dekove afio, entre las partes e
individualizada como "reunién n° 6" y que el arbitrace suya tal posicién por
entender que ella surge por propia voluntad dmlamas.

En tal sentido, correlacionando la referida prusbajebe determinar que ellos
son los que se mencionan en el acta de referegia,fotocopia autenticada
obra a fojas 78.

Il.- Sentado lo expuesto, corresponde determinsalatio basico para el
personal de obreros, empleados y corredores, vergtey viajantes, de los
establecimientos indicados en el punto I.

Que cotejando las pruebas constatadas en autosigestablecer que el sector
sindical a convenido con la empresa FIAT CONCORAMRIS. salarios en dos
periodos, uno, a regir desde el 1° de junio yglisnte, desde el 1° de octubre,
ambos en el afo 1975, para el personal obrero Jeadgcomprendido en la
fabricacion de terminales de automotores y trastam®e lo referente a montaje y
armado en general, incluidas éstas en la rama atdonkn tal sentido
corresponde sefalar que al definir las partes emites los establecimientos que



comprende la mencionada especialidad, ello impécaer se", establecer un
salario uniforme para toda la rama, atento la gurilde tareas, que no permite
vislumbrar la existencia de elementos diferencigleseventualmente pudieran
justificar variaciones en la escala de salario®dpek la diferente complejidad
y/o especialidad que requiere cada tarea, ha sigtemplada en punto a la
categorizacion.

Por ello, la decision de incluir al resto de lobkecimientos convenidos en la
rama automotor, por la comision paritaria respac¢ticlarada precedentemente,
dentro de los salarios establecidos entre la UNGBRERA METALURGICA
DE LA REPUBLICA ARGENTINA y la empresa FIAT CONCOR®A.I.C.,
resguarda un hecho definido incompatible de séwiohe en otra rama de las
fijadas por la Convencion Colectiva de Trabajo B0/Z5, que no sea la
denominada "rama automotor”, establecida en elt@apV de la misma.

En lo que hace a las categorias y salarios pagergbnal de "Corredores y
Viajantes" de esta rama, y existiendo coincideaniéas pruebas ofrecidas por
las partes, corresponde atenerse a las mismasciesdEben regirse por lo
establecido en los articulos 90° y 91° de la CoonenColectiva de Trabajo N°
260/75.

lll.- Que analizado el informe presentado por eitpelesignado
oportunamente, a los efectos que dictamine solis¢aminacion de
categorias y sus respectivas tareas para cadaweiasidel personal
comprendido en los establecimientos indicados eam@b |, surge que el
criterio sustentado, es correcto, por ello el spsxto hace suyo.

IV.- Con relacion a las condiciones generales phpersonal de obreros,
empleados y corredores, vendedores y viajantda, rdena automotor y al darse
las mismas condiciones que las indicadas en ebguynin fine", en el sentido
de la existencia de coincidencias en las pruebasidéas por las partes, deben
regirse por las establecidas en la Convencion @adede Trabajo N° 260/75,
para la actividad metalurgica,

Por ello,

EL ARBITRO, LAUDA:

Articulo 1° - Quedan comprendidos en esta ramasttms establecimientos
metallrgicos que se dedican a la fabricacion, n@gtarmado de automotores
en general y camiones, tractores y motores de cstmbymotocicletas, ya sea
en su industria terminal o bien en sus partes a&pg, accesorios y afines;
fabricacion y reparacion de carrocerias, chasaplados, volcadores, etc.;
talleres mecanicos de reparacion en geneal, chagara, rectificaciones y
electricidad; concesionarias, agencias y todo gpabaculado, directa o
indirectamente, a la industria metalUrgica autorn@n general.

Articulo 2° - Categorias de aplicacion en la raB8an de aplicacion a esta rama,
las categorias generales que mas abajo se dgiatliael personal jornalizado
ocupado en los establecimientos indicados eniel&tl®, siendo ellas
especificas para la misma:



OFICIAL MULTIPLE

OFICIAL

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

OPERARIO ESPECIALIZADO

MEDIO OFICIAL

OPERARIO CALIFICADO

OPERARIO

PEON

a) Discriminacion de tareas de cada una de lagadées indicadas
precedentemente:

Establecimientos Fabricantes de Autopiezas:

OFICIAL MULTIPLE

Inspector de calidad de piezas fundidas

Reparador de motores en banco de pruebas

Electricista del automotor y/o vehiculos de tramspo
Electricista con conocimientos de electronica

Electricista de mantenimiento de maquinas autorstic
Mecanico de maquinas automaticas

Mecanico de equipos hidraulicos

Mecanico de automotores y/o vehiculos de transporte
Mecanico de equipos neumaticos

Motorista de usina

Matricero

Herramentista

Inspector de calidad de laboraciones mecanicas
Mecanico motorista de compresores y usina

Operador control de dimensiones, dispositivos yooeg
Herrero de mantenimiento e instalaciones con comeatos planos y
dispositivos

Reparaciones moviles

Electricista en lineas de iluminacién y conductaiéstricos
Electricista en equipos telefénicos y conmutador
Operador de tratamientos térmicos propios de lacib
Electricista de mantenimiento en maquinas herramsen
Albafil y fumista de instalaciones y mantenimiento
Mecéanico de motores de central eléctrica

Cainlista de instalaciones, mantenimiento, maquieaamientas
Calderista de conduccion y mantenimiento de casdgequipos de aire
acondicionado.

Chapista y hojalatero de instalaciones y mantemioie
Electricista de mantenimiento de teléfonos y rdédiefénicas
Punteador (preparador del ensamble de la carrdceria
Inspector de motores en cabina de prueba especiales



Inspector de utilajes, dispositivos, montajes,apts y matrices.
Ajustador de utilajes, dispositivos, montajes, mgias, matrices, calibres y
plantillas.

Ajustador de estampas y matrices.

Fresador de utilajes, dispositivos, montajes yamigntas.

Mecanico de instalaciones y mantenimiento.

Afiliado de herramientas especiales con maquinagtsales y especificas
Mecanico de mantenimiento de maquinas herramientas

Inspector de salas de calibre (calibrista)

Modelista de estampas

Modelista de fundicion

Fresador en fresadora-copiadora de estampas ycasatri

Fresador en fresadora vertical de estampas y mstric

Tornero de utilajes, dispositivos, montajes, esasnpmatrices.
Alesador de utilajes, dispositivos, montajes, epasy matrices
Instrumentista de mantenimiento de elementos yodipos de medicion
Soldador de utilajes, dispositivos, montajes, egteay matrices
Rectificador de utilajes, dispositivos, montajegampas y matrices
Radialista de utilajes, dispositivos, montajesamgias y matrice
Trazador de utilajes, dispositivos, montajes, egtany matrices, plantillas y de
aprobacion de recepcion de materiales

Inspector de calidad de tratamientos térmicos

Operador de elementos para control de fisuras

Inspector de calidad en recepcion de piezas tedama

Inspector de calidad en recepcion de materialedianes o instalaciones
Inspector de calidad de grupos montados

Operador-mecanico de grupos electrogenos

Inspector de calidad de piezas estampadas (caprietacion de planos)
Reparador de caja de cambios en banco con disfassiti

Aprobador de cajas de cambio y diferencial en baudeorodaje
Electricista y bobinador

Operador tornos copiadores con preparacion de maqui

Mortajador de utilajes, dispositivos, montajesaegias y matrices
Cepillador de utilajes, dispositivos, montajesasgias y matrices
Brochador con preparacion de maquina e interpdtabe planos con
preparacion de brochas con dientes postizos

OFICIAL

Alesador (en produccion)

Operador grupo electrégeno

Soldador autogena

Soldador eléctrica

Soldador con equipo por arco sumergido

Operador equipo oxiacetilénico para corte de me@da plantilla



Carpintero

Afilador de herramientas

Pintor

Pulidor

Chapita

Operador horno de dos vias

Operador de instalacion para temple con prensas

Aprobador de motores en banco de rodaje

Operador de gruas moviles

Operador de prensas con cambio de matriz

Alesador con maquinas verticales, horizontalepe®ales
Operador de banco con dispositivos para reparddamk, tapa de cilindros y
bielas

Pintor sopletista con terminacién y preparaciocaleres
Herrero calderero

Inspector control de linea de produccion

Bobinador

Operador sala de prueba de motores con pequefidaaieges
Operador de galvanoplastia con preparacion de bafios
Operador auxiliar de laboratorio fisico o quimico

Electricista de instalaciones y mantenimiento

Pintor de instalaciones y mantenimiento

Cerrajero de instalaciones y mantenimiento

Forjador de martinete con estampas

Forjador en forja libre

Reparador de motores de combustion interna

Forjador en forjadoras horizontales

Operador carrelista (manejo de equipos de trarespdgrno)
Limador, con maquina limadora de dispositivos, rafg#, utilajes, estampas y
matrices

Herrero de instalaciones y mantenimiento

Armador de brochas y fresas con diente postizos

Operador prensa de estampado (mas de 300 toneladas)
Operador central de aire comprimido con conociniede regulacion
Operador talladoras de engranajes

Operador afeitadoras de engranajes

Operador en cabina de control dimensional de eagran
Tapicero

Cortador multiple (corte y desarrollo)

Costurero multiple

Repujador (con preparacion de dispositivos y majelo
Rectificador, con preparaciéon de maquina y equitiorde piedra
Hornero de hornos de sinterizado o pre-sinterizattatamiento vapor con



interpretacion de especificaciones

Preparador de embalajes especiales para gruposicwsée exportacion
Carpintero de instalaciones y mantenimiento

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Operador maquina Drag o similar, con preparacioméguina
Operador balanceadora de embrague con preparaeidguina
Calibrador plaguetas del distribuidor

Armador y terminador de elasticos

Control final del regulador de voltaje

Calibrador mecanico en banco de prueba de disyestor
Calibrador de tensién de los disyuntores

Probador de bobinas y tension de los disyuntores
Probador de caudal en banco de pruebas de carbesado
Operador torno doble mecanizado de forma

Calibrador conjuntos rotantes y levas del distdbui
Revisador porosidad y pérdidas en los carburadores
Calibrador del disyuntor

Bobinador de ndcleos

Porbador de alternadores o dinamos 0 motores alecare
Soldador de estator en la tapa y/o partes de afteras, dinamos y arranques
Armador completo bomba de nafta

Rectificador de produccion, con preparacion maqusimeequilibrado de piedra
Regulador del conjunto de embrague

Armador de distribuidor completo

Armador del conjunto rotor y estator en alternagarelinamos
Pafolero de herramientas y/o matrices

Prueba eléctrica de control final de bobina igmicié
Ensamble final y verificacion de mecanismos o supgs
Operador de prensa inyectora de plastico, con molde
Tratamientos térmicos hojas de elasticos

Operador hornos de normalizado o de bonificado
Operador maquina inyectora de presion

Operador de rectificadoras para exteriores (deymwdn)
Operador de rectificadoras para interiores (deyraidn)
Operador de rectificadora sin centro (de produqciéon
Operador maquina electroforjadora

Operador rectificadoras planetarias (de produccion)
Operador rectificadoras para frentear (de produgcio
Operador tornos copiadores (de produccion)

Operador tornos a revolver

Operador tornos semi-automaticos (de produccion)
Operador tornos paralelos (de produccion)

Operador tornos automaticos (de produccién)



Operador tornos verticales (de produccion)

Operador de balancines con cambio de matriz

Operador puente grda

Plegador con preparacién de magquina chica

Operador de prensas con colocacién de matriz

Operador horno de fusién

Bobinador con enrollado multiple en maquina comtbéneon su preparacion
Operador de banco, maquina inyectora con boqudiatlica
Operador de banco, maquina inyectora con boqudiaual
Operador maquina conformadora de noyos

Operador cizallas para cortar en caliente o en frio
Operador prensa a friccion con comando manual

Montador de parte en banco con dispositivos orezali
Operador cabina de pintura con velo de agua

Operador gria a puente

Operador en pafnol de materiales auxiliares

Operador tornos especiales (de produccion)

Operador fresadoras horizontales (de produccion)
Operador fresadoras verticales (de produccion)

Operador roscadoras con herramientas (de prodyccion
Operador terminadoras para interiores (de prodao¥cié
Operador prensa para enderezado y planchado

Operador

Operador talladoras de engranajes y roscado psiopre
Operador de los engranéfonos o similares

Operador instalaciones de arenado o metalizaddMgioo a similares
Operador montador de partes en lineas de montaj@tiees
Operador desbastadoras de barra

Probador de rectificadores y puente a masa ematteres o dinamos
Probador de aislacion, montaje de espaciadoregnetas en roto
Guillotinero, con preparacién de maquina

Operador arenadora manual

Bobinador arrollamientos primario y secundario babi
Recalcado de barras en torsidn con preparacionina&aqu
Reparador de refractarios

Operador galadora hojas de elasticos, con pregaraghquina
Operador de moldeadora por proyeccion de areraara ti
Operador rectificadoras alternativas

en piso, o0 en banco, o en maquina

Operador hornos eléctricos de fusion

Operador piso o0 en banco

Operador repujadora, sin preparacion de maquidaspositivos
Ensamblador de cajas de moldeo



Lubricador de instalaciones y mantenimiento

Operador de inventario rotativo

Lubricador de maquinarias de produccién y espexiale
Cambiador de placas y modelos, con control de adide

Operador de cubilote (Gnico)

Operador brochadora vertical y horizontal (de poottin)

Operador tractores de limpieza o desinfeccion

Control de calidad en etapas intermedias de layomén, mediante calibres
pasa, no pasa, instrumentos o dispositivos sirsilare

Soldador de dispositivos electrénicos

Operador de equilibradores dinamicos

Sopletista de pintura con cabina, sin preparacepiwtura
Montadores de dispositivos anti-robo de vehiculos

Volante de linea de produccion de equipos mecanmdsaulicos o neumaticos
Volante de linea de produccion de sub-grupos meagnhidraulicos o
neumaticos

Operador de un maquina o semi-automatica de praude un equipo o linea,
en que lo que se incluye la preparacion y pueptato de la misma
OPERARIO ESPECIALIZADO

Operador maquina Drag o similar, sin preparacioquiméa
Operador balanceadora embraque, sin preparacionimaaq
Armado conjunto rotante y levas distribuidor

Armado de los sistemas de avance del distribuidor

Operadores de maquinas de fabricacion de resortes

Armado de rotantes en el cuerpo del distribuidor

Montador del pifion de mano del distribuidor

Colocador plaquetas del distribuidor

Montador de los sistemas de avance del distribuidor

Colocador de placas y aceiteras del distribuidor

Calibrador luz de platinos

Calibrado flotante del carburador

Armado de los ejes del carburador

Armado total de la garganta del carburador

Revisor visual del carburador

Montador de la bobina de tension del disyuntor

Armado del nucleo con aislante (altenadores, disasmwanque)
Montar contactos fijos disyuntores y reguladoresaltaje

Soldador completo de reguladores, disyuntoresaysel

Armado de tapas (alternadores, dinamos o arranques)
Rebabado soportes porta-escobillas (alternadodé@samos)
Colocador de diodos (alternadores)

Colocador de puente a masa (alternadores o dinamos)
Granallador



Ligador

Herrero cortador de materiales

Soldar primario y secundario de bobina

Montaje en tapa de bornes, escobillas, resortelgdura
Armado del conjunto rotor (dinamos, alternadorasranques)
Armado del conjunto estator (dinamos, alternadomsanques)
Terminacion secundaria bobina

Montar a base bobina, regulador de voltaje o digyun
Colocar cabezal bobina

Pintado de la bobina

Preparador cable coaxil de antena

Encapsulado con colocacion de molde (antena)
Armado telescopio de antena

Operador maquina Shoot Peening (resortes o eldpstico
Cortador a disco

Montaje de chavetas, ventilador, palea, arandefascgs (alternadores o
dinamos)

Balancinero sin colocacion de matriz

Preparador rolling acanalado-maquinista

Armado de rueda para acanalado

Preparado y terminado aros de llanta

Terminacion llantas

Doblador de llantas

Reparador de llantas (fuera de linea de produccion)
Soldador a tope o punto con preparacion de maquina
Agujereadora de propuccion, con preparacion de maqu
Rebabador

Guillotinero, sin preparacion de maquina

Pintor a soplete, sin preparacion de pintura, mhbaacién de colores
Acanalador de ruedas

Operador sierra sin-fin (de produccion)

Operador torno paralelo para corte de colada
Operador banco de prueba hidraulica o neumética
Operador hornos para calentamiento de piezas
Operador curbadoras a rodillos

Operador prensa de rebabado

Operador de reductora a rodillos

Operador sierras circulares o disco.

Operador prensa a friccion con mando a pulsante
Operador instalacion de fosfatado (de produccion)
Operador instalacién nitrurado

Operador para hornos carbonitruradores

Operador hornos de igualacion de temperatura



Operador para horno de temple por induccion
Operados hornos para normalizado

Operador maquinas roladoras

Operador prensa para endezado o planchado o adeguhites
Verificador existencia de materiales

Operador en recepcidon de materiales

Operador en expedicién de materiales

Operador en almacenes de materiales de produccién
Operador en almacén de materiales auxiliares
Operador en almacén de materiales varios

Operador en almacén de combustibles y/o lubricantes
Operador en almacén materiales de instalacionesnyemimiento
Operador en almacén montajes y dispositivos
Abastecedor de materiales a las lineas de producci6
Operador acuiadoras

Saca copias

Operador de hornos de bonificado (de produccion)
Operador hornos de revenido (de produccion)
Operador perforadoras sensitivas (de produccién)
Operador perforadoras a columna (de produccion)
Operador perforadoras radiales (de produccion)
Operador perforadoras multiples (de produccion)
Operador centradoras (de produccion)

Operador roscadoras radiales (de produccion)
Operador roscadoras verticales (de produccion)
Operador roscadoras multiples (de produccion)
Operador roscadoras horizontales (de produccién)
Operador maquina Super-Finisch o similar (de proidm
Operador despuntadora de engranajes (de produccion)
Operador equilibradoras automaticas (de produccion)
Amolador

Moleteador

Operador banco de rebabado

Lavador de autos y/o vehiculos

Operador rolling

Operador esmerilador de cinta para rebabado
Operador en guinches para movimientos de grupdipgsto)
Operador pestafiadora, sin preparacion de maquina
Operador instalacion para temple

Costurero (una operacion)

Operador banco de dispositivos

Operador chaflanadora de engranajes

Operador repasadora de centros con preparacioagleimas



Operador en heliografia o adrema

Operario volante en lineas de produccion

Operario volante en montaje de sub-grupos.
Operario de balancines o prensas, sin colocacidnadieces
Operador de una maquina automatica o semi-autca@icin equipo o linea de
produccion, sin preparacion ni puesta a punto dedana
Guardias de vestuario

OPERARIO CALIFICADO

Colocacion de eslabones con chavetas en el vardé&purador
Montar flotante carburador

Lavado flotante y piezas del carburador

Montar mariposas del carburador

Preparacion blindaje bobina

Armador manual de bujias

Cierre de la bobina

Ranurar (antenas)

Expandir (antenas)

Pulir (antenas)

Sellado, identificacién y embalaje de elementos
Sopleteado y desengrase de elementos

Cortes de vainas y tramos de antena

Preparacion capsula alta tension bobina
Preparacion nucleo externo bobina y aislacion
Pintor por inmersion

Llenado aceite bobina

Colocacion nucleo o contacto alta tension bobina
Pavonador por inmersion, sin preparacion bafo
Fabricacion tubos de cartén para bobinas

Contador de piezas

Operador lavadoras automaticas

Operador piletas de lavados

Operador en apertura de cajones o embalajes
Operador tronzadoras rapidas

Operador cepillos circulares

Operador banco para desterronado de noyos
Operador pileta de pintura por inmersion
Desengrasador, sin preparacion del bafio

Corte de tubos de carton para bobina

Ensamble primario y secundario y colocacion déhais
Operador maquinas pestafiadoras (chicas)
Preparacion tubo secundario de bobina

Terminacion del primario y corte baston del secuonda
Colocacion de anillos para bobina



Soldador a tope o punto, sin preparacion de maquina
Retocador en piedra portatil

Comprimido del acanalado

Comprimido de llantas

Operador maquinas dobladoras aros para llantas
Operador relaminadoras de flejes (cojinetes)

Control visual de etapas de la produccién seriada
Operarios pulidores a cinta simple

Establecimientos Fabricantes de Tableros, Centiktotente Consolas y otros:
OFICIAL

Corte y desarrollo

Tapicero

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Conformacion por vacio, calefactores, termoformado
Espumado

Reespumado

Operador maquinas mezcladoras, dosificadoras deryiaino
Operador de recuperacion

Operador de preparacion de chapas o inclusionesioaet
OPERARIO ESPECIALIZADO

Operador de limpieza final gruesa y fina

Recorte perimetral

OPERARIO CALIFICADO

Operario de embalaje o0 movimiento interno
Establecimientos Fabricantes de Motocicletas:

OFICIAL MULTIPLE

Inspector de calidad final

Modelista

Preparadores de maquinas de linea de produccion
OFICIAL

Moldeador a mano

Chapista (planchado de guardabarros y tanques inaamia)
Soldador autdgena de cuadros de motocicletas datpesitivos
Soldador eléctrico de cuadros de motocicletas stibpmsitivos
Inspector de pintura

Preparador de pintura y combinacion de colores
Preparador de bafios de galvanoplastia

Pulidor a pafno

Operador de tratamientos térmicos completos (ceadentevenido-recocido-
temple-normalizado)

Probador en pista

Reparador de motores fuera del banco de prueba
Carpintero



Albadil

Tapicero

Cortador

Costurero

Inspector de calidad de los procesos de fabricacion
OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Operador de maquina de moldeo (moldes y noyos)
Hornero de cubilote

Hornero de horno rotativo de aleaciones de aluminio
Operador de prensa de fundicion a inyeccion deialom
Operador martinete neumatico (forja)

Operador martillo neumatico (forja)

Colocador de matrices

Operador prensa a friccion (estampado en forja)
Hornero de horno para calentamiento

Operador de maquina electro-recalcadora

Probador de motores en banco de prueba

de herramientas o dispositivos

Operador de tratamientos térmicos

Operador de maquina electroforjadora

Operador maquina conformadora de llanta (con pagepar de la maquina)
Guillotinero (con preparacion de maquina)

Operador maquinas moldeadoras (de guardabarraipdsty corte)
Escuadrado manual de cuadro de motocicletas sapesttivos
Sopleteador en cabina (pintura)

Operador fresadora 1/2 carter con preparacion dglime
Operador perforadora multiple con preparacion deuima
Operador taladro radial con preparacion de maquina
Operador fresadora de produccion

Operador torno mecénico de produccién

Operador fresadora vertical de produccién

Operador torno automatico de produccion

Operador torno copiador de produccion

Operador semi-automatico de produccion (torno)
Operador torno revolver de produccion

Operador maquina automatica de fabricacion rayos
Operador creadora de engranajes (de produccion)
Operador rectificadora sin centros (de produccion)
Operador rectificadora plana (de produccion)
Operador rectificadora de interiores (de produgcion
OPERARIO ESPECIALIZADO

Operador molino mezclador

Operador moldeadora vibratoria



Operador molino recuperacion escoria de aluminio
Operador sierra a cinta

Balancinero recorte sobrante de forja, dobladoieleaforjadora
Balancinero

Operador sierra horizontal sin-fin (corte de mailer)
Guillotinero sin preparacion de Maquina

Operador sierra circular (corte palanquillas)

Operador maquina conformadora de llantas (sin paefian de la maquina)
Operador sierra corte de llantas

Operador soldador llantas

Operador de balancin

Operador centradora de llantas

Doblador de tubos en maquinas con dispositivos

Operador prensa neuméatica de aplastado y rema¢tiaaidros)
Fresador extremos e interior tubo de direcciondiug transversal horquilla
trasera

Operador arenadora automatica

Arenador de cuadros en cabina

Masillado y lijado tanque de nafta y guardabarros
Operador de galvanoplastia (sin preparacion dei)bafi
Operador fresadora 1/2 carter (sin preparacion mayu
Operador Perforadora mdltiple (sin preparacion nmaju
Operador agujereadora/ roscadora

Operador agujereadora combinada

Operador agujereadora de bastidor

Operador agujereadora de cabezal multiple

Operador maquina transfer horizontal

Operador maquina transfer horizontal y vertical

Roscador manual

Operador agujereadora-fresadora de bastidor

Operador remachadora-cortadora de niples

Operador roscadora de produccion

Operador maquina transfer terminadora de niples

Montaje del motor en la linea puesto por puesto

Montaje de la motocicleta en linea o fuera de(plleesto por puesto)
Pafnolero de piezas y partes

Ayudante panolero de herramientas y dispositivos
Embalador (elementos simples)

Operador serrucho mecanico

OPERARIO CALIFICADO

Operador separador magnético recuperacion del mioimi
Fresado extremo tubos y ranurado (cuadro)

Operador remachadora a percusion



Operador pulidora a cinta

Ayudante moldeador

Ayudante pafolero y partes

Fabricas Terminales de Automotores:

OFICIAL MULTIPLE

Afilador de herramientas

Ajustador de dispositivos de métodos

Ajustador

Alesador

Carpintero modelista

Constructor de dispositivos

Electricista de alta tension

Inspector control de calidad de recepcion
Electricista con conocimientos de electronica
Electricista de automotores

Electricista telefénico

Cepillador (mantenimiento)

Foguista

Fresador

Matricero

Mecanico de experiencias

Mecanico de mantenimiento

Mecanico de equipos hidraulicos o neumaticos
Mecanico reparaciones moviles

Motorista de usina

Operador de metrologia

Operaria de resinas (modelista)

Operador de tapizados

Rectificador

Soldador de matriceria

Probador de autos, o camiones, o tractores, o @gjaigricolas
Inspector de motores en cabina de pruebas especiale
Punteador (preparador ensamble de carrocerias)
Tornero

Trazador

Trazador chapista de experiencias

Herramentista

Operador de tratamientos térmicos propios de lacib
Canlista de mantenimiento, instalaciones, maquieaamientas
Calderista de conduccion y mantenimiento de casdgequipos de aire
acondicionado

Motorista de usina y compresores

OFICIAL



Albadil

Limador

Cerrajero

Herrero

Pintor

Chapista

Chofer

Colocador de matrices

Mecanico control funcional

Plomero cloaquista

Operario, auxiliar laboratorio de fisica o quimica
Soldador eléctrico de produccion

Soldador oxiacetilénico de produccion

Soldador con equipo por arco sumergido (argonista)
Topadorista o tractorista

Carpintero de instalaciones o0 mantenimiento
Herrero de instalaciones o mantenimiento
Electricista de instalaciones y mantenimiento
Armador de containers

Inspector control de calidad fabricacion chapiateri
Inspector control de calidad fabricacion estampado
Inspector control de calidad fabricacion pintura
Inspector control de calidad fabricacion montaje
OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
Distribuidor de materiales (sectorista)

Operario control de produccion

Operario de atencion soldadoras

Operario de inventario rotativo

Operario de puente gria

Operario de refilado estampado

Operario colocador topes de guillotina.

Operario colocador puertas, chapistteria

Pafiolero

Operario control de calidad material de descarte.
Operario preparacion pintura, sin combinar colores
Operario preparaciéon material descarte

Operario de sobre-elevada montaje.

Operario de sobre-elevada y mascaron chapisteria
Revisionista de montaje.

Sopletista de cabina de pintura

Lubricador de maquinaria de produccion y especiales
Operario volante en linea de produccién y montaje
Operario volante en linea de produccion, pintura



Operario volante en linea de produccion sub-gru@apa

Operario de convergencia

Estafiador de carrocerias

OPERARIO ESPECIALIZADO

Operario de almacén de produccion

Operario almacén de expedicion

Operario lingador

Guardias de vestuario

Operario pinza movil linea de chapisteria

Operario almacén de recepcion

Operario linea de chapisteria

Operario linea de pintura

Operario de estampado

Operario de carrozado

Operario desengrasador y desoxidado (de lineantiera)

Verificador existencia de materiales

Operario almacén combustibles y/o lubricantes

Operario almacén montajes y dispositivos

Operario almacén materiales instalaciones y mamiento

Talleres Mecanicos de Reparaciones y Concesionarias
Especialidad Mecanica

OFICIAL MULTIPLE

Recibidor presupuestista

Mecanico de automotores (motor-embrague-caja-diéaey frenos)
Mecanico reparador de maquinaria agricola

Mecanico de servicio (reclamista)

Mecanico reparador y calibrador de la bomba deceige

Mecanico de motores (comprende tareas propiaedelaguste y reparacion de
elementos integrantes del sistema de refrigerakibricacion y otros que hacen
al funcionamiento del motor)

Afinador de motores (carburacién, valvulas y enabnid

Mecanico reparador de sistemas hidraulicos y/o agaos (direccion
hidraulica-caja automatica-servo mecanismos)

Mecanico reparador sistema diesel (bomba-inyeempmador-bombin)
Mecanico montador de motores y mecanismos solwehétulo (con su
calibracion y ajuste para la puesta en marcha)

OFICIAL

Carburista

Ajustador de motores

Mecanico montador de motores sobre el vehiculo $coralibracion y ajuste
para la puesta en marcha)

Mecanico del tren delantero y amortiguacion

Calibrista de bomba de inyeccidn e inyectores



Mecanico elastiquero (conformado del elastico yemmmplazo en el vehiculo)
Mecanico de bomba de inyeccion

Balanceador y alineador de direcciones

Probador de motores en el banco

Mecanico de frenos y/o embrague

Mecanico montador sobre el motor del sistema decicipn (con su puesta a
punto)

Mecanico de transmisiones (eje propulsor-diferdncia
Radiadorista

Mecanico de caja de velocidad (mecanicas y/o hiides)
OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Pafolero de herramientas y lubricantes

Engrasador y cambio de aceite y filtro (de motga-chiferencial-tren delantero
y caja direccion)

OPERARIO ESPECIALIZADO

Embalador de repuestos

Lavador de automotores

Especialidad Eléctrica

OFICIAL MULTIPLE

Electricista del automotor (instalaciones-dinamnterahdor-arranque-
encendido)

OFICIAL

Electricista dinamos, o alternador o arranque
Electricista de instalaciones

Magnetista

Especialidad Chapa y Pintura

OFICIAL MULTIPLE

Masillador-pulidor-pintor y lustrador

OFICIAL

Pintor

Chapista

Soldador autdgena

Soldador eléctrica

Soldador por arco sumergido

Reparador del chasis sobre el banco

Cerrajero del automotor

Colocador de colizas, burletes y vidrios

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Colocador proteccion y underseal

OPERARIO CALIFICADO

Gamuzador

Especialidad Talleres de Rectificacion

OFICIAL



Tornero

Fresador

Rectificador de cigliefiales

Rectificador del arbol de levas y botadores

Rectificador de bielas

Rectificador de cilindros

Rectificador de bancadas

Rectificador de campanas de frenos

Rectificador de valvulas y sus asientos-tapasloelms-block

Alesador cojinetes de biela-bancada y arbol desleva

Brunidor

Herramentista

Mecanico armador y ajustador de partes (enchavwgtado

Rectificador de pistones

Alineador de bielas y su balanceo

Operador Magnaflux o similar

Operador de tratamientos térmicos con prepara@fngy/o galvanoplastia
Fundir cojinetes de biela y bancada

Fundidor (preparar y hacer aleaciones)

Balanceador de ciglefales-volantes y arboles @s lev

Cairiista de automotores (diesel y nafteros)

Preparacion de los hornos con distintos tipos denmages

Rectificador de engranajes.

OPERARIO ESPECIALIZADO

Lavador de motores en soluciones detergentes fepagacion bafio)
Varios

OFICIAL

Gomero completo

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Colocador de cafos de escape

Articulo 3° - Establecer salarios basicos uniforasa cada categoria, del
personal jornalizado, comprendidos en los estahleaios metallrgicos
indicados en el Articulo 1° del presente Laudo:

a) Desde el 1° de junio de 1975 al 30 de septieadrE975, regiran los
siguientes jornales-hora:

Tabla 15

b) Desde el 1° de octubre de 1975, regiran logesies jornales-hora:
Tabla 16

c) Los incrementos resultantes de la aplicaciola @scala indicada en el inciso
b), seran considerados adelantados a cuenta dpimrahcremento que con
caracter general pudiera disponer el Superior Gobide la Nacidn, el Instituto
Nacional de las Remuneraciones o el organismoasedtituya.

Articulo 4° - Categorias de aplicacion en la ra8@n de aplicacion a esta rama,



las categorias generales que mas abajo se dgtaliael personal de empleados
mensualizados ocupados en los establecimientasanhak en el Articulo 1°,
siendo ellas especificas para la misma:

Grupo "A": Personal Administrativo

Categorias:

4° (cuarta)

3° (tercera)

2° (segunda)

1° (primera)

Grupo "B": Personal Técnico

Categorias:

5° (quinta)

4° (cuarta)

3° (tercera)

2° (segunda)

1° (primera)

GRUPO "C": Personal Auxiliar

Categorias:

3° (tercera)

2° (segunda)

1° (primera)

a) Discriminacion de tareas de cada una de lagadées, en sus respectivos
grupos, indicadas precedentemente:

Grupo "A": Personal Administrativo

CUARTA CATEGORIA

Analista y presupuestista de sueldos y jornales
Analista y presupuestista de estados contables
Control personal operativo

Analista programacion externa

Analista programacion de materiales auxiliares
Control tramite de seguros

Analista programacion repuestos

Analista de informacion

Analista utilizacién mano de obra

Control registro de tiempos de fabricacion
Control estadistica utilizacion mano de obra
Administracion almacén mantenimiento
Asistente de asesoria letrada

Analista programacion mercados internos
Analista de control materiales criticos
Activador de repuestos de maquina

Auxiliar de almacenes de repuestos electromecanicos
Responsable del registro de precios de compra



Practicante mayor (medicina del trabajo)
Asistente social

Auxiliar administrativo de primera
Referencista, catalogador y clasificador
Analista de créditos bancarios

Auxiliar situaciones financieras y control
Auxiliar de entrada y salida

Auxiliar de viajes y turismo

Auxiliar juridico-administrativo

Auxiliar de estudios y medios

Auxiliar de imputaciones bancarias
Maestra jardinera

Control imputacion contable

Control presupuestario

Control interno

Responsable atencién concesionarios
Programador (repuestos)

Analista investigacién mercado y estadisticas
Programacion y analisis

Auxiliar de contabilidad de produccién
Auxiliar de materiales auxiliares de primera
TERCERA CATEGORIA

Secretaria de Departamento

Auxiliar administrativo de segunda
Auxiliar gestiones bancarias

Auxiliar inversiones del personal
Secretaria y control emisién cheques
Gestor bancario

Auxiliar de seguros de segunda

Auxiliar de personal de segunda
Responsable depdsito publicidad
Auxiliar de direccion

Auxiliar pagarés a proveedores

Auxiliar pagos a proveedores

Auxiliar recaudacion cuotas de autos
Auxiliar conciliaciones bancarias
Compaginador de recortes

Gestor Administrativo

Control situacion mano de obra

Control horas y movimiento de operarios
Auxiliar ingresos personal de tercera
Auxiliar beneficios al personal

Control administracién ingreso a proveedores



Auxiliar despacho de unidades

Auxiliar operador de Mardex

Auxiliar costos contables

Auxiliar control de produccién

Andlisis y asignacion faltantes

Auxiliar control de gastos y presupuestos
Auxiliar activo fijo de tercera

Activador de compras

Auxiliar de ingenieria de procesos
Control ficha de trabajo

Auxiliar administrativo de control de calidad
Auxiliar de expedicion

Auxiliar de almacenes materiales auxiliares
Auxiliar administrativo de dispositivos y montaje
Auxiliar administrativo de transportes
Auxiliar de capacitacion

Auxiliar administrativo de laboratorio
Auxiliar seguros y préstamos personales
SEGUNDA CATEGORIA

Tramitador compras y pasajes

Archivista

Copista y archivista

Auxiliar de correos

Adremista

Anotador en registros

Archivista de planos

Archivista de servicios médicos
Operador de imprenta

PRIMERA CATEGORIA

Cadete

Grupo "B": Personal Técnico

QUINTA CATEGORIA

Repuestero facturista

Inspector de obras

Técnico en seguridad industrial
Programador de estampados

Metodista

Analista de planos y modificaciones
Analista técnico en control de produccién
Solicitador externo

Analista técnico de materiales auxiliares
Asistente técnico de proveedores
Analista de costos técnicos



Programador seguimiento herramental
Idéneo de laboratorio

Analista de repuestos

Técnico asistencia mecanica externa
Técnico en comportamiento del producto
Técnico en garantia

Técnico en organizacion concesionarios
Técnico en control de calidad

Dibujante técnico

Técnico central telefonica

Técnico radidlogo

Kinesidlogo

Parteras

Auxiliar control técnico de inversion de maquinas ystalaciones
Programador activador de importaciones
Programador externo de proveedores
Dibujante proyectista instalaciones telefonicas
Dibujante de dispositivos e instalaciones
Programador e instructor de capacitacion
Dibujante de instalaciones especificas
Dibujante metodista de montajes

Probador de materiales y/o equipos
Auxiliar de asistente técnico a proveedores
CUARTA CATEGORIA

Auxiliar técnico

Ayudante de asistente técnico de proveedores
Ayudante de comprador técnico

Técnico en herramientas

Dibujante en perspectiva (division autos)
Activador técnico

Control archivo técnico de produccion
Coordinacion y activacion

TERCERA CATEGORIA

Auxiliar de mantenimiento preventivo
Auxiliar de repuesto de produccion
Ayudante previsionista de materiales
Auxiliar técnico de tercera

Archivista técnico

Ayudante de laboratorio de servicio médico
Grupo "C": Personal Auxiliar

TERCERA CATEGORIA

Preparador de pedidos

Auxiliar de enfermeria



Expendedor de combustible en surtidor

SEGUNDA CATEGORIA

Embalador y confeccionista de pedidos

Mucama

Estafeta

Garagista y lavador

Confeccionista

Colocador de piezas o repuestos o dispositivostmterias.

PRIMERA CATEGORIA

Lavador de coches.

Articulo 5° - Establecer sueldos basicos uniformeasa cada categoria del
personal mensualizado, comprendidos en los esialdgrtos metallrgicos
indicados en el articulo 1° del presente laudo:

a) Desde el 1° de junio de 1975 al 30 de septiendEI75, regiran los
siguientes sueldos mensuales:

Tabla 17

b) Desde el 1° de octubre de 1975, regiran losesiges sueldos mensuales:
Tabla 18

c) Los incrementos resultantes de la aplicaciola @scala indicada en el inciso
b), serdn considerados adelantados a cuenta dgi@rahcremento que con
caracter general pudiera disponer el Superior Gabide la Nacidn, el Instituto
Nacional de las Remuneraciones o el organismoajsedtituya.

Articulo 6° - Personal de Corredores, Vendedorémjantes: Son de aplicacion
a esta rama las categorias, remuneraciones yogasstablecidas en los
articulos 90° y 91° de la Convencion Colectiva deb&jo N° 260/75, para el
personal de corredores, vendedores y viajantepados en los
establecimientos indicados en el Articulo 1° dekspnte laudo.

Articulo 7° - Son de aplicacion al personal comdida en esta "Rama
Automotor”, las condiciones generales y benefismdales establecidas en la
Convencién Colectiva de Trabajo N° 260/75.

Articulo 8° - Declarar comprendido el presente lautentro de los alcances
previstos en el Capitulo 1V, Articulo 1° -Rama Amiator- de la Convencién
Colectiva de Trabajo N° 260/75.

Articulo 9° - Registrese, comuniquese por medidgeeletario Actuario a las
partes interesadas, con constancias en autos. @ommplocédase a su
incorporacion a la Convencion Colectiva de Tralj@®60/75, tramitada por
expediente n° 580.643/75.

LAUDO n° 29.

Luis José RAMS, Arbitro.

Actualizacion

- incremento de la remuneracid@.: 392/2003 (LXIII-D, 3867) - Acuerdo
226/2004(M.T.E.y S.S.) (B.O. 08/11/2004).

- asignacion no remunerativia: 1347/2003 (LXIV-A, 204) - Acuerdo




S/N/2004(S.T.) (Copia oficial).

- norma complementari&cuerdoS/N/2001(M.T.E.y F.R.H.) (B.O.
08/01/2002) R.272/2003(S.T.) (B.O. 01/12/2003) R.227/2003S.T.) (B.O.
03/06/2004) R.85/2004(S.T.) (B.O. 03/06/2004).
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